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 المسامى الطباعى السطح اعداد وطرق تقنيات

s، الطباعية الشبكات و الأطر اعداد فى المستخدمة والادوات الخامات 
printing tertiles  الطباعية الأنسجة ب
printing frames  الطباعية الاطارات م

s، الشبكى الطباعى السطح لتجهيز الفنية والأساليب الطرق 
hand stencils  اليدوية المقاومات ت

Direct-Drawn stencils  الطباعية الشبكات على المباشر الرسم طريقة ت
Lacquer  ورنيشى بطلاء التغطية اسلوب ت

 الماء فى للذوبان قابلة غرائية مادة واستخدام زيتية بمادة الرسم أسلوب ت
tusche and gle

hand cut stencils  للاستنسل اليدوى القطع طريقة ا
Paper block-ot stencil method  الورق باستخدام الحجب أسلوب ح

 المعالج الورق باستخدام الحجب أسلوب ه
stencil Profilm sheet o البروفيلم ورق باستخدام الحجب أسلوب

photographic stcncil  الفوتوغرافية المقاومات ه
direct photo-steneil  المباشرة التصوير طريقة ا

imdirect photo-stencil  المباشرة غير التصوير طريقة

squeegee  الطباعى الحبر سحب مسطرة فه
 السيرجرافية الطباعة العجائن و الأحبار م،
 الفنانين غالبية يستخدمها التى الطباعة طرق فو
 السيرجرافية للطباعة المناسب اليدوى الورق انواع بعض ،
 المطبوع الفنى العمل تجفيف فه



 الثانى الفصل تمهيد

 الطبعة اداء وأساليب طرق على العرف بجلب يناج المسامية الفنية الطبعة الممارس الفنان ان شك لا
 تضدفي متكاملة بصورة الفنى الحل تحقيق على تعينه التى الحلمية باظريات ودراية معرفة إلى المسامية، الفنية

 وخصوصا ، تجاربه ييداً عندما حاضرة ستكون المعرفة وهذه الجالية خبرته من وتزيد الفني أسلوبه على الجدية
 في او الطباعي سطحه الشاء في سيستذمها التى الأختلفة والخامات الموالد طبيعة على بالتعرف الأمر يندق عدما
 تأثيرا تؤثر لأنها بتان لراستها يجب التى الأمور من ذلك وكل الوسيط هذا خلال من المطبوعة الصورة التاج

. الطبوع الفنى للعمل واعبيرية الجمالية الخصائص فى مباشرا



printing textiles  الطباعية الأنسجة

 كسطح استخدامها بتصد ، الاطاراك على وتثبت( تشد ز تمط التى الاقمشة كل ، هى الطباعية الانسجة
 المسامية [لطباعة التطبيتات انواع كل لاجا استعماله بمكن الانسجة من واحد نوع بوجد ولا ، مسامى طباعى
 ا :أ! مها النسيج نوع اختيار عند الحسبان فى وضعها يجب اعتبارات عدة فهناك

ink وكثافته المستخدم الطباعى الحدر نوعية ه typcالشركة. فتحات خلال من سيدفع والذى 
1incncss الخطية التفاصيل دقة ه of linc dtailsطباعيا. نسخه سيتم الذي بالتصميم 

quality ot ratria] to rccire th .  ءليها الطباعة سيتم التى الخامة وجودة نوع

1rag

nurthr of irtpvssions .  الطباعية النسخ من الطلوب الدد ه
«typc of stcncil .(  الاسقسل ز الغالقة المادة نوعية

 الشوكية الانسجة من نوع لكل الاساسية الخصائص بمعرفة الإلمام يجب ناجحة فنية طبعة الى للوصول و

rvn rshUsصفائت فيه تذوفر ان بجنب ، الاختيار عليه سيرقع الشركات انواع من ئوع اى و=موما ، ؟ 
 ، الطباعية بالراكلات عليه الضغط انناء او ، الإطار على الشد ءملية انناء بنمزق لا تى ، والمرونة المتانة
 ذات السجية فتحانه تدون وان ، واضحة شفافية درجة ذا بكون وان،- يرمنها الطباعية العملية اجراءات اوانثاء

 لزفكك. فارلة غير النسيج خيوط ذكون وان موحدة مساحات

 اجمال ،وبكن التنظيف ومحاليل ، المذبيات انواع لجمبع مقاوم النسج بكون ان الهامة الاشياء ومن
: الاتى فى الخواص هذه

 السيريجراف شبكات لنسيج المطلوبة العامة الخواص

 التصدميمائت. أنواع مخنلف يغطي حتى والأذواع الأصناف متعدد بكون أن»
 اللحمة. وخيوط السدى خيوط تتعامد أن ه
 الطباعة. لعملية الميكانيكية العوامل يتحمل»

 الطباعة. عجائن في المستخدمة الكيماويات يقاوم
 جيدة. به الحساسة المدة التصاق قوة ه
 السجية. العيوب من خالي ه

 الطباعة. علية لتسبل مرن
 تنغير. لا ثابتة مواصفاته ه
 الاحتكاك. يقاوم»
 بالرطوبة. يتاثر لا ء
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 والذابلون ،silk الحربر خيوط من هى العالم دول من العديد فى المستخدمة الشبكات انسة غالبية ان غير
nylon، لينستر والبو plystr، المعدنى والبوليستر polystr rtalalizd، ستبل والاستاذس 

]stainless stc، الفوسفورى والبرونز phosphor hronz، الاورجائزا و organdy، والقطن ، 
. mctallic scRcn rshcs cotton المعدئية والشركات

 مثل صناعيا مذلقة مواد من او ، الطن او ، الطبيعى الحرير مثل طبيعية المواد من الانسجة تصذع وفد
 تحك ذصئف الأنسجة ذه كل وعموما ، ستل الاسنائلس اومن ، الزجاجى الصوف من او ، ليسذر والبو الذابلإون
 الشعيرة. احدية واو الشعيرة متعددة اما انسجة

(37 شكلك) mltitilament  الشعيرة متعددة الشبكية الأنسجة
 تبدو الالكترونى بالمجهر ذكبيرها عند ، مفتولة الالياف من جديلة عن عبارة منها كل ، فتلات من تصنع

 دقة تفاصيل على الذوى للاسننسل جبد تسجيل على الحصول بصب لذلك ، مسوي غير شن حبل وكائها
 دم و الخشونة سدمح كما ،halttoncs الهافتون نقط على الذوية الظلى الاتناج عمال لا ملائمة غير وهى

 بالغ امرا الشركة نظيف بجعل وهذا ، الطباعة عملية فى بؤثر مما ، النسيج ثنايا فى الحبر بتراكم الاسذواء
 ا1 أ الصعوبة

(37) شكل
 الشعيرة متعددة خيوط من شوكى نسبج

(38 ز شكلmntlament الشعيرة الاحادى النسيج
 بين الحير بتراكم لا الطباعة وانناء ، دقة اكثر وتفاصيل خظوط بحمل ان فيدكن ، نعومة اكثر خيوطه تبدو

 كى ، الطباعى الإطار على شده بعد النسبى التخشين الى يحتاج لكنه التنظيف، علية بسهل مما ، الشبكة ثنايا
. الكوعين بين الظاهرى الفرق وضح(39 ز رقم شكل و ، عليه ثابتا الاستنسل وفيلم الاحتفاظ يمكذه

B.].BuLslinrvl lu,Lwnun, l!94,p.361 ,جisLn,withlus:1vn pninLingذ'ة 
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 احدية خيوط من المصنوعة الانسجة اسنخدلم المسامية للطباعة الممارسين الفذائين معظم يذضل لذلك وكنتيجة

 الشعيرة.

(٣8 ز شكل

 الشعيرة لحادية خيوط من شبكى نسيج

(٣٩ ز شكل

 خيط بين الترق توضح مجهرية صورة
 الشعيرة ومتعدد الشعيرة احادى

(٤٠ شكل)weaving جstructure للشبكات النسي التركيب
 ا وهي'ا مخافة انواع بثلاث الطباعية الشبكات ننسج

plain weae  سادة نسيج ا
 التى الخيوط ز اللدمة وخيوط( الطولى الاتجاه فى تجر التى الخيوط زwarp السدى خيوط فيه تكون

 احادية الشبكات تنسج الاسلوب ويهذا ، بعضها وتحك فوق بسيط باسلوب منسوجة( السبج عرض عير تجرى
 تاثير تحت مكائها من تتحرك ربما الخيوط ولكن ، جيدة شبكية فتحات بعطى السادة الذسجى والتركيبب ، الشعيرة

igorous التنظيف. معالجات clcaning trvatrcnts؟ 
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interlcked structure  الاثثرلوك النسيج٢
hlf شركى النصف النسيج احيانا بسدمى gauz، ومزدوجة ، خبط على مفردة فيه السدي خيوط وتكون 

wett lockcd اللحمة خيط حول duple ويشابكان مجدولان المزدوجان الخيطان وهذان ، الثانى الخبط على
thrad، المفتوحة [لمساحة المئوية النسبة ذكون النسيج هذا وفى opcn arcaالسادة النسيج حالة فى منها اقل 

 السددة. السجى التكوين من ميكاتبكيا اقوى نسجى تكوين يكون ولكنه ،

drpy structure  دربى -نسيج٣
[tul الكامل الشبكى بالنسيج ببمى guz، خيوط دول ومتشابكة مزدوجة تدون السدى خيوط وفيه 

 خاصة بكثير اقل ذكون المفتوحة للمساحة المئوية النسبة ولكن ، للغاية ميكانيكيا قوى نسج بذلك فينتج ، اللدمة
tinc دقة اكثر الانسجة صناعة حالة فى ahrcsالاكبر. الخيوط عدد ذات 

plain weave  سادة نسيج

lnterlokd  لوك اتتر ئسبج

drpy  دربى نسبج

(4٠ شكل)
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 للشبكات والخشونة النعومة مدو قياس
: وهما التحمل على والقدرة الدقة و والخشونة الذعومة مدي توضيح فى يستخدمان مخذلفات نظامان هناك

 الشعيرة المتعددة والخيوط الحرير نسيج تصنيف: اولا
 تمثل والتى المغزولة الخيوط تخانة الى ترجع التى والخشونة النعومة درجات بقياس الحرير نسيج بصنف

 ومتوسط ،standar مسثوى نسيج بعنى وهذا التوالى علىxx)(}(s) بالرموز{ لها وبرمز التدمل قوة
 طباعة عد عادة تستدم والمتوسطة المستوية فالشبكة ،hcary-uty التدمل وشديد ،mcdium التحما

 تتطلب والتى الخاصة الفنية التطبيقات بعض فى تستدم التدمل شديدة والشبكة ، عام بشكل القنية الاءمل
tough حاسم طباعى تسجيل johsالثخانة. كثيفة احبار مع heavy ink dpositsا1 أ 

msh المفتوحة المساحات نسبة حصب الحريرى النسيج دقة قيس وبتم opningمسلدة نسبة الى 
٢٥ حوالى الى٦ من نبدا ذلك تذصص ارقام وهتاك(٤ ا شكل. الطولية البوصة او السنتيمتر فى الخيوط

 المسام اي المفتوحة )لمساحة الطولية المساحية الوحدة من المذوبة النسبة ان على ذلك دل الرقم صغر فكلما

s ز الشوكة المثال سبل فعلى اكور تكون- الطباعى الحير فبها بمر التى  تسجيلا وادق نعومة اكثر تكون(16
 سكرين السرك فناتى استخدامات ومعظم تحملا الاكذر(xxl6 ز الشبكة من الحير لنفاذ امرارا واقل للتفاصيل

 المطبوع سطح على تترك التى الحبر كمية فان ذلك على ويناء اجرأ±٦ وxx\٠ بين بقع نسيج يستدمون
(٤ ز ش.كل الشبكى النسيج خيوط سدك و النسجى التسطير مساحة اساس على تتحدد

4١ شكل)ا

 الاقياس ودة
hrvad voundبالبوصة وتحسب 

4٢١ شكل)
 الحور كمية حساب نظرية

 المفتوحة المساحة لساس على
 الشبكى النسيج سمك و
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 الشعيرة احادى نسيج تصنيف ثانيا
 تخائة عن ويعبر ، الاذرى المسامية الطباعية الشيكات انواع جمبع مع ابضا المستخدم التصئيف وهو

 نوعية(H.D) ثقيلة، نوعية(T ز متوسطة، نوعية(M) ، ذفيفة نوعية(S): التالية بالرموز الخيوط
 الطاعة لأنسجة الجودة درجات لندد مخلةة كودية رموزاً ، المختلفة الشركات تصذع و ، التحمل شديدة

 الفتحات عدد إلى الرقم برمز حيث ، السابقة الحروف من وحرف ، رقم من عادة بتكون والكود ، بها الخاصة
(٤٣ ز شكل-٠٣٤٣٨١٢٠٠٩٠٠٧٠٠٦١٠٤٩٠٤٣٠-١٢٠ الى٠٣٤ من الارقام وتندرج ، البوصة في
 ، الشبكى التسطير باسم بدرف ما وهو البوصة او السئبمتر فى الخيوط بعدد النسيج دقة ويقاس(٤٤ ز شكل و

 دقيقة الشبكة ان على تدل الكبيرة عداد والا ، مفذوح نسيج ذات الشوكة ان على تدل )لخيوط القليلة فالإعداد
 يمكن المثال سبيل فلى ، الدقية الظلية والدرجات ، والتفاصيل الخطوط من المزبد عمل على الدرة لها وبالتالى
٦٠ ذات الشبركة ذنضل بينما ، بدويا المطوع الاستنسل مع السنترمتر فى خيطt. تسطير ذات الشبكة استخدام

 عن الشبكة تقل الا يجب الفوتوغرافى الاسننسل حالة وفى ، الشوكة على المباشر الرسم عذد السنتيمذر فى خيط
 وتراعى سم. ا٤٥ حنى سم ا٠٥ من تبدأ مختلفة بعروض المنسوجات ذه وتباع ، السئتيمذر فى خيط ا٢٠

 الحرير. ذوع اختيار عند الاتية الاعتبارات

٤٣_٣٤ من درير يستنم واسعة الرسم مساحات كائنك اذا٠
٧٠٤٩ من حرير يستدم مذوسطة الرسم مساحات كائنك اذا٠
1٢٠٩٠ من حرير يستدم دقيقة الرسم مساحات كائنه اذا٠

Mesh count TEread Mesلا Open
Tliclness LkWokuء [ Welth

diameter openug Area
Cm / Ich (un) (un) %6 (um) (ca 3/m") Cm
36T/90 100 177 39 180 70 165
43T110 $0 151 43 140 60 165
48T/125 71 132 42 122 51 165
64TI60 54 105 44 84 37 165
72T/180 54 87 38 82 31 165
80T7200 48 79 39 73 28 165
90T/230 48 65 33 72 24 165
100T250 40 62 37 58 21 165
120T/305 34 51 36 51 18 165

(١٤٣ شكل

 الشعيرة احادى الدوليتستر لشيكات المختلفة المواصقات جدول
}٤) القيلة النوعية من
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 الطباعة خصائص

 الجر من كثيفة طبقة ذاث مطبوعات

 الدفة مغدتة ثفاصيل ذاث مطبوعث

 دفيفة ثفاصيل ذاث مطبوعات

 جدا دقيقة تفاصيل ذاث مطبوعات

 الاستخدامات

 بالد المقطوع الاسشسل صاعة في

 او باليد المقلوع الاستن صناعة في
 التسييج سطح على مباشرة المرسوم

 او باليد المقلوع الاستن صناعة في
 لو النسيج سطح على مباشرة المرسوم

 الفوتوغرافى الاسشتسلك

 القوثوغرافى الاستن صناعة في
 دقيقة ظلية درجاث على المثوى

 السنتيمر/ الشميكة خيوط عدد

٤٠

٦٠

1٠٠

1٢٠

 ذ'' واستخدامها الطباعية الشيكة رقم يين العلاقة بيين جدول

 ه[١

T

44١ شك)

 الشبكة وقوة الخبط حجم بين العلاقة وضح

 ، مشورة غير دكثوراه رسالة ، الصصرحية الفتية عال الا في المسذدتة المسامية لطباعة تقيات اسذدام: الجواد عبد صين ذ''احمد
٢١١ .ص١٩٩٩
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 السميريجرافية الطباعة فى المستخدمة الشبكية الانسجة انواع اشهر

: silk mesh  الحرير -نسيج ا

 من الحرير على الحصو وبتم ، منسوجات شكل على [لنسج قابلة طبيعية بروتينية الياف عن عبارة
 ، نفسه لاقطر الفولاذ من شعيرة من اقوى خيطه لان ؟ الطبيعية الالياف اقوى من والدرير ، القز دودة شرانق

 ويحتفظ الرطوبة وبمتص ، عليه المؤثرة الشد قوة ازالة عذد الاصلية ابعاده ويستعيد ، شده عذد عالية مروذة وله
 درجة تى العالية الحرارة درجات احتمال على القدرة وله ، البلل عليه بيدو لن بدون رطوبة ؟٣٠ ومقدار

 مذوبة. ادرجة٤٠

 وسائط او مباشرة الغير الأفلام فان ،لذا فتائله وتعدد ، والكيميائية ، الطبيعية بخواصه يتميز كما
 لكذه ، المنسوجات صناعة يقصد والبابان الصين بلاد في اولا الحرير تدور وقد ، جيدا به لذصقان الحجب
 غير بجعله مما ابعاده بنباتية الاحتفاظ عدم الدرير نسيج عويب ومن ، الاسننسا طباء.ة في ذلك بعد لسنخدم
 ا1 أ الدقة عالية التصميمات لطباعة مناسب

 خصائصًه: مسدى لكل مسدمبان تحك الدرير ينسج و

 الطولية الخيوط تنكون وفيه ، واضدة وفتحات عيون ،ذو متين الوزن ذفيف وهو شاش لسيج: الأول المسى

 بجعا وهو ، بهما الذقائه مكان فى العرضي الخبط حول يلتفان كما ، الأخري حول اداهما ذلف شعيرتين من

 موحدة. فتحات ويعطى ، الانزلاق من القتلات بدمى كما ، قوى النوع هذا

 الخيوط كانت كلما تدمله قوة تزداد النوع وهذا ،tattita تافتا اسم عليه وبطلق مستو لسيج: التالى المسى
 مذئاربة. فيه الطولية

: mrgandy mesh  الأورجائدى نسيج-٢

 وهو ، الئتدائت وعدد الفذلة سمك من مذعدة درجات له تطئى نسيج وهو ، الشفاف الوسولنن بسم بعرف
 وهو ، لذرى مرة استخدامه بعاد ولا ، اقل طبعات عدد بطى فاته لذا ، بالحرير مقارذة الثلف وسربع قوة اقل

 من الكثير وبئضله ، الدرير من ،اكذر الساذلة الفوتو±رافية المقاومات و الطباعة احبار من اكير فقدر يستهلك
 ، الاخرى النسيجية الشوكات من التكلفة فى اقل لانه وذلك الطباعية النسخ من محدود عدد نذفبذ عند الفتاتين
 ا2 أ الطباعة بعد الأحبار من تنظيفه بسهولة وبمتاز

s nu Hutxn lLl, Lnun, 1983, p.25ن Maru, ]iIr: s٤1vn pinLing: LhwIrا' 
hhi, 19.3, p.22{؟, uirx, bnut: !'1vn pninuirg, nnrtH lighL bk:أ١ :

67



mnnotilament nyln tahrie  النايلون نسيج-٣

 الدولى مدة من مصنع الشعيرة احادي نسيج عن عبارة هو ،و واستخداما شروعا الأنسجة اكثر من هو
 فى المسندمة النسجية الانواع وامتن اقوى من وهو ، البصق بطريقة صناعا المذلقةpolymid اماند

 يمتاز كما ، الذركيز قليلة والا=ماض الكيميائية المحاليل تاثير مقاومة على القدرة له ، الحريرية الشاشة طباعة
 ذات الإطارات فى خاصة ما ذوعا يرتخى الدرير بجعل مما ؟ بالرطوبة بتاثر انه عبوية ومن ، بالمرونة

١1 أ الكبيرة المساحات

 الذابلون نسيج سدمك مع سدكه فى بتساوى الطباعة ورق سطح على المتزلق الطباعى الحير لن المعلوم ومن
 ، الورق، سطح على المطبوع الحبر من جدا رقيقا فياما تعطى فانها لذا ؟ جدا رفيعة النايلون شوكات ان ويما ،

 الظلية والدرجات ، الدقيقة التفاصيل عن تعبيرا الاذوا افضل من الطباعية الشبكات من النوعية هذه بجل وهذا

. halt tons

mnnfilament plyester  البوليستر نسيج4

polystr  اسذر البولى مدة من مصنع الشعيرة متعدد او ، الشعيرة احادي نسيج عن عبارة «و و
 ، الشد لتوة وتدمله ، للاحتكاك ومقاومته ، مروئذه درجة وانذناضض ، ابعده بنباتية يماز ، صناعيا الذلقة
 ذماما مناسب وهو ، جرافبة السدرى الطباعة فى تستدم التى الكيميائية للدواد الجيدة بمقاومذة يمتاز وكذلك

. halt tonc  متدرجة شبكية نقط على والمحتوية الالوان المتعددة والصور الرسوم لطباعة

stainless steel and nickel plated polyester  الممعن البولينستر نسيج ه

mctallizcd معدئية طبقة عليه المرسب لينستر البو نسيج من بصنع mshs٢ بسمك النيكل مدة من
 الحبر اثار من التنظيف وسهولة التبانية و بالمرونة ويمتاز ، السابقة الانواع جميع من متانة اكثر وهو ، مبكرون

(٤٥ شكل) الطباعى.

: metallic meshes  المعدنية الانسجة٦

stainlss[ ستب الاستذلس من تصنع stcاو التداس من مصذوعة انواع ومذها ، الصدا القابل غير 
 والمواد للاحتكاك بمقاومة تمتاز كما المتانة، جائب الى والمذتظم الدقيق بنسيجها ذمتاز وهى البروذز،
 التصاق بجعل والذى سطحها ملمس وئعومة ، ثذها ارتاع عبويها من و ، الطباعة فى تستضم التي الكيماوية
. ما ذوعا صعب امدر به الأستئسا

٠٠٠٠٠٠٦٦• HLLp://wnit'5.yHw11.'+1IT/91نة n1-pirLing-Lip!-hN115irيg -ITuغا niuls-+٦٦n-1 1&92133.hLrl'!&uL=2و 
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 معثة فجوة معدثية طبقة

 المعدن لينستر البو نسبج تركببب

A
 ج

 المعدن الوولئسش لسيج مجهرية صدورة

(٤٥ شكل)

 الممعدن البوليثستر لسيج تركيب
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 التصوير'' جودة على الحرير لون تاثير
 الذسبج لون ان غير اوالادمر اوالبرتقالى الاصدفر مثل بصبغات الطباعية الشبكية انسجة تصبغ عادة
 استخدام يفضل ذلك مع (و٤٦ ز شكل.. الفوتوغرافى التصوير ملية فى مباشر بش.كل مؤثر غير المصبوغ

 تسجد لى يؤدى مما طوبة زمنية لدة التعربض عدلية انناء الضوء نشنك يمذع لاذه الاصفر الحرير
 مقاوم استدام حالة فى اما ، ملون غير فوتوغرافى مقاوم استخدام حالة فى هذا ، دقة واكذر مدكم فوتوغرافى
. الابيض الحرير استخدام فبفضل الادر او بالازرق ملون فوتوغرافى

 ملون نسيج ابرضن تسيج

4٦٢ شكل)

 ا2 أ التصوير =ملية فى مبدر بشدكل مؤثر غير الشدكى النسيج لون ان بين

:٠ د: ا±٦٦ •t ٠ ا٤ مارس ذهز شصي دبث- احمد ببن_ي محمود
iL, p.36.ث us RuIrhl: wnpة Aruli؟" 
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printing frames  الطباعية الإطارات

 الإطارات تعتبر و ، الخشب هى غالبا الطباعية الإطارات صناعة فى المستخدمة الاساسية المادة
 تثبت و نشد حيث ، عذها الاستغناء بمكن لا ضروربة فهى ، المسامية الطباعة فى الاسسية الدعائم من الطباعية

without التواء او اذنتال اي بدون ، باكام الطباعية الشبكات عليها warping، ذات تكون ان ويجنب 
 ويسر. بسهولة الهمه هذه ثؤي كى ؟ خاصة مواص،فات

 المراد التصدميم مساحة معرفة هى الإطار عمل فى البدء قبل معرفتها بجدب التى الأساسيات ومن
 جمبع من سم ا٠ بحوالى تثفيذه الراد التصميم مسلدة من اكبر الإطار مسلة تكدون ان وبراعى ، طاعته
 سم،٦٠ ز٥٠ مساحته طباعى اطار الى يحتاج سم٤٠ ز٣٠ مساحذه تصديا ان يعنى وهذا ، الجهات

 اكبر الحبر حوص من الطباعى الاراكل فيه وبقف الطباعى الحير فيه سدوضع الذي الطرف بكون ان ويستحسن
 ا1 الطباعى.أ للاطار قياسى حجم او شكل يوجد لا اذه غير ، فليلا

dccp مناسب تخانة ذات الطباعى الإطار بكون ان ­ويجب cnoughالحبر بكمية الاذفلظ من بمكذه لكى 
 للطباعة. والمطلوبة المتاسية

 وعند ، الطباعية الشبكات تثبيت عند ، عليها الواقعة الشد قوة تندمل قوية الإطارات ذكون ان بجنب ­و
 باخر. الحرير تغبير عد او ، الاستعمال

 او الماء مع تلامسها عند اتجاهها وتغبير للاتذفش ميل لدبها اخشاب معظم ان حيث ، بالماء تتأثر الا و-
. بالماء الناثر ليلة انواع وهذه ، الارز وخشب ، الصذوير وخشب ، الزان مثل لخشاب تستدم لذا الرطوبة

 الزبت او الكحول فى المذابة بالجمالكة بدهائها معالجتها براعى الاخشاب من اخرى انواع استخدلم حالة وفى
 [لماء. ماومة اكثر تكون حتى ، الصينى الطئج خشب زبت ،او الكنان بذر زبت مثل السذوى

 ائك. انحناء اى دون مستقيما و املسا الخشب بكون -ولن
 تضعه. التى العك من ذماما وخالى الجفاف تام ككون -وان

 طول بدون الذي الإطار المذل سبيل فعلى سمكه زاد الإطار ضلع طول زاد كلما بحيث ، المتانة يراعى كما-
 الضلع بدون الذي والإطار( سم م,؟ زf,٥ ز اي بوصةx عن\ سمكه بقل الا بجب سم4٩ فيه ضلع اكبر

 هو الضلع من الاعرضض الدزء بكون وان( دسمx٥ اي) بوصة ز؟٢ عن سمكه بقل لا سم ا٢٠ فيه الاكير

٩4 هن سبق مرجع احمد: ببزى ذ'محمول
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 على المتبسط بكون سم٦ ز٩ الضلع سمك كان اذا المذل سبيل فعلى ، الطباءة منضدة على المنبسط الجزء
 ا1 أ سم٦ طوله الذي الجزء الطباعة منضدة

 الطباعية الاطارات لتصنيع المخلفة الطرق

 ذكرها السابق الاشتراطات كل على تحافظ ان بجنب والتى ، التجمع بطريقة عادة الإطارات تصذع
 متانة ولزيادة ، قائمة الاركن تجمع زوايا تكون وان ، الإدكلم جيد مترابط بشكل اضلاعها تدميع براعى بحث

 او ، الخارج من الإطار زوايا على حديدية زوايا تثبيت يتم الشد عملية اثناء الالتواء تقاوم وجعلها الإطارات
(48-47 شكل) والمنانة. التحمل قوة على للتاكيد( شباك )زاوية زواياه فوق

 الإطارات تجميع طرق

 ا2 ا• الاتية بالطرق الطباعية الاطارات تجميع

Butt .loint  مداخل تجمبع
Mitcrcd .loint " قطعتين من تجمبع

Half Lap.loint • متراكب طرف تجميد
Tonguc and Croor .loint • والتجويف اللسان تجميع

 المتجمعة الاضلاع باستخدام تجمدبع"

 بسخدمها ان بمكن ، خاصة مواصفات ذات وهى الألومنيوم معدن من ذصئع مدئية اطارات توجد اذه غير
 الخ.... الوزن وذفة والمتانة الجودة بمواصفت وتسم ، ذاتها الطباعية العمليات فى الفنان

,Iiuls,phuiutnrغا s unl Iruنغ hni]LLغا ,pinLs un pirLIruking1غ ا gLni:لغا H, Lw501n- Lh {1ITlرب J:ا: 
iriLL, wxluru, 191, p.12Hي ا l puhlishingل uiر 
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mni jninL اةانا  قطعثين من لجميع

 واللسان التقر اسلوب بسثدام لجميع
JinryLثا unl gw jinL ج

 ين عر رر
 واللسان التقر اسلوب بسثدام لجميع

]٧1rgLغا unt gw1%jninL

mniLغ vljnirL  مئاخل لجميع

hull lup jninL  مثزاكتب طرف لأجيع

 اللد طرق يناسب واللسان التق اسلوب باستخدام لجميع
 فوة كثر الا

4٧٢ شكل)

 الإطارات لتجميع المختلفة الطرق
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 لغبي الإطار علي نقبت مفصلة
 وتركبيها ذكها يسهل

٤

(4٨ شك)

 المتجمعة الاضلاع بطريقة مصنع طباعى اطار
 قوة الاكثر الشد طرق لتناسب
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 الطباعية الشبكات وشد تثبيت

 الشكات هذه ان حث ، الهامة العليات من تعتر الإطارات على الطباعية الشبكات وتذبيت شد عملية
 هذه في معرضة ذكون الشركات هذه لان الشد عملية انناء الحسبان فى توضع ان بجنب التى دواص.فانها لها

 تم ما اذا سلبا ستنانر ذلك بعد ستثم التى العليات جبع ان كما ، مناسبة غير بطريقة الشد تم اذا للتمزق الإثناء
 مراعاته بجنب اذي الشد بمقدار بوصون السرر=رافية الشبكات صائجى ن عموما و ، صبحة غير بطرةة الشد
 منسوجاتهم. استخدام عذد

 الاصلية الإبعاد من»e٤ الى ؟t بين بتراوح بمقدار مطها بجب الطبيعية الحريرية الانسجة عام بشكل- ولكن
 انسجة بيذما ،%٧ الى ؟٤ بين بتراوح بقدار تمط النايلون وانسجة ،( والعرض الطول ز الاتجاهين كلا فى

.%٤ الى ا؟ بين بتراوح ومقدار فتمط استر البولى

 الطباعية الشبكات وشد تثبيت طرق

 بطريقتين الإطارات على الطباعية الشبكات وتنبيت شد بنم
 الميكانيكى الشد٢ اليدوى الشد1

Hand stretched screen  للشبكة اليدوى الشد• اولا

 هناك ولبس ، وتثبيته النسيج مط او مد عدلية هى جرافى السير الطباع بطقتها ان لابد التى المهارات اهم من
 الاساليبب لبعض فقط هنا وساعرض الخاصة طريته فنان لكل بل ؟ الشد من التوع لهذا متبع واط السدلويب

: واهمها بسهولة تطبق ان بمكن والتى المعروفة

(4ل9)) شكل الدبابيس او المسامير باستخدام التثبيت
 قطرى شكل على التثبيت أ-أسلوب

 الدباسة بدبابيس اوtacking القصرة الصغيرة المسامير بواسطة الطباعية الشركات وتثبت تشد
staplv المسدس الدباسة لذلك ويستخدم ، لطار السدئلى الجانب على التنبيت وكون gun، يكون بحيث 
 مائلا الدبابيس وضع بكون ان وبنضل ،( سم ,ا2٧ ز اى بوصة نصف حوالى واخر مثبت كل بين الذراغ
 صدئين. المسامير ذكون وان ، الخشبي لثطار الطولى الجانب على درجة٤٥ بزاوية

 ذكون ان وتراعى ، الخشبى الإطار فوق بالماء والبالة الحرة او الفضفاضة النسيج قطعة بوضع العمل بيدا

 بثت ثم ، اتجاهات الاريع فى الاقل على سم° بحوالى مذه واكدر الإطار حواف مع متوازية النسج الياف
 خط فى السبج بذب ثم ، اليمنى للد المواجه العلوي الركن لتنبيت دبابيس او مسامير اريع باستعمال الحرير
 السدئلى الابن وبليه العلوى الايسر الجانب وتثبيت مط ذلك بلى ، مكاه فى الثانى بالجانب وبثبت الشد مع قطرى
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 مع ؟ الإطار حول بدور صف فى الدبابيس او المسامير تثبيت بيدا الطوبلة الحافة مئتصدف او مركز وعد ،
 تثبيت من الاتذهاء ويعد ، النسيج سطح فى بحدث قد التواء اى لازالة الشد وكرة باستعمال النسيج جزب مراعاه
 امكذة ذكون بحيث ، ثانى صف فى المثبتات وضع ويتم العمل مذه بدا الذي المكان الى العودة تثم الاول الصف
 الصف فى الدبابيس، او المسامير وضع امكنة مع التبدل على الثانى الصف فى الدبابيس او المسامدر وضع
 وذلك والنسيج( الدبابيس او المسامير ز المثبتات بين بوضع القماش من شريط استعمال وبفضل ، الأول

 تتم ثم ، الزائدة النسيج اطراف قطع يتم النهابة وفى ، سبب لاى النسيج استبدال عذد المثبتات ازالة عدلية لسهيل
 المناسبة. بالوسائط المثبتات ذوق التغطية
 ارذفاعات تموجات هناك كن اذا لمعرفة ؟ المشدودة الشوكة سطح على البد تمرر الشد عدلية نجاح من وللتاكد

 لا. ام انذناضات او

 صليبى شكل على التثبيت أسلوب ب
 مثتصدف الى الحرير بمط تم ، الأضلاع احد منتصف فى دباببيس او±مسة اربعة باستعمل الحرير تثبيت

 تكون بحيث ، الأخربن الضلعين مع العملية تفس وتذكر ، الدبابيس من مماثل عدد باستخدام وبثبت المقابل الضدلع
 بالديابس وبتبت الجوائب احد من يشد ثم ، ارتخاء اي دون ، البعض بعضدها على مذعامدة واللحة السدي خطوط

 ان النهابة فى بجب والتى ، الشد =ملية تثذفى حنى وهكذا ، له المقابل الجانب وكذلك ، الخارج الى الدلخل من
 السابقة. الشد طريقة فى كما انخفاض او ارتخاء دون مشدود الحرير على تحافظ

1
 «أ'2

6

4

 ٥د
2

4
5

2

(49) شكل
 قطرى شكل على التثبيت صلييى شكل على التثبيت

 بالإطارات تسمى بالقصير ليس وقت منذ السرجرافيون الطباعون ها ايذكر الإطارات من لذرى انواع وهناك
slt المط ذاتية strthing trares، باستخدام والتنبيت ، والادود السدابة باستخدام والتذببت المط مثل 

. العائم المزلاج باسنخدلم النبيت و ، والأخدود الحبل
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(50) ز شكل grrve and cleat  والأخدود السدابة باستخدام التثبيت
 اذه على ، الأربعة الإطار جوائب طو علىgrooTc اخدود فيه المحذور الخشب من الإطار بصذ حيث

 ، مذه المصذع الخشب تخائة ذادت الإطار مساحة ذائت فكلاما ، الإطار مساحة باختلاف الأخدود عمق يخاف

 الاخديد. داخل وبسهولة مباشرة ذهبط لكىclcats السدابة وتصذع ، الأخدود عمق ذاد وبالتالى

 والشوكة الأخدود داخل السدايبب تدفع ثم ، الطباعى الإطار فوق شدها المراد الطباعية الشاشة توضيع حيث

 سم. .ا الى ا بين تتراوح متساوية مسافات على القلاووز مسدمار باستخدام الأخاديد وذنبك ، مشدودة

 بمكن كما ، الشركة لتثبيت اللاصقة والمواد المسامير من كل استخدام الى الحاجة عدم هو الاسلويب هذا مزايا من

 المشدود الحرير نوع لتغبير الحاجة عند وايضا ؟ لذرى مرة وشده ضبطة اعدة الحرير فى ارتخاء حدوث عذد

. الغاية سهلا الأمر بكون

(51 شكلك) grYe and crd  والأخدود الحبل باستخدام التثبيت
 دلل الشركة وتثبيت ، الحبل حجم مع لنناسب اقل بكون الأخدود عرض ان يلاحظ الاسلوب هذا فى

 وقاع الحبل ببن محصورة الشبكة نهابات وتكون ، الأخدود داخل الحبل بضغط الإطار جائب طول على الأخدود

 مع العلية ذلك وتكرر ، الأخدود داخل بعمق والشبكة الحبل من كل بتوة لدفع خاصة معدانت وتستعمل ، الأخدود

 توجد كما مرضى، بشكل تماما مشدودة الشبكة ذصبح حتى وذلك ، حدة على الإطار جوائب من جائب كل

. scl strtehing trarts  المط ذاتية بالإطارات لسى الطباعون ابتدرها الإطارات من اخرى طرق

tlaating العائم المزلاج باستخدام التثبيت har trame52 ز شكل)
 درف شكل على منها كل يدون عاذمتن مزلاجين من عادة يصئع الإطارات من ذوع هو العائم المزلاج

 هذا من متعددة انواع بوجد وحدبا ، الإطار على وعرضيه طوليه كلا من النسيج شد بكن حتى وذلك(L ز
 عن واضحة صورة بوفر(53 ز أا'وشكل تقربيا الفكرة ذس على وتعذمد الالومنيوم من مصذوءة الإطار
, الإطارات هذه احذى باستخدام الشد مراحل

mechanical الميكانيكى الشد• ثانيا stretching screenه٥-٥٤ شكلز 
 ضبط فى للتدكم ؟ للشوكة الميكاذبكى الشد بسدلوب الاستعانة لافنانين مكانيات الا توافر حالة فى بنصح

 على المسامية الشبكة شد فى الاسلوب هذا مثل استخدام الضرورى ومن ، الإطار على للشد الصحيح المقدار
. قياسية كبدرة كميات طبع الى تتاج التى الصناعية التطبيقات فى الطباعية الإطارات

 ما ابا الطباعية للشركات المنتجة الدركات قبل من به الموصى هو الشد مقدار ان من التاكد يجب وعدوما
tvnsion  الطباءية الشبكة سطح توتر قياس جهاز يستدم ان يجب لذلك ، الشد فى المتبعة الطريقة كائث

rtctrيؤدى استخدامه وان ، الحرير سطح توتر [تياس كوحدة الئيوتن يستخدم جهاز ،وهو(٥٩ ز شكل 
 التى الإجراءات انناء او ، الشد انناء الحرير ذمزق وتجنب ، الطباعة جودة تصين وبالتالى ، الشد تحسين الى
. ذلك ذلى

٦٧. ص سابق مرجع: احمد ببري ا'محود
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 بداخله السدابة لوضيع مجوف اطار

٥٠ شك)

 القوز مسامير بواسطة السدابة تركيب

 الأخدود و السداية باستخدام الشد اسلوب

 المناسب الأخدود عمق

 والحل الاخدود ياس.لوب الد

 الحرير شد لا=كام كلابة ينسة
 الحيل تركيب فى تستخدم لداه

 الإطار تجويف داخل
٥١ شكل)ا

 الأخدود و الحدل باستخدام الشد اسلوب
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 الشد ذاتي اطار
Tloating harTrre  العائم المزلاج

 الشد ذاتي الإطار من اخر قوع

(٥2 ز شكل

 العاتم المزلاج نوع من الشد ذاتى الاطار
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 الالة دواف على اللاصق الشريط -وضبع ؟

 الالة باستخدام الحرير -شد٤

 المناسب بالغالق الحور حو -عزل٦

 الالة داخل الخشبى الإطار ا-وضعع

 الشد عملية تعيق التى الزوايا قص-٣

 الصورة حدود لجعل الاصق استخدام ه
 ونظيفة حادة

}٥٣) شكل

 الشد ذاتى الاطار على الحرير شد مرا=ل

8()



( بدويا) الحرير شد الة
 سم٦٠ ز٦٠ مقاس حتى للإطارات تص.لح

٥4٢ شكل)
} الميكانيكية) الحرير شد ماكينة

s bإ bما al#ي 
Kkograraheter

Dlrec medlng ln
NEWTONStcn
+1٩٤ werةy

Shwattarprof Cyetal

B "inumلuا٢9٥24٧٢ ٠دgي 'ing

(٥٥ شكل)

 الطباعية الشيكات ذوترسطح قياس جهاز
'1esio meter
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 السيرجرافية الفنية الطباعة أداء وطرق أساليب

 ما شكل قطع على تعتمد بسيطة فكرة وهى ، الاسننسل هو المسامية الطباعة فى الاساس يعتر

 لزم اذا روابط ذرك رعاة مع الخ... وتفريغه ، اوالجلد الورق مل ، رقيق سطح فى حادة اداه اى باستدلم
 مفرغة اصبحت الشكل مساحات ان وحيث ، التفربغ عدلية اناء نسقط ان بمكن التى الاجزاء لربط الإمر

.- الاسنتسل وتذربغ قطع فى المتبع الأسلوب بوضح ه(٦ ز -شدكل الاستسل اسم اكتسبت

٥٦١ شكل)

 يطريقة مطبوعينp م، حزفى
 لمسك الروابط فيهما ويظهر الاستنسل

 التفريغ اثناء تسقط ان يمكن التى الأجزاء

 بالرش او ، بفرشاه الدق بطريقة خلاله من اللون دفع ثم ، سطح لاي ملاصقا الاستنسل ورق وبوضع
 ورق فى المقطوع للشكل ممانلا شكلا سكرى السطح على من الاستنسل ورق ويرفع ، اخرى طريقة باى او

 لكوذها بنفذه تسمح ولم اللون حجبت الورقة بقية يجذما الأون بذفاذ سمج لاه ، السطح على مطبوعا ، الاستنسل
 هذه على المسامية الطباعة وتقوم ، الاسننسل ورةة ندلف لم طالما عديدة مرات العدلية ذلك تكرار ويمكن ، مغلقة

 او ، المناسب الإطار على المشدودة الطباعية الشبكة على المفرغ الاسنشسل ورق بصق حيث ، البسيطة الفكرة
 ويهذه المناسدب، بالفالق الطباعية الشبكة سطح على مبشدرة مذها الطباعى الحبر نفاذ المراد غدر الاماكن تحجب

 بسهل مما روابط، وجود دون ، التصميم من تسقط ان يمكن التى الأجزاء نبات على المحافظة يمكن الطريقة
 الاساليبب مسدمى تحد لسساليبب عدة فى الاستشسل او المقاوم هذا صناعة اساليب لجمال وبمكن ، الطباعة عملية

 ا ا القذان. وادوات خامات بتتطور مرهون دائم تطور فى الإساليب وهذه ، الفوتوغرافية الاساليبب و ، البدوية

• [ر٦=٠٠= HLLp://ww .h11w.&+Ir/abL 538h5% Hni+ny-5ا niling.hLIrl.( 5-12-2}]  د( ك
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 لتطور قصوى حدود وضع يمكن لا لذلك ، توقف دون مستمرا والخامات الادوات تطور ان وحيث
 اساسية. قاعدة تعتبر وهذه ، المسامية الطباعة

 التصاق ذقيل لكى الطباعية الشبكة سطح معالجة اولا: يجب صبح بشدكل الاسننسل بثت ولكى
 اما ، الاستنسل ءليه سيثبت الذي الجائب من بتخشيئها وذلك ، الشعيرة لحادية الشبكات خاصة ، عليها الإسننسل

iican) الناءة السسليكون كربيد بودرة بواسطة بدعكها curtie (SiC1٨ من جزئياتها حجم بدلغ والتى ؟
 تركيزه ويكون الذايلون حالة فى المذنف الكريزولك حامض مثل كيميائية مواد استدلم او ، ميكرون ا٠ الى
 هذه كل ويعد ، الرطبة الطباعية الشركة سطح على بخفة بحكها الناعمة الدوكو صنفرة تستدم وقد ،%»٥

 الدفاف بعد لمسها.أ!ا عدم مراعاه مع لتجف وتركها الجارى بالماء الطباعية الشبكة غسل يجب الا=راءات
hand البدوية المقاومات طريقة بين الاختيار يجب stcnils، الفوذوغرافية المقاومات طريقة او 

photogrphic stcncils، المتاحة مكانات الا على بتوقف ذلك وكل الطباعية الشبكة على الاسنشسل لاعداد 
 ا2 أ لصدورته ها بربد التى المواص.نات وعلى ، القذان لدي

hand stencils  اليدوية المقاومات ا

: هما رئيسيتين بطريقتين تنفيذها ويمكن
Direct-Drawn stenils - الطباعية الشيكات علي المياشر الرسم طريقة

 غير للأماكنLacgur ورئيشى بطلاء التغطية اسلوب باسندام اما ، باسلودبن ها ذئبذ يمكن الطرية هذه
 قابلة غرائية بمادة تغطينها ثم الطباعية الشبكة على زينية بمادة الرسم اسلوب باستخدام او ، طباعها المطلوب

. Tuschc and glue  الزيتية لامدة بمذيب الشوكة تغسل الجفاف ويعد الماء فى للذوبان

hacutstencils  للاستلل اليدوى القطع طريقة٢

Direct-Drawn stencils  الشبكة على المبشر الرسم :طريقة أولا
 ورنيشى بطلاء التطية اسلوب أد
 ، الشوكات على مباشرة الغالة بالمادة العمل يتم لائه ، المباشر الرسم طريقة باسم الطريقة هذه تعرف

 أمريكا في بدات حاليا المعروف بشكلها المبار الرسم بطرية المسامية الطباعة مراحل أولى ان القول ويمكن
 وثبت الجهات جمبع من سم٥ حوالى التصميم من أكبر بدتاس خشبي اطار باستدلم ذلك وتم ،1٩١٨ عام

 تم الدوكو مل طلاء باستدام تم ، متعامدا واللحمات السداء خيوط تعاشق سذمر بحيث حريري نسيج عليه

. ا ص ، سابق مرجع احمد ببزى :امحمود
٢w,pLill pLbliuLi1٢1sا n-gخ hriu]LL '1vnpinLirg,'uLغا&' buut-1٤ نغاrirnir1,1a1ri:wu3 اذ:

ynrk,1994,p.1&
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 )مهارة تتاج الطريقة وهذه ، )لتصميم طبقا مباشرة الطباعية الشبكة على طباعتها المطلوب غير المناطق تغطية
 المسندم الدوكو بكون أن ويجب ه(٧ ز شكل أ'ا التصميم وزوايا خطوط اسذقامة ضبط لصعوبة وخبرة

 ، الحريربة الشاشة على عاليا أثرا تترك درجة سميك وغير النسيجي، التعاشق فتحات سد كفي بدرجة متماسكا
(٥8 ز شكل الطباعة. احبار سربان تعوق لا رقيقة طبقة المطلوب حيث

1usche and  الماء فى للذوبان قابلة غرائية مادة واستخدام زيتية بمادة الرسم اسلوب• ب
glue

 الشاشة لى طباعته المطلوب التصدميم فراغ بملء وتتم ، الطباعية الشبكات على المباشر العمل اساليب احد ذد
 من بطبقة بادملها الشوكة تذلى ثم ، مثلا(.. غراء أو جواش زلوان الماء في )لذوبان قابلة عازلة بمادة الحريرية

 ، دافئ ماء في غمرها يتم الشبكة دفاف ويعد لها، كمذبب الماء يستخدم لا اخري مادة اي او اللاكيه أو الدوكو
 طاردة ، مائي بدهان رسدمها والسابق للذويان الاقابلة المادة إزالة نتم الطباعية الشركة وجه على فرشاة ويتحربك

 الطرية هذه وتعرف المسام و.فتوحة ، واضحة الطباعة مناطق تظهر وبالتالي فوقها، الموجود الدوكو مادة
positivc ايجابى الرسم بطريقة tillrمرود اماكن ذنسها هى الئذن فيل من المرسومة الاماكن حث 
. الملونة الطباعية العجينة

 التصميم برسم كأن ، الظاهرة ذس على بالاعذمد الطريتة بهذه للعمل كثيرة خامات تستخدم وق

 ، مثلا العربى بالصدمغ باكلها الشبكة تغطى ثم ، السيرجرافية الشبكة على مبرة الكربون او الشمع باللوان
 هذا وبراعى ، طباعتها بمكن التصميم تماثل فراغات تاركا يذوب الشمع ان ند بالنثر تدعك الجفاف ويعد

 ا2 أ الخ..... العربى الصمغ مع تتفاعل لا التى الطباعية الاحيار استخدام

hnd-cut stencils  اليدوى القطع تقنيات: ثانيا

Paper block-out stencil method  الورق باستخدام الحجب أسلوب أ

 حيث ، الإطلاق على معالج غير المستخدم الورق لكن ، البدوى القطع ذقنيات ادي الطرية هذه تذعتير
 ورؤ بوضيع تم( زبدة ورق{ الوزن خفيف شفاف ورق على بشف تم المناسب بالدتاس التصميم تجهيز بنم

 وبوضعع ، وازالتها طباعها المراد الأجزاء قطع وبتم الخ... الزجاج او البلاستيك من مستوى مسطح على الزبدة
 ورق ن نجد سوف ، عادى بشكل بالطباعة تقوم ثم الطباعة مذضدة على المناسب مكانه فى الشفاف ورق

 يكن التى النسخ عدد لن الاسلوب ذلك وبعيب ، طباعه بسدهل استنسل مكونا الحرير بسطح اللذصق فقد الشفاف
(٥٩ ز شكل للغاية. مدودة الاسلوب بهذا علبها الحصول

vIrs,in,puhlisHr1,nw yunrk,17&,p. :rb:1y,liiL ط142 liLHx1guphy unl silk41tn, Hu11y n.uن Hx'لغز]'ا 
r- bluk,&h,1u,rui, l'9,p..3غا rpirLing,/vwvut by,pغ ا5٤11 ة gLil:ثغا tiir: : Lh wIrpl[3ة} ر: 
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 المعالج الورق باستخدام الحب -أسلوب ب
 في تلخص زالاسسل( التفريغ بطريقة للطباعة واليابانيون الصينيون ستخدمها التى الأولى الفكرة

 المطلوب الرسم تفربغ يتم ثم الذصميم ءليه وبرسم ، لتقويذه اللاكر أو ، الجملكة بورئيش المعالج الورق استخدام
 خاصة ادوات و متاطع باستعمال، وذلك ، ببعضها والرسومت الزخارف أجزاء تمسك أربطة ترك مع إخراجه
 أو الدق فرش أو الأسطوانات بواسطة ، الملائمين والقولم التركيب ذات الملونات مزيج ويتمرير .أاا لنفربغ
 زذرفذه. المراد السطح إلى المفرغة المناطق خلال الدلون مزبج فبنفذ المفرغ المقوى الورق فوق ، الرش

 بهذه لون من أكثر استدام أمكن كما أحيانا- المقوى الورق من بدلا التصدير أو النحاس رقائق استخدمت وقد
 الدق. أنناء المتجاورة الألوان تداخل بمذع كحاجز المعجون سكين باستعمال الطريقة

 الادمى الشعر من نسج باستخدام الياباذبون قام التصميم من أجزاء ذفكك =لى والتغلب الفكرة ولتطوير
 ، بالتفريغ المتطابقين الاستنسل من لوحين بين أو المفرغ الاستشسل لوح فوق باصق ، الحرير من ذلك بعد ثم

- الأساليب جبع منها انطلقت التى الرئيسية الفكرة هى هذه وكانت التنفيذ. أنناء الطباعة ألوان انسياب لنع وذلك
 حادة الواضحة الصريدة والخطوط المساحات ذو الشكى الاسنتسل عمل فى الطرية هذه وتصلح ذلك بعد

 ا2 الحواف

losph بولاي جوزيف قام حيث1٩٣٠ عام اوائل حدث كبرا تطورا ان غير ulano.الامربكى 
 تجف بان لها وسمح صلب سطح فوق الورئيش او الطلاء من طبقة رش تم اذا انه وهى ، هامه ملحوظه بتسجيل

 البلمرى الفرخ هذا ومثل ، واحدة قطعة هيئة على السطح على من بنزع ان يمكن الطلاء هذا من رقيق، فرخ فان
 أنه'يحسب خاصية بادوات فيه التقطيع ويم ، مسطحة دعامة على وضه طريق عن كاسنسل اسذعماله بمكن

 الشبكة سطح على الرقيق البولبر من فيلم تاركة الدعامة وتزع الشبكى الحرير سطح الى يضغط ثم ، التص.ميم
 نشذرك ولكذها ذلك بعد تعددت والتى بدويا المطوعة الاسنشسل انواع [معظم الإساس بمثابة الطريقة هذه وتعد ،

: هي متتابعة مراحا ثلاث فى ذلخيصها مكن والتى ، اعدادها خطوات حيث من جميعها
 الدعامة فرخ ازالة السيرجرافية الشوكة على الاسنشسل وضع مردلة- الاستتسل قطع مرحلة

 وهى العليا والطبقة دعامة عن عبارة وهى السدفلى الطبقة: هما طرقتين من المتطوع الاسننسل فبلم يذكون وحيث
( الدعامة ز السفلى القاعدة قطع عدم هو اتباعه بجب الذي الاساسى والمبدأ ، الورنيش او الطلاء طبرقة عن عبارة

 قاطعة ادوات تستخدم بنجاح العملية تلك ولاتمام(٦٠ ز شكل. فقط العليا الطرقة فى بالدز القطع بنم بل
 بالثفربغ خاصة ماكينات استخدام بكن اذه دتى حاليا تطورت الادوات وهذه ، تحديدا العملية بهذه خاصة
(٦٣-٦٢-٦١ شكل) بالكمببوذر. تعمل و القطع عملية فى الليزر تستدم

٧٣ لاحريرية بالشبكات الطباعة تكتولوجيا: احمد بسري :ا:محمود
:2: MUniluu V. HwulbuH خ unt JuI A. 5٤Hwulhuh: +p.iL. pl}

 أ":٤٦٤n1-pinLing-+www.IrisIruLi&.&wIrYHisU11y-1-silk://huLp١ ك(2-12-5[)4)
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 باختصار والمراحل
 صلبة منضدة على الاسنثسل ورق بوضيع•

 الاسنتسل سطح الى التصدميم بنقل•
 خاصة قطع ادوات باستخدام خلالها الحير ذفذ المطلوب الأجزاء عن العيرة الاماكن تحز•

 قطعها تم التى الاماكن تزال•
 مذسبة طريئة بى الدرير سطح الى وتذل المناسب بالمزبب لورقة تول ه

stenci] Profilm sheet  البروفيلم ورق باستخدام الحجب أسلوب ج
.loscph  بولائو جوزيف فكرة على انذلت والتى الحديثة التطورات احدي هى اليروفيلم طريقة تعتبر

ulanoفي استعماله لغرض المجهز الورق من نوع والبروفيلم ، ببسبرا امرا الاستسل مع العل جدلك والتى 
 ا1 أ طرقات ثلاث من مكون وهو طباعتها المطلوب غير الاماكن فى الطباعية الشيكات مسام سد

 الاستعمال. قبل وتنزع فقط للدماية وهي الذئيف الشمع من طبقة عليه شفاف ورق من الأولى: الطبقة
 سدها المطلوب الأماكن وفق تفرغ حيث الشاشة على الالتصاق وتقبل الدمالكة تشجه مادة من الثائية: الطيقة

. البلاستيكية( الدعامة ز الثالثة الطبقة قطع عدم ملاحظة مع بالذصميم
 الحرير. على الثانية الطبقة لصق بعد نتزع دعامية طبقة وهي الثالثة. الطيقة

: البروفيلم بورق العمل طريقة
 مذاسد. بمقاس وفرلم البر من مسلحة على الرسم ينقل ه
 الطبقة قطع عدم مع حاد سلاح بواسطة الدروفيلم ورق من طباعته المطلوب الشكل يذرغ ه

 الدعامية.

 مع فوقه الطباعية بالشبكة المجهز اطار ويوضع مناسبة منضدة على البروفيلم ورق يثبت ه
 المذئلطعة والمحاور الإرشادية العلامات مراعاة

 الطباعية. بالشبكة البروفيلم فيلتصق الداخل من الشبكى المفسدوج على دافئة مكواة ذمرر ه
 نفاذ دم المطلوب الأجزاء جميع إغلاق فنلاحظ باحتراس. الذلف من الدعامية الطبقة تثزع»

 الشبكة. مساحة بكامل خلالها من اللون
 ذلك. بعد للطبع جاهزة وذكون التصميم ألوان بعدد شركات تجهيز يتم الطريقة بهذه.»

(hLnl (  ا'Huu://wvh.mni بLi.:lu/--ugl1lpw1&s .؟5-12-214
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 \بنن
(، ، تزر؟%٢

 سر '=ر

 الحرين سطح طي الثصميم شف ا

 مناسب بوسيط طباعتها المطلوب غير الأماكن غلق٢

 الغالق للوسيط المميزة الالوان استخدام

١ ه٧ شكل)
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 الشيكة على المائر الملو اسذوب

 باستخدام الحرير نسيج على الذصمبم -رسم ا
 هتى الد الحير

 الصمغ بملول كله الدرير سطح تغطية ؟
 العربى

 ه٨ شكل)

 )'ا والصمغ الدهنى بالدير العمل طريقة
 المعكوسة} الرسم )طريقة

 للدهون بمذيب الدلخل من السطح مسح-٣

Bruut tiine: : wp.&iL, p..39 ''
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; اء
 من قاعدة على الذصمبم اوضع الذصميم اعل

 اليتيك او الزجاج

 فى الطباعة لوحة على الشكل -وضعع ؟
 اسلة ال د المنا المكان. الحاد بالكتر الشكل قطع-٣

 حاجزا مكونا بالشوكة يلتصق الششكل٦
 الطباعى الحدر )مرور بيضاء ورؤ على نسخة طباعة٥

 المتكررة الطباعة اجراءات٨ الحبر تسرب )متع الإطار اركان -عزل ؟

 للطبعة النهائى الشكل٩

٥٩١ شكل)
 الشفاف ورق باستعمال الحجب راحل يوضح
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 الدعامة طبقة قطع دون من وقطعه التصميم شف ا

 الطباعية الشبكة علي لفيلم للصق تمهيدا الحبر عبور اماكن ازالة٢

٦٠١) شكل
 المعالج الأورق باستنسل العدل مرادل توضح

 )ا



 الاسثقسل لقطع حلاة سدكيتة

 ا رقم سكينة العلوية
 ؟ رقم سكينة السفلية

 الاسنتلثيل من مسطرة
 القطع ادوات عليها يجر بث الطولي للقطع سثخدم

 بالكهرباء الأسقسل قطع له

2 B3  رصاص ثلم
 فيلم علي والارؤلم العلامات لوضيع يستخدمن سبورة ثلم

 الاسنقسل ورؤ علي من بسهولة هما اثار محو ا»كلين مع الاسئتسل

 ملقاط
 فيلم من ازالتها غوب والمر المقطوعة الأجزاء رقع في بسئكدم
 طي للصقها لمتاسبة بصوريه لثصيم لأظهار بلطف الاسنشل

 لاطباعية الشبكات

 الاسثتسل قطع جهاز
 الأقطار مخلقة الدوائر لقطع مخصص

(٦١ ز شكل
 الاستنسل وتفريغ قطع أدوات
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 وايؤقهجييز مقو5ؤييديلإ. ،
 #ؤتيج

 ?قويي2 يت ج#
 »ت=يؤ «:«نةق

 امبيوئز باسثدام مقطوع اسئتل

 المرن البلاستيك من مصئوعة ربدة
 بوصة ا٨ ز ا دوالى مساحذها

 الأقطع ملية انناء عليها الاسنتسل لوضيع تستخدم

 القاطعة الستون منعدد ثلم
 الاسثتسل ولقريخ ذطع في يسثخدم

 الاسنتس لقطع ثر
 الأمر لزم كلما له القاطع السلاح لأغيير ويمكن

 الدرجات مثثلقة اسلحة
 لها مخصصيه ب طي تركبيها بعد لشذسل

 الاسئقسل فطع في

(٦3 ز شكل
 الاستنسل وتفريغ قطع أدوات

2



 الاستنسل لقطع اليدوى الاسلوب

(٦٣ شكل
 الاستنسل وتفريغ قطع الة

93



photoraphic stencil  الفوتوغرافية المقاومات٣

direct photo-stenci]  التصويرالمباشرة :طريقة اولا

tox  تالبوت فوكس سبر الإنجليزى بواسطة ظهرت الفوتوغرافي التصوير وراء الاساسية الفكرة
Talhotبيكرومائت او ، البوتاسيوم بكرومات مثل مواد وجود ان اكتشف حيث ، انجلذرا فى ا٨٥٠ علم 

 تم اذا الخ... الغراء- البيض زلال الجيلاتين مثل جيلاتينى وسط فى ، الصوديوم ومات بيكر او ، الامنيوم
 و البنفسجية فوق الاشعة الاكتينى الضوء عن بعبدا لتجف وتركت الدريرية الشوكات على رقيق كنيلم فردها
 ا1 أ الماء فى للزويان قابلة غير وتصبح نتصلب فائها للضوء تعرضها وعند الزرقاء الاشعة

 التوضيحية الرسوم انناج مجال دخول من الفذان مكنت حيث استغلال لحسن الفكرة هذه واستذلت
ilhustrtion المصورة rproductionوالظلال الالوان متعددة او ودرجاته واحد لون ذات كائت سواء 

: بلى كما خطوات عدة فى المرال هذه اجمل ويكن

 الحساس المستدلب اعداد ه
 الشوكى السبج سطح فوق فيلمية طبقة هيئة على الستدلب وضع ه
 الاكنيئي الضوء عن بعبدا المستدلب طرقة تجفيف«

 شفافة ايجابية خلال من للضدوء التعريض

 الإظهار ه
 النقوية ه

 للألوان الموجية الصورة إعداد في وتبدأ ، الطلوب الغرض مع مناسبذه ومدى التصميم تحديد بنم

 باستخدام ذلك وبتم ، الاركازول او الكلك او الش.فاف ورق على- به خاص فرخ على بشف لون كل- بذصلها
 لتلافي عليه الرسم قبل بالورنيش الشدفاف معالجة والأفضل ، بني( أو )أشدود الجواش ألوان أو الجيد الشبني الحير
 الرسم )وبنم بالتحبير الخاص الأركازول ورق استعمال وبفضل الفوتوياك. مدة اسدتعال وبكن سطحه تجعيد
 لامساحائت الجيد التعتيم وبراعى ، عليه الرسم شف بعد ايعاده تتغير لا حيث الأملس( غير الوجه على

 الشفافات كل فى تتطابق الزوايا لضبط علامات ووضع بالمحاور التقاطع خطوط رسم تلسى ولا المرسومة.
 فى هم تساعد خاصة حبل الى الثانين بعض بلجا وقد التصوير، بعد الطبع عذد بها لسسذرشاد الالوان عن المعبرة

 والدعك بالتاثيرات الغنى الملس ذو السطح على الشدفاف ورق يضع كأن ومميزة مخذلفة ملمسية تاثيرات انتاج
 المكائدكى التصوير باستخدام الالوان فصل عدليات نستخدم وقد ، المميز ملمهه لتسجيل الأسود الشمع باستدلم

halt [ونية تدرجات ذات او ، خطية افلام وعمل toncوللسع بمدى الكمبيوتر يستدم (،وحديثا٦٤ شكلز 
. تفصيلا ذلك البحث وسيعرض التصميمات عمل او ، الألوان فصل عمليات فى سواء جدا

٨ ا ص لاحريرية بالشبكات الطباعة ثكتولوجيا: احمد ببسرى :''معمود
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halt ton  شفاف شبكى فيلم

 الحساس المستطب }عداد ا

: من الصساس الجيلاتيني الدهان بكوبن
. إلهها بضاف( ماء سم؟ ه لكل جيلاتين جرام واحد بنسبة ماء سم؟ ؟٥+ جيلاتين رقائق جرلم٩ أ-ز

. ماء( سم؟٥ كل إلى ببكرومات درام بنسبة ماء سم؟ ا٥+ بوتاسيوم أو صوديوم بكرومات جرلم ا ز ب-

: هى نقاط ثلاث فى تتلخص أخرى بطريقة الحساس المستحلب اعداد ويمكن
 الإذابة وتتم البارد( الماء إلهه وبضاف الجيلاتين بقطع ز بارد ماء سم؟٩٠+ ورؤ جيلاتين جرام١ أ-ه

 ساخن. مائي حمام بواسطة

. مغلي( ماء اأسم؟+ نشادر بيكرومنت جرام ؟ ز من المدضر النشادر بركرومات مزبج من سم" ؟٥ ب-
 ماء سم؟ ا؟+ بوتاسيوم( أو صوديوم بركرومات )أو أمونيوم بركرومات جرام ؟ بسبة زنب( استبدال ورمكن
 مذلي.
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 أبرض. كحول سما٤+ جلسرين سم +ا نوشادر سائل سم؟ +ه,؟ بارد ماء سم؟ ؟٠ ج-
 التةليب وبتم( زج السائل إلى خليطهما يضاف مباشرة الدهان وقبل أ( ز الدزبج إلى( ب ز الملول يضاف ثم

 الضوء. عن بمعزل تتم الإعداد عدلية أن ويلاحظ للاستدلج. جاهزا هان الد وبصبح جيدا.

 الحساس الجيلاتين ئوع في مغمورة الحر,ر من صغيرة قطعة بذعربص الصاسية تجربة يكن عدوما
 ذلك يستغرقه الذي الزمن فإن الزيتوني إلى ثم البني إلى الأصر من لونها بتحول وعندما الضوئي لامصدر
 التصوير. الملائم الزمن يعتبر التحول

 عن تخذلف تnsitizrs الحساسة لإكساب منئوعة مستدلبات المتخصصة المصائع تتنج وحديثًا
 مذها: كيميائيا، بعضها

 البيئة. في تؤثر لا نبذروجبئية، مركبات وهيDiazo مركبات ء
.Photo Emulsion  ضوئية مستدلبائت ه

.Watr rsistant photo cmulsion  للماء المقاومة الضوئية المسندلبات ه
.Diazo- scnsitizr  نشيطها وبتم الكروم من خالية مستدلبات ه

 الكيميائية. النشدوية ذات الضوئية المستدلبات ه

 سكرين السيلك لحساس التجارية الأسماء بعض
Dirasl :  مستحلب ديراسل

 ،٢٩ ديرلسول ءf٥ اسول دير أنواع، عدة ومنه بنفسجي لوذه يصبح المصسس إضافة وبعد أزرق لونه
 بالأقمشة. الخاص هو ؟٥ ودبراسول

 خضلسس: سيريسا

 مصفر. ورتقالي ولوذه أموئبوم بيكرومات على بحلوى
 المياه. من لتر ؟ إلى الكبيس عبوة وتضاف التصور بعد الحساس لإزالة ملح سيرستريبب:

 الحريرية بالشبكات الطباعة في المستخدمة الأخرى الخامات بعض

 الحساسة. لادة زبل وهو وتج:5 سيرس،تريب ،
oعجيذة. شكل على مزيل: جيل بولي 
o:الطباعية. الشبكات على من القديم الرسم خيال لزبل ستربب السير بعد يستخدم مزبي سير،ولف 
oله. بديلا النثر يستعمل وقد الدهون من الطباعية الشكات منظف بلاست: بولي 
oالطباعة. عدلية إدراء بعد الحدر اثر وازالة الطباعية الشركات لغسيل دوش: سكرين 
o:الالومنيوم( ز المعدنية الإطارات على الطباعية الشكات لنسيج لاصق سيرفكس .
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 الشبكى. النسيج سطح فوق فيلمية طبقة هيئة على المستحلب وضع.٢

 أن حيث ، الحساسة بالمادة التغطية قبل الحريري النسيج من والأذربة الشحوم وإزالة تنظيف يتم ان بجنب
 إضاعة في ويتسبب ضعفه. إلى يؤدي كما ، الاسنشسل في- ثقوب- عيوب ظهور في يتسبب المواد تلك وجود
 الطباعية الششبكة الأبدي تفس ألا التنظيف ءملية أنناء وبراعى ، اللازمة والإصلاحات الارتوش عمل في الوقت

١1 أ الأتربة, عن بعيدا تحفظ وأن

 الحساسة المادة لاستقبال الشبكى النسيج اعداد
 الشحومات إزالة أ

 النسيج بغسل ثم ، دقائق ا٠ لدة صودبوم هيدروكسيد ؟f٠ مدلول باستدام النسيج من الشحومات إزالة
 أقل. الأكل تأثيره حيث الصوديوم هيدروكسيد من بدلا الصوديوم فوسفات ثلاثى محلول استخدام ويكن بالماء

 ثم ، القلوية التأثيرات لمعدلة خلبك حاض ؟٩ مدلول باستخدام ، معادلة إدراء يتم جيدا الغسل بعد

 ومن الحساسة. بالمادة التغطية الخطوة هذه وبلي الإطلاق على باليد يلمس ألا ويجب ، الجاري بالماء بشطف
Prgn 8\g ، Prgan Sc Prvgan مثل التصدوير قبل يستخدم ما ومنها  منتجات الحديثة التنظيف وسائل

.Prgan C3  مثل الشابلون لتنظيف التصوير بد يستدم ما ومنها

 الحساسة بلمادة الشبكة تغطية ب
 وذلك [لضوء الحساسة المدة من رقيقة طبقة فرد يتم لدمر بضوء مضاءة أو نسبيا مظلة حجرة داخل

 عكس أخرى طبقة فرد بعاد و لبجف أقتي وضع في الشابلون وبترك(٦٥ ز شكل الجاروف باستخدام بدويا-
 سمك [تياس إلكذروئية أجهزة ونوجد اسدمك متماذلة الطبقة ذكون أن ويجب )لحرير الثانية الجهة من الأولى اتجاه
 ضوئي. مصدر أي عن بعبدا البارد الهواء من لتيار بتعريه ليجف بترك ثم التغطية طبقة

٦٥١ شكل)

 الحساسة المادة فرد جاروف

٧٢-٧ ص.ا سابق مرجع احمد: ببسري ا؟مجمود
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 الاكتينى الضوء عن بعيدا المستلب طبقة تجفيف٣
 درجة في التجفيف يمكن أذه كما م،٣٥،3 بين. ما حرارة بدرجة أفران في- الشادلون الإطار وضع يتم حدبنا

 ومن دقيقة ؟٠ مدى في التجفيف يحدثo٩٠ الحرارة كانت إذا أنه وبراعى دقيقة،٦٠ ولمدة ام٠ حرارة
 التدئيف: علية في حدوثها المحذمل الأخطاء

: التجفيف عملية في حدوثها المحتمل الأخطاء
 جفافها. بعد لزجة التغطية طبقة نكون أن ه

: أنث إلى الأسباب هذه وتعود
 جدا قصيرا التجفيف وقت

 دا. مرتفعة النسبية الرطوبة»

 شقفة ايجابية خلال من للضوء التعريض ه
 بين الذصوبر جهاز فوق وبوضع المحاور ضبط بعد ، اعداده السابق البلم بثبت التصوير عملية لإتمام

 الخشب من لوحة بواسطة الإطار داخل من بكبسة الزجاجي سطده على وبضغط ، الزجاجي والسطح الشابلون
 كية فوقها يصب اعلى من الضوء اذعكاس لمذع- اسود لوثها بكون ان ينضل قماش بقطعة أو ، باللباد مبطذة

 إلى الضدوء لتسرب ومنعا التصوير جهاز زجاج على الفيلم فوق الشابلون التصق لإدكام الناعم الرمل من
 الشابلون. دلخل مرغوبة غير أجزاء

 ، الجيلاتين حساسية ودرجة ؟ المستدم الضوء مصدر قوة مع تثناسب مدة الضوء شلبط يتم ذلك بعد
 بالتورية. المحدد الزمن من أقل زمن إلى تتاج الدقئة الرسوم أن ويلاحظ ، تصويره المراد الرسم وئوع

 لأنها الزائدة الإضاءة تجنب وبلاظ ، بها النسيج مسام وتثغلق الضوء إلهها نفذ التي الأجزاء ترابط يتم وبالتالي
 ذفتيح إزالتها عذد الماء في الذوبان صعبة وتجعلها ، مباشرة )لضوء المعرضة غيرر الأدزاء على أبضا تؤثر
 قارلة المتصلبة المناطق تصبح لا حتى للضوء التعريض زمن إنقاص عدم يجب ذما ، الطباعية الشركة مسام

 بجنب لذلك الصاس. الجيلاتين مع الضوئي التفاعل ذكامل عدم تنيجة الطباعية الشدكت غسيل عند للذوبان
 الاسذنسل جودة على والفورى المباشر تانيره له سيكون ذلك لان: بدقة المناسب التعريض زمن حساب

١1 .أ الفوتوغرافى

 وحسابه ، افى غر الفوتو الاسنشسل لفشل شيوعا الاسبادب اهم من واحد هو الصبح غير التعريض زمن ان حيث
-: لاذه ومهارة خيرة الى بتاج

 لكامل البنفسجية فوق الاشعة لخذراق يتم لا اذه يعنى ذلك فان اللازم الزمن عن التعريض زمن فقل اذا
 تشوهات الى تتدرضض فسوف بقيت اذها فرض وعلى ، الإظهار عملية انناء للسوط يعرضها مما الاسننسل طبقة
. الطبع عملية خلال كبيرة

١٩٩٠١٩٩١ ستة من البكالوريوس ثزة اتقاء احمد ببرى محمود دكثون :ا'محضرات
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 فتغلق قاسيا و )لغاية سميك الاسننسل فبلم بجعل فسوف به المسموح الحد عن التدربص زمن زاد واذا
. الطباعة عذد تظهر لا وبالتالى ، لذلك تنيجة الدقيئة التفاصيل
 من وبصبح ، الاسنتسل فيلم تخائة تزبد التعريض زمن زاد اذا المباشر غير الاسننسل حالة فى اذه كما
. مذه المرجوة الطباعية الثنائج على يؤثر شك بلا وهذا ، الشدكى النسيج سطح على لاذقة بدرجة لصدته الصعب

 ستذوب الاسنتسل طبقة ان يعلى فهذا المطلوب الزمن ربع هو الفعلى التعريص زمن كان اذا المثال سبل على
 ا1 أ بالماء الإظهار عدلية اثناء وتسقط

 المطاويب الزمن لربع الذعريضض

 الاستشسل من رقرقة طرقة تكون يعنى فهذا ، المطلوب الزمن نصف هو الفعلى التعريض زمن كان واذا
 الطباعية غير المناطق فى الطباعى الحير بنفاذ تسمح وسوف ضعيفة الطبقة وهذه ، الطباعى النسيج سطح على

 مسذمرة. بصفة الصغيرة اللأتوب بعض تفتح ذتيجة ، والمعالجات الرتوش من المزبد الى الشبكة وستذاج ،

٧٧ ٧٧ ٧
 المطلوب الزمن لتصف التعريض
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 لن الاسنتسل طبقة من جزءا فان ، المطلوب الزمن ارباع ثلاث هو الفلى التعريض زمن كان واذا
 الاسننسله. متانة من وسذئلل الطباعة اثناء سننفتح وبالتالى ، ليئة وتبقى تتصدلب

 المطلوب الزمن ارباع لثلاث التعريض

 المقاومة وتوفر التفاصيل لميع وتسجدلها الاسنسل طبقة كامل تصلب بعنى المثالى التعريض وزمن
1 لها. المثلى والمتانة

٧ ٧٧ ٧
 المطلوب المثالى للزمن التعريض

 الاكتينى للضوء الصحيح التعريض زمن تقدير

 خمس على بحذوى شفاف ابجابى فولم عن عبارة وهى المعايرة ايجابية خلال من الزمن هذا معابرة بجنب
 فى تستدم لا وهى ، والخشونة النعومة حيث من ، والاشكل ، والأرقام ، الحروف من مخذلفة مثالية ذماذج

(٦٦ ز شكل ذلك. بعد الطباعة جودة لمراقبة مساعدة كاداه تستخدم ان مكن بل وفقط التعريض زمن معايرة
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 المعايرة ايجابية شكل

 والاظهار التعريض بعد الاستنسل فيلم

٦٦١ شكل)

 المعايرة ايجابية باستخدام التعريض زمن حساب

Jt)]



 الخاصة و افى الفوتوغر الاسنسل لوع المنتجة الشركة تقرها التى التعليمات اتباع التعريص بدء قبل يجب و
: التالى النحو على تتم الصحيح الذعربضض زمن تدير وعلية ، للتعريض المثلى المواصفات بتدبد

 التعريض أ
 هذا بتوسطهم متتالية ازمذه على ذعريضات خمس عمل يتم ثائية٦٠ هو به الموصى الزمن كن اذا

 وهو الاقل بالزمن التعريض نبدا ان على ثانية١٥٠- ثانية٧ ه ثانية٦٠ ثانية٤ -ه ثانية٣٠ مل الزمن
 من فرخ باستخدام جدا الدقيقة التفاصيل بدوي والذى الابجابية على الموجود الاول الجزء يحجب ثم ، ثانية٣٠

 ليحجب المعتم الورق تحريك فيتم ثانية٤ ه المجموع فبكون ثانية ا٥ التعريض يتم ثم ، ذماما المعتم الورق
 المعتم الورق تدربك فبتم ، ثانية٦٠ «و الكلى المجدوع فبكون ثانية١٥ لمدة التعريض يتم ثم ، الثانى الجزء

 الدقيقة. غير الذفاصبل على المحتوى الخامس الجزء حجب يتم حتى- دوالبك و«كذا الثالث الجزء ليحجب

 الاظهر ب
 المتصدلية. غبير المساحات لإزالة الماء رزاز باستدام وبتم

 التجفيف ج-
, الجاف الهواء من تيار باستخدام الاسنتسل تجفيف يتم

 الطباعة د
 به. الطباعة المطلوب الحير نوع ويفس الابيض الورق على نسخة طباعة يم

 المطبوعة الصورة فص
 الازمذة انسب اختيار يتم ذلك على بثاء و ، المعايرة بايجابية ومقارنتها المطبوعة الصورة فحص يتم

 الصورة. تفاصيل كامل لإظهار المناسبة

 على اخرى تدربضات اجراء فيعد العمل او الصورة تفاصيل عن السابق الذعرضات تعير لم اذا ملحوظة

 من الضوء التعريض يجب الحالات كل وفى ، الحسبان فى السارقة الذعريضات تتائج وضع مع ، مخافة ازمذة

 أ'ا الاكنينى بالضوء الغنى التصدوير جهاز استدام خلال

٨٨٩ ص% سبق مرجع: ببسرى محمود :ا
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light table  التصوير جهاز

 الاكتينى الضوء ينتج لانه ؟ الفوتوغرافى الاسنقسل انناج فى الاساسي اللاعب هو التصوير جهاز
 وبكون ، الكوثر الخشب من غالبا التصوير جهاز يصنع ،و البيركروماتى الجيلاتين فيلم تصلب عن المسدول

 هما: جزئين من ويصنع كاف بدر الطباعى الإطار مقاس من أكير

 العلوي: الجزء أ.
 ومثبت الذصوبر، عملية أنناء الضوء ثوزبع حسن على للعمل مم٦ لسمك صئفر بزجاج مغطي وهو

 وكذلك ، الاكتيئى( ز التردد عالى الضدوء لاتتاج سم ا٩ كل لمبة مساوية مسافات على فلورسئك لمبات به
 التذصوبر مواد تتأثر لا زحبث التصدوير اجراء قيل الضبط علية في لاستخدامها ؟ صغيرة دمراء لمبة به مركب

. اللمبات لشغيل مفاتيح كذلك- به ومركب الأدمر(. بالضوء

 السفلي: الجزء- ب
 مزودة دفاية الجائبيين إحدى على ومركب ، عليها المحسسة الطباعية الإطارات لوضيع بأرفف مزود

 وتجفيف لحفظ مستقل دولاب يخصص الورش بعض وفي الحساسة، المادة فاف سرعة على العل ومروحة
 للتصوبر. خاصة ومنضدة الطباعية الشبكات

 وهي فقط العلوى الجزء عن عبارة ، التصور اجهزة من الحجم صغيرة اخرى انواع يوجد كما
(٦٧ ز شكل لاخر. مكان من ذئلها يسهل لكى الوزن خفيف الالومنيوم معدن من مصنعة

 الإظهار:-٦
 الشركات ذرش الموجبة الصور عدد وفق ، المحسسة الطباعية الشبكات كل( نعريض ز تصوير بعد

 عدم بسبب وذلك ، الاكتيئى لاضوء تتعرض لم التي المواضع في الجيلاتين يذوب حنى ، الدافيء الماء برزاز
 ، بالغسيل الأجزاء هذه مسام وذنتح الأسود بالدير المرسوم الأوكازول أو الشفاف ورق خلال من الضوء نفاذ
. لها التقوية اجراء بعد للطبع جاهزة وتصبح الطباعية الشبكنت تجفف ثم

 التقوية:-٧
 الورنيش أو الدوكو أو باللاكيهات الطباعة في المستخدمة المواد لذوع تبعا الطباعية الشوكات تقوية يتم
 أو معجون في المستخدم المذيب لنوع مخالف بها الخاص الذبيب يكون تقوبة مدة تستخدم- -أي السلرلوزي

 بيدا حتى فذرة بذرك ثم مذلا. بالدوكو بالكامل الداخلي الوجه دهان في الذقوية عدلية وننلذص. الطباعة لحبار
 الأسيتون أو الثذر مادة من للدوكو بمذيب الجيلاتين بدلوه الذي الآخر الوجه من يسس وعندئذ الجاف في

 بالتصدوير إغلاقها تم التي الصاسة المادة في يؤثر لا المذيب أن حيث ، القطن أو القما من قطعة باسندلم

 من سدها في مرغوب غير مناطق إلى الدوكو انسياب لثع أفتي وضع في الطباعية الشبكة تكون أن ويجب
 عملية لنذنيذ أعدت قد الحريرية الشاشة ذكون ويهذا تصلبها لإتمام التقوية مدة باقي وبترك ، الرسم أدزاء

 العمل بتم بل ، هذه التقويه عدليات الى فيها الفنان يناج لا العدد مدودة الفنية الاءمل ان ملاحظة مع الطباعة.
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 الأسطح على بها )لطباعة جاهزة الطباعية الشبكات تصبح وبذلك. بنجاح ها ذصوبر تم متى الطباعية بالشوكات

 الامخذلقة

-
٦٧١) شكل

 الالومئدوم من ذصوير جهاز

 القوتوغرافى الاستنسل مميزات

. عالية بجودة الدقيئة الذناصيل على المقوية والرسوم الصور تسجيل.1

slcp and rpat irag  ت الشركة ذس على الصورة تفس تكرار ؟.
 باكام الاصلهة الفنية الاءمال نسخ ،٣
 لونية تدرجات ذات او خطية كانت سواء والظلال الالوان متعددة الفنية عال الا طيع.٤

indirect pht-stencl  المبشرة غير التصوير :طريقة ثانيا
 فيلم بذئا تم ، الشوكات عن بعبدا خاصة افثم على التصوير بنم حبث ، اسدمها من تستمد الطريقة هذه

 بطريقة ابضا تسميتها ويمكن المباشرة غير بالطريقة سميت لذلك الطباعية الشبكات الى الإظهار بعد الاستنسل

. trnstvr  انسفر التر
 من دعامة على موضوع ، التحسس سابق جاف مستلب استخدام فى تتلخص الطريقة وقذه

 معه متلامسة شدفافة ايجابية خلال من الئيلم هذا يعرض العمل وانثاء ، تماما الضوء عن ومعزول ، البلاستيك
 اليها وصل التى المساحات ان فنلاحظ ، خاص اظهار ملول بواسطة يعالج مباشرة التعريض وبد ، تام بشكل
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non لاصورة الممذلة غر المذلطق لنكون تذصلب الضوء irag arvasبصل لم والتى الاخرى المساحات اما 
 دافىء. مائى برشاش الغسيل بواسطة تزال الضدوء لها

 فرخ بزال ثم ، للجفاف وبترك عليها الاسنتسل لصق وبنم ، وتقدى الطباعية الشبكة ننظف ذلك بعد
 ا1 بسهولة,أ البلاستيكى الدعامة

 الخاصة الطرق بعض توجد كما مباشرة {غير مباشرة الطريقتين بين نجمع اخرى طريتة وهناك
 الذي التصدميم حسب بالبيكرومات عليه برسم ثم ويدئفه الجيلاتين بفرد مثلا النئان رتوم كأن النذائين ببعض

 الخ... الاكنيتي )لضوء يعرض ثم برغيه

rxil, نnurw 'أ Irukirgثغا ا51 نغا uLyp : gniفي المسذدذة المسامية لاطباعة تقتيات اسلأدام: الجواد عبد عين احمد 
٢٤٩-٢٤٢ .ص١٩٩٩ مقشورة، غبن دكثوراه رسالة ، الصرحية الفتية عال الا

M()5



sueegee  الطباعى الحبر سحب مسطرة

 الطباعى الراكل وخصائص ذوع على التعرف هو السيرجرافية الطباعة لفنانى بالنسبة جدا المهم من
 تانيرا سيرؤتر ذلك لان المستقبل السطح الى النسيج وفتحات الاسننسل خلال من الحبر لدفع سيستخدمه الذى

 كما الطباعة مسطرة او طباعى راكل اى وعموما ، الفنية عمالهم لا والتعبيرية الجالية الخصائص فى مباشرا
 من سم "ا بحوالى الطباعة انجاه فى طباعتها المراد الصورة عرض من اكبر بكون ان يجب تسمينها على درج
 بؤدى لكى وذلك الطباعى للاطار الداخلية الإبعاد عن سم ه الى ا من بمدار اقل بكون وان ، الجانبين كلا

 وشريحة ،( اليد ز الذصادب هى رئيسية اجزاء ثلاثة من ينكون طباعى راكل اى ان غير ، وبسر بسهولة مهمذه
(٦٨ ز شكل النصل. و ، التنبيت

 اليد او النصاب أ
 الامساك من تمكن بطريقة معدة ، القرو أو الزان مثل بالماء بناثر لا متين صلب ضشب من متبضض وهى

. بسهولة تحركها و بها

 الألمونيوم من شريحة أو غطاء ب.
 تستدم وقد القلاووز مسامير ثذبدنها فى ويسندمل ، بالشب المطاط شريط ومسك لثبيت تستدم

. الالومئيوم شريحة من بدلا نفسه الغرض لهذا الدباسة دبابيس او قوية لاصدقة مواد

 )الكاوتش( الشقاف المطاط من شريط ج-
 اوpolyurcthanc بورتان الدولى مثل صناعيا مخائة مخذلفة مواد من بصذع مطاطى شريط وهو

 عمال الا اتناج فى المستخدم النوع و ، اللبونة او الصلابة درجة فى تختلف انواع مذه وneoprcnc يرين اليو
 حافته تكون وان ، الصلابة متوسط بكون ان و ، للاذكاك متاوم بدون ان مثل صفات فيه تتوفر ان بجنب الفنية

 بالشيكات لتكاك نتيجة تحدث التى الاستاتيكية الكهرباء ننتج لا مادة من بصئع ان ،و خدوش اى بلا
. المخافة الطباعة لحبار مذبيات مع بفاعل الا بجب اخبرا و الطباعية.

 من قياس وبعنبرcurorct دبورومز تسمى قياس بوحدة اللبوذة و الصلابة درجة مدار وذقس

٦٥٦٠ من وقياس ، اللبوذة مذوسط دبورومذر ه٥٠٥ من قاس بدئما ، لبثا دبورومتز٥٠-٤٠
١1 أ دبورومتر,٨ -ا٧٠ بين فيتراوح صلابة القياسات اكثر اما ، الصدلب النوع من دبورومتر

(٦٩) شكل:±' الاستخدام بحسب الطباعي الحبر سحب مساطر الواع

 حلوان، جمعة ، مشورة غير ، ماجير رسالة ، والاءلم السياحة في وائخداماثه سكرين السياف فن: الحميد عبد علي ''سعيد
٢٥ ن131
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 الشاشة على مباشرة الضاغطة المطاطية الحافة شكل حيث من اشكال عدة الى الطباعة راكلاات تتقسم
: هي الاشكالل هذه واهم به خاصة مهمة اداء يلائم لكى صذع الإشكال هذه من شكل وكل

suuare blade  المربع النصل اد
 المستوبة الأسطح على الطباعة فى -ويستدم الاستخدالم شائع- انتشارا الاكثر الشكل هو

double hevel blade  المفلطحة النقطة ذو المائل السطح المزدوج النصل٢
 والخزفية المزججة الاسطح على للطباعة مناسب هو

douhle Hevel tirm  الحاد المائل السطح المزدوج النصل٣
 التصميم بكون حبذما او الحبر من رقيقة طبقة على الحصو او الذاءمة الاسطج على الطباعة يستدم

 ادقة فى غاية تفاصيل على مذوبا
single-level tamm  المائل السطح احادى النصل4

 الزجاج مثل الملساء الاسطح على الطبع فى عام بشكل يستخدم فهو
suuare edges with  الاركن استدارة مع المربع النصل ه

runed crners hlzde  معذمة ارضية فوق مضيئة بالوان الطبع عذد يستدم
runded edge hlade  الحواف المستدير النصل٦

 الاقمشة على الطباعة عند بسذ=مل

 والذى ، السابقة الانواع كل بين من استخداما الاكثر هو( المربع النصل ز الاول النوع و=موما
 الخامات. انواع =ميع على به للطيع الفنانين معظم يستدمه

 ، بها العمل انثاء لها المخصص الحامل على الطباعي الحير سحب مسطرة وضع يجب اذه هو والاهم
 ، ذلك بعد ازالتها ويصعب عليها الطباعة احبار تجف لا حنى مباشرة العمل من الانتهاء بعد تنظيفها بجنب كما
 فى بيتى حتى لأخر حين من الراكل شحذ بجيب كما(٧٠ ز شكل بها الخاص الحامل على وتوضع تجذف تم

(٧ ز شكل خاصة. ادوات لذلك وتستخدم ، بها اليام به المنوط مهمذه اداء في تساعده جبدة حاله
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٦٨١ شكل)
 الطباعى لثراكل الكندية المواصفات

 التصاميم من المخذلفة المساحات تثاسب الطباعى الراكل من مخنلة مقاسات

 mاهها
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 الضاغطة المطاطية الحافة قيس اسلوب

٦٩١ شكل)
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 الضاغطة المطاطية الدواف من مخلافة اذواع

٧٠١ شكل)

 الحبر سحب مساطر حامل
 الحر سحب مسطرة لشذ البدوية الطريئة

٧١٢ شكل)

 الدير سحب مطرة شمط الة
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 السيرجرافية الطباعة العجائن و الأحبار

 مثل طباءتها المطلوب السطوح فأغلب ، طباعتها المراد الخامات باختلاف الطباعة أحبار تخاف
 بأحبار تطبع أو ، والستثنيك الزينية والجويات اللاكيهات باستعمال طباعها بتم ، والورق ، والزجاج ، البلاستك
 الكثيرة. الانواع من وغيرها "باكين" باسم والمعروفة ، سكرين بالسلك الخاصة الجاهزة الطباعة

 بواسطة بدويا ذصئيعها يتم التى فهى ، الطباعة من النوع بهذا الشتغلنن بين شهرة الاكثر الاذواع امما
 كان اذا اما ، زبية احبار سميت زبنى الوسط كن فاذا الوسيط، اساس على تمدزها بمكن والتى ، نفسه الطباع
 مائية. عجائن او احبار سبت مائى الوسيط

iالوسيط زيتية -الأحبار 
: من بتكون ، الزجاج ،او الورق او ، البلاستيك على للطباعة يصلح( لامع غير ز زبنى طباعى لحبر ذموذج
 بالوزن. جزء واحد رابطة كمادة الكتان بزر زبت»

. كمخذف بالوزن جزء ا نباتى تربتين
 بالوزن. جزء ؟ بيضاء لوئية كقاعدة الزنك ابيض

 بالوزن:. جزء واحد مالئة كدة تلك بودرة»

 ساعةt٤ [مدة علب فى وتدفظ ، وتصفى ،( قوى خلاط ز هرلس قلاب باستدلم المكونات جبع تمزج حيث
 الكامنة. الحرارة من للتخاص وذلك الاستعمال قبل

 الوسيط مائية الأحبار- ب
 ذو وهو "بيجمئت" باسم بعرف انواعها واشهر ، اذابتها فى الماء يستخذم التى الأحبار وهى

 وهذا ، الأوراق انواع مخذلف على الطباعة فى يستدم ان يمكن لكذه ، المنسوجات على [لطباعة مخصص
 من كبير عدد انتاج بعنى ذلك فان المطبوعة سطح على مذقاطعة ذراكبها عذد وبالتالى بالشفافية يمتاز النوع

 صباغة قوة لها عجينة شكل على بياع الاحبار لهذه الصابغ والملون ، اللوني بذتائها ذمتاز انها كما ، الالوان
 للطباعة استدامها بمكن ولا ، وعدته اللون درجة حسب تذنف ان يجب ولذلك ، مذددة والوان عالى وتركيز
 واهها: ببثها فيرما تتجانس مخافة مواد من تذكون وهى ، تخفيف بدون مباشرة

 )البيندر( اللاصقة المدة ا
 من مائي معلق عن عبارة وهي ، طباعته المطلوب الخام بسطح الملون تثبيت عن مسئولة المادة وهذه

 مذلقة. راننجية مواد

] )



 المساعد العامل!
 البيدمتء مع وتماسكه البيدر ولمره على بعل كيميائي كرابط وظبئذه لأن يستعمل آن ويجب

 الأمونيوم. سلفات أو كلوريد مثل الدمضية النوشادر أملاح او فوسفات أمونيوم داي مدة الغرض لهذا يستعمل

 المستحلب: أو المثخن٣
 بخلط المستلب ويحضر ، أخرى مادة في منتشرة مدة من مدون مذجائس غير وسط المستدلب

 الاملسى مادة وجود مع الدقيقة فى [فة٣٠٠٠- الدوران سريع مدرك بواسطة جبدا خلطا الماء مع الكيروسين،

 غير الوسبط بين كرابط تعمل و سطحي تشاط ذات وهى ، المستدل ذكوين على مساعدة مددة وهى فبر
 هذه لسب مثالين بلي وفيا اللزوجة درجة لرفع الصوديوم الجينات أو" الأثدلكا" عجينة مثل المتجانس
 العناصر:

 الأول: المثال
t  سم ا٠+ ببدر جم ؟٠٠٠١٠٠ من+ كدروسهن سم؟ ه٦٠+ استحثب عامل جرام ا٠+ ماء اسم؟٦٠

 العمق حسب المدون بضاف بيجمئ صابغ ملون جم ا٠+ ماء سم؟٦. في مذاب فوسفات أمونيوم داي مدلول
 المطاويب. اللوني

 الثاني: المثال
 جمt٠٠٠ ا٠٠ من المستمر+ التقليب مع كيروسين سم؟ ه٧٠+ ماء سم؟٨٤+ إستحلاب عامل جم٦٠
 الماء في ذائبة ا:ا بنسبة أمونيوم سلفات جم ا٠(+ الماء مع أتدلكا ؟٦ ز بنسبة أتدلكا عجينة جم٩٠-+ بيئدر

 المطلوب. اللوني العمق مع بذاسب بما البجمئت لوان يضاف ثم
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 الفنانين غالبية يستخدمها التى الطباعة طرق

 الأجندات وابضا الفنية عمال الا طباعة في(٧ ز شكل.. المؤصلة ذات اليدوية الطباعة لوحة تستخدم عادة
 من: وتنكون ذلك. شابه وما والشارات والإعلام والإعلانات

 .فصلة. جناحي بها مثبت طباعى لطار ج
 للمئصلة. الآخرين الجناحين بها ومثبت المنضدة م
 وأحياناً طباعته. المراد السطح لوضع الاستعداد عند مرفوعة الشا,لونة لحفظ ثقل م

 جائبي. بحامل الثقل هذا تستبدل

 الثابتة. بالشابلونات اليدوية الطباعة طريقة
 الحبر حرض عزل اهمها الأجراءات ببعض القنان يقوم ان الطباعة عملية قبل الضرورى من

٤ بسهولة سحبه وبالتالى الحبر وضع لامكان وذلك المناسبة الحاجبة المواد بستدام( الداخلى )الاطار
(٧٣ شكل) المطبوعة الصورة فيتلك الطبع اثناء الاطار حواف من الحبر يتسرب لا حتى وايضا

 على أسم• بحوالى الطباعى الإطار حجم من أكير بمقاس مسبقا مجهزة الطباعة مذضدة تكون وعدة
 وبكون ، مفصثت من جزء علبها ومركب هندسا المتقاطعة المحاور عليها ومحددا ، الهت =ميع من الأقل

 تطابق مع ، بسهولة وتركبيه الإطار فك يمكن بحيث ، الطباعى الاطار على مثبت المصلات من الأخر الجزء
 الورق من أشرطة )صق وبتم ، الطباعة منضدة محاور مع تماما الطباعية الشبكات على المرسومة المحاور
 سيطبع. الذي السطح وضع ومكان مقاس لتديد المنضدة على المصمدغ

 الطباءة لوحة على المخصص الكان فى- الورق فرضا- عليه الطباعة الراد السطح بوضيع حيث
 السطح. هذا فوق ذماما متطابق ككون بحيث الطباعية الشبكة ذو الاطار بوضع ثم ، سافا والمعد

 السطح لنوع مذاسبا بكون أن ويجب الحير حوض فى المناسبة اللزوجة ذو الطباعي الحير بوضع ثم
 طباعته. المراد

 لنوزع مثلا الامام اتجاه في ثابتة بحركة الطباعة مسطرة بواسطة الطباعى الحير يسحب ذلك بعد

 ان نجد الحبر حوض باتجاه الحدر دافعا العكسى الاتجاه فى الطباعى الراكل بسب تم ، السطح فوق بالتساوي
. الحريرية بالشاشة المفتحة المسام خلال من ثفذ الطباعى الحير

 في غيره وبوضع ثم ، لبجف يرفع الذى السطح على طبعه تم قد التص.ميم أن فيلاحظ الإطار برفع
 المطاوية الأعداد طبع يتم وهكذا ،..... غيره وبوضع ويرفع السالفة. بالطريقة طبعه وبتم ، المحدد المكان
 الأول. باللون

 الطباعة عدلية وإعادة به الخاص الإطار بتركيب وذلك ، الثاني بالاون السارقة الوحدات طبع بعاد
 التصميم. ألوان كل طباعة من الانتهاء يتم حتى ، المحدد المكان في منها كل وضع ويعد الأخر وراء واحدا
. الطباعية الشبكة خلال من بذفذ كى الطباعى الحدر وضغط لسحب الصحيح الاس.لوب بوضح(Y٤ ز وشدكل

 ر1



 الطباعة طريق عن القنان عليه بحصل قد المطبوع اللونى العمل شكل فى الخاصة التاثيرات بعض
 عدلية انناء الملونة الاحبار تداخل نتيجة الالوان من هائلا عندا ومئتها ، والجهد الوقت موفرا قزح قوس باسلوب

 من ذلك و ، المطبوع الحبر وكذاةة كمية فى التدكم يمكن اذه يلاحظ كما(Y٥ ز شكل. والطباعة الحير سحب
(٧٦ ز شكل الطبع. اجراءات انناء الطباعية الشبكة على الحور سب مسطرة ميل درجة خلال

 الاجزاء جميع عليها ميين الطباعة لوحة

 الطباعى الإطار مساحة من اكير الها ييين الطباعة للوحة افقي مسقط
}٧٢ شكل)
 الطياعة لوحة
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tالطباعي لحبر متها ينفذ فراغت وجود عدم من الناد 

 من خلوها من للناى البكة علي الأبدي لمربين
 الزضلعات

 للأقيةه لمشدود الإطار رقع٦

 بالسلوئيبب الداخلية الزوايا لصق ا

 الخارجية الإطار قاعدة عزل٣

 بقراتاعمة الأطان غل ه

٧٣٢ شكل)

( الداخلى الاطار عزل) الطباعى الاطار تجهيز مرادل
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 الحبر دفع مع الإطار ا-رفع

 الحبر بطبق الاسنتسل مسام ملء ا

 الحبر جر مع اطار -ذنض ا

 المطبوعة الصورة لسب الإطار رفع ؟-

٢٧4 شكل)

 ا )ا الطياعي الحدر لسحب الصحيحة الطريقة ييين كروكى

.p لإ -٤rsHLy-:u٧٤n+hLIgr لا1,5 BLIHvUr1, 1%1uنغ uphniج hutruk Lurwl !nigغ Kurhlt- siج uة Arulr:ا 
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 المطلوب بالئزئيب الألوان مجموعة وضع٢

 المطبوعة الصورة مظهن4

 الورق سطح مع ملاصقا البكي الأسنتسل نقبيت ا

 تسبيا كبيرة مسطرة بواسطة الألوان سحب٣

}٧٥ شكل)

 )'ا قزح قوس يطريقة الطباعة

٧٦٢ شكل)

 المطروع الحير فيلم سمك على الدير سحب مطرة ميل درجة تاثير

Anlة u' Kwmrhalt: wp.&iL, p. 1) '!  ذ
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 السيرجرافية للطباعة المناسب اليدوى الورق الواع بعض

 لوجود وذلك الصناعة هذه خطوات ون البدوى الورق صناعة عن تاريخية نبذة عرض المهم من
 على نانيرها لها وبالتالى ، اليدوى الورق وجودة شدكل على المبار تاثيرها لها التاريخ مر على مخافة اساليب

 الانواع هذه مثل عرض الضرورى من كان لذك ، الاوراق هذه على المطبوعة للصورة والتعبيرية الجالية القيم
 البدوى للورق المذلى التصنيع طريقة عرض الضرورى من كان كما ، فنان كل ياسب بما ببنها من لثختيار

 ، صوره تذاسب التى بالواصذنت الصذع بدوى ورق من اليه بتاج ما لإنتاج الفنان يستخدمها ان عسى

 الينوى الورق صناعة عن ثريخية نبذة
 الدردي نبات اللياف من الورق صذع حيث الفرعونية مصر فى بدات الورق لصناعة الأولى البدايات

 حيث ، بدائية بطريقة الصين بلاد فى بدات الورق لصناعة الدئبقية المحاولات اولى ان غير ، ملكيا سرا واعتبر
 الميلاد بعد .ا٩ وفى النباتات والياف الحرير قطع من وهى الكتابة فى سذعدلوذها كانوا التى المواد لخذوا

rulhrry hark ، الذوت تمار عشب و الصيد شباك linn rags  بالية خرق ، البامبو سرتان استخدموا
hcmpمنها ليتسرب كبدرة مصرفاه على العجينة هذه ذفرش ، عجينة الى ليحولوها الماء فى يخدرونها ثم 

 لامذصاصص الورق عجينة على والضغط لسوبذها القماش من شاشة تستعمل ود ، تدف حتى وتترك ، الماء
 لجزاء تختلف حيث ، متجائس غير كن الطريقة بهذه المنتج الورق الدفاف عدلية نسدربع بغرضض الزائد الماء

 الحير. سربان بعوق مما لأذر مكان من الملمس حيث من الورقة

 من رقبةة طبةة اضافة المحاولات هذه من المشكلة هذه على للتغلب عديدة محاولات بدات وقد
 انناء الورقية )لعجينة والنشا الصمغ من خليط يضاف وقد ، ملساء لجعلها الورق علىhlvaching المبيضات
 نحو على ذلك بعد تطورت والتى ، الورق لصناعة الأولى المحاولات هى هذه كانت ، للتبين تصنيعها
 جاء بل ، فردى بجهد يات لم الورق اختراع ان: القول يمكن ذلك ونتيجة اليه الت ما الى الت ،حتى مضطرد

Tsai Lun  لون تساى الصينى الباحث بد على الورق لاكتشاف مهدت التى الكثيرة الاكتشافات من )لكثير نتيجة
 ننتج التى الطريقة- ما حد الى- نشبة لطريقة السسس والذى ميلادية ه.ا الميلادى الاول القرن ذهاية قرب ،
: هى خطوات عدة فى لون تساي طريقة ذلخص ان وبدكن البوم' الورق بها

 ا2 أ اليدوى الورق صناعة خطوات
 وتصفدنها. الأساسية النباتية الخامات اختيار ا
 الخامة. نوع باختلاف تختلف لمدد الماء فى الخامات هذه -تقع ؟
 مخذلفة. لدد كبيرة قدور فى الجير مع المنقوعة الخامات طبخ٣
 الجير. اثار من للتذلص المطبوخة الخامات غسل٤
 السيليلوز. الياف ولفصل عجينة الى لتندول المغسولة الخامات -دق ه

. السيليولوز الياف لتحرر الماء فى العجينة اذابة٦

• ٠٠٠٠[٦H1LLp1://www.ip5LgE _uIrp/vxHnibiL/IruLLr لاh1.:tL& لغا invvnLin. pupr.hLr 3-12 -2)3 •
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 حريرة. بشاشة مبطنة اطارات خلال من الالياف هذه التقط٧
 الورق تجفيف٨

Ceaning

Prssing

}٧٧) شكل
 اليدوى الأورق صناعة خطوات

Beating

Dring

 ثلاث اتنجوا دبث ، اليابانيون به قام ما هى البدوى الورق صناعة فى حدثك التى التطورات اهم ومن
. اليابان بلاد فى طبيعيا تندو التى النباتات من منقوعة مجموعة من ، الدودة عالى البدوى الورق من انواع

. التوت شجر لحاء منkzo كوزو -ورق[
 جبال ومندرات سفوح على بنمو عشبى نبات منritsumata ميتسوماتا وورقarhit جامى ورق ا-

 اليابان.
 المذوفرة البحر حشائش من انواع بعض باسخدام سادقه من جودة الاقا الورق من ثالث ذوع تصئدبع تم كما٣

 اليابان. بلاد حول بكثرة
 اللمس،. المتجانس والسطح ، الشد وقوة ، والشفافية ، والطراوة ، بالمروذة الباباتى الورق وبتميز
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 اسرار ان الا ، الصينيين قبل من الصنع البدوى الورق صناعة سر على الشديد الذكتم من الرغم وعلى
 المسامين ذلفاء من بشجيع لتتنشر المسامين بلاد ثم ، اليابان ثم ، كوريا الى عدة لاسباب انتقت الصناعة هذه

 والجودة الرقى من وولغت البدوى الورق صناعة انطلقت حيث الامريكبتين ثم اوروبا الى ومنها ، اسبانيا الى
 عظيما. مولغا والنتوح

 فبدون ، الاول المستفيد هو كان ربما بل ، الهائل التذوع من الار هذا من الفنية الطبعة فنان اسذفد ولقد
 من الفنية الطبعة تعتبر دبث ، البوم لها نظر كما القنية الطبعة الى ينظر ان بمكن لا الصفع البدوى الورق

 الصفع. بدوى الورق على اكتمالها فى تعذمد التى الذفنيات

 والتى( الخ.. البابان- -كوريا الصين ز المشرق بلاد فى بدويا المصذوعة الاوراق فان وعموما
 فى الكفاءة غاية تعد ، الالوان فى الكبير والتناغم ، الملامس ونذوع ، والتوة ، التشرب على بالقدرة تذمنز

 الاستتسل. طباعة او ، الغائر او ، البارز من سواء الفنية الطباعة

 ان او ، متذصصين حرفيين قبل من المصنعة ، الصنع اليدوية الطباعية الاوراق استخدام الى الفذن بلجا وذ
 بحذاجها. التى بالمواصفات و بذنسه اوراقه يتنج

 تزق او ، تطل او ، بهذان دون ، الجمالية بخصائصها تحذفظ ان الفنية الطبعة فى يترض حيث
 البدوى للورق المصنع الفنان على يصعب وهذا ، الفبزيتية خواصها فى تغبير دون ، طويلة لأجيال هكذا وتدقى
 بذوع يرتبط ما ومذها ، الميكانيكية ومذها ، الكيميائية منها كثيرة تعقيدات على تتوى العلية لان بنفسه فعه

 والتى جاهزة تباع والتى الصنع بدوية الأوراق اذواع لبعض ساعرض لذلك ، الورق منها المصنع الخامة
 غير ، بيذها الاختيار من تدكذه التى البدائل من الكثير القنان امام لتضع المذميزة السرجرافية للطباعة تصدلج

 سمة هى التى ، الذصوصية عنصر على للتاكيد الفذان بواسطة البدوى الورق صناعة تفضيل الى اميل انى
. الجيدة الفنون سمات من لساسية

 تستغل ان يمكن والتى الصنع يدوى الورق الواع بعض
 الممتازة السيرجرافية الطباعة فى

yumei antique '''  ائثيك يومى: ورق
 ، ومصبوغ ، [لغابة رقبق وهو ، #؟ ا٠٠ بسبةqin-tan تان الكين الياف من بدويا مصنع ، الصنع صبنى
 الحردربة. بالشاشة للطباعة صالح

yumei hu-pi mstard seed.'  هوبى يىمى: فرق
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 الأخضر هى الوان بثلاث بتوافر ،» ا٠٠ بنسبةqin-tan تان الكين الياف من بدويا مصذع ، الصنع صبنى
 الحريرية. بالشاشة للطباعة صالع ، المخضر الرمدي و ، الذهبى والاخضر ، الفيروزى

yumei symphny ''  سيمفونى يىمى فرق:
 ونظرا ، بالغراء بعضهما مع ملتصقتان مذضادين بلونين ورقتين عن عبارة وهو ، بدويا مصع ، الصنع صبنى

 ابرضن مثل اللوان مذه ومتوفر ، اللوئين بين مزبج عذه بئتج مما ، الأخرى فى تشمع فهي جدا رقيئة مذهما كل لان
 الحريرية. بالشاشة الطباعة صالح الاخضدر مع ومستردة ، رمادى مع ينى و ، رمادى مع للصدفرة مائل

etchu ungei  انجى اوشو: ورق
 الساتان كما ناعم سطحيه احد ، ابيض لونه ،6 ا٠٠ بنسية الكوزو اللياف من بدويا مصذع ، الصذع بابائى
 الحردربة. بالشاشة للطباعة صالح

amatruda pre ctton  اماتروا ورق:
 خشن ، والقلوية الحدضية بين متعادل ،%٦ ا٠٠ القطن الياف من مصذع ، الصذع ابطالى بدوى ورن

 الممتازة. الحريرية بالشاشة للطباعة صالح ابيض لونه ، السطح

 ا2 أedizirne إديزيون ورق:
 وكبريتيد سلفيت على التوبة الشجر لحاء والياف القطن من»٥٠ من بتكون ، الصذع ابطالى

 البارد على مضغوط ، الرصاصى الى يميل وكريى ، وابرض كربى لوذه ، والقلوية الحمضية بين متعادل
 الحريرية. الشاشة من الطباعة فى ممتاز

Lucille  لوسيل ورق:
 الحمرة الى يمبي لوذها ارضينه ، البحر اعشاب والياف الشجر لحاء من بدويا مصذع ، الصذع هولندي

 نباتية اوراق اشكال من اطياف اللون هذا وتتخلل ، تصئدجها اناء عجيئذة الى تضاف مائية صبغة بذانرر ،
 بالنسبة ممتاز ما توعا الوزن بثقل بتميز ، البارد على مضغوط ، خشن والأخر ناعم السطحين احد ، البنى باللون

 الحريرية. بالشاشة للطباعة

ana كوفر لاثا ورق: cnverأذا ا 
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 الحدضية بن مذعدل ،4 ا#٠٠ بنسبة القطن الياف من ، فرئسا فى مصنوع ، الصذع بدوى ورق
 وكردمى ابيضض لوذن مذه ، مائية علامة به منتظمة غير حوافه ، شدبية بمكابس البارد على مضغوط ، والئلوية

 الحريرية. بالشاشة الطباعة فى ممتاز وهو

lana angers  الجرز لاثا ورق:
 ، واللوبة الدمضية يبن متعادل ، ا%؟٠٠ بسبة القطن الياف من بدويا مصنوع فرنسى ورق

 ورمدى ، للخضرة يميل الذى والرمدي ، والوبرى ، الابيضض بين الوانه ، خشية بمكابس البارد على مضغوط
 الحريرية. بالشاشة الطباعة فى يستضم ، واخضر ، ووردى ، للزرقة بميل

hlack tlax (  الأسود الكتان) فلاس بلاك: ورق
 من بخليط بدويا مصبوغ ،\»٠٠ البلجيكى الكتان ورق من الصذع بدوى ، امريكا فى مصذوع ورق

 الشاشة طباعة فى ويستخدم بالجيلاتين مملوء الحالك الاسود اللون الى بصل حتى ، الجوز وحصى النيلة ملون
 الحريرية.

walnut dyed tlax  الجوز بحصى المصبوغ الكتان: ورق
 الجوز حصى بطبقة مصبوغ وهو البلجيكى الكتان ورق من الصذع بدوى ، امريكا فى مصنوع ورق

 الصبغة تحضير عملية حسب ، البثي درجات فى رقيق بتدرج رائع عبق بنى لون له ، بالجيلاتين ومدلوء
 سدرين. السيلك طباعة فى يستدم

walmut dyed re tlax '''  الأحمر الجوز بحصى المصبوغ الكثان: ورق
 عجينة تحضدر عملية اثناء ؟٠٠1 البلجيكى الكنان ورق من الصذع بدوى ، امريكا فى مصنوع ورق

 من عدبة بطبقات وبرش بدويا صباغته بعاد الورق تشكيل بعد ، الحدراء الدبدوز اكسيد بصبغة تصبغ الورق
4 ومذ وعيق رائع مصدر بى لونه ، الثبات لزيدة بالجيلاتين مدلوء والورق الأحمر الجوز دصى صبغة

 الحريرية. الشاشة طباعة فى ويستضم ، الصبغة ومكونات ، الرش عملية بلختلاف مخذلفة عات تثو

.h نفرتيتى جرين بى جى: فر gren Netertiti.ز 
 الى بمب رمدى لوذه ، والتيل القطن من خليط من مصذوع ، الصذع بدوى ، انجلترا فى مصنوع ورق

 الحريرية. الشاشة طباعة فى ويستخدم متوسط وزنه ، البنفسجى

mldau  مولداى: ورق
 سطده ، ابيضض لونه كنان #؟٤٠ و قطن ؟٦٠ من يذكون ، الصنع ببدوى ، انجلترا فى مصنوع ورق

 الحريرية. الشبة طباعة فى ويستخدم ، البارد على مضغوط سطحه ، القماش منسوج بشيه
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(3utenberg laid  مخطط جوتنبرج: ورق
 مخطط سطده ، الدلفا نبات تمرة سلولوز من عجيئذه تتكون ، الصذع بدوى ، المائيا فى مصنوع ورق

 الشاشة طباعة فى ممتاز بشكل ويستخدم ، بنية برقشة تنذله فاتح احمر لوذه والقلوى الحدضى بتن مذعدل ،
 الحريرية.

caloliver larcelona colrs '''  الوان برشلونا كالوفير: ورق
 خرق من الياف ؟٥٠ و قطن»٥٠ من عجبئذ تذكون ، اسبائيا فى مصنوع ، الصذع بدوى ورق

 الوان مجموعة الى تميل الوانه الوقت فس فى ، والعميقة الرقرقة الرائعة الأونية ومجموعته بتميز ، القطن

 ، والأسود الاببضض بين تتراوح لونا ؟٠ من اكثر مذه ، خشبية بمكابس البارد على مضغوط سطحه ، الباستيي

 الحربرية. الشاشة طباعة فى ويستدم ، والخشن الناعم ومنه

 متخصدصة شركات بواسطة التجارية بالطرق تصنيعها بتم التى الأوراق من العديد توجد انه غير

 كما ، والتشكيلية والجالية البصرية الخصائص نفس تعطى لا لكذها ، سكربن بالسبلك الطباعة تصلح والتى

 الخ الفبريائو ورق- الكائسون ورق ومنها يعطيه ان الصذع البدوى للورق يرمكن

 الطباعى الورق جودة على فقط تتوقف لا المسامية بالطرق المطبوع الافنى العمل جودة ان والحقبة
 النئية بالمواصدفات واللمامه الفذان خورة على- الاسس فى- تتوقف لكنها المستعملة والادوات الخامات ودقية
 بمكن هذا وعلى ، فيها مذكذا كون ان بجيب والتى ، يستدمها التى التقنية تخدم التى والادوات الخامات لهذه

 اهمها: اسس مجموعة على يعتمد الفنى العمل اكذمل ان اعتبار
 تصدميم. وضبع فى الجرافبكى الفنان ذمكن

. عليها التامة والسيطرة التقنية من الفنان ذمكن ه
 واحبار كالورق يستخدمها التى الخامة بامكانات الكاملة الفنان معرفة ه

 ها. وغير الدرير شد وطرق
 الفنى. للعمل المذلى بالطرق القنان اللمام ه

. نجلده مقومات ،واكذمل وتفرده القتى العمل لجودة الإساس تعد الاخري العوامل جائب الى العوامل هذه
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 المطبوع الفنى العمل تجفيف

 فهي ، الطباعة طاولة على من خروجها بمجرد مباشرة تجف لا السيرجرافية الطباعية الأحبار معظم
 تزداد [لفنان بالنسبة مشكلة تمثل العلية ذه من بجل مما ، التام الدفاف الى ذص لكى الوقت بعض سذغرق د

 بعد المطبوعة عمال الا جمع ثم ، حدة على لون كل طباعة ءلية انه خاصة ، المطبوعة النسخ عدد ازديد مع
 هذه وضع فان كل على بوجب مما وهكذا... الثانى باللون ثانية مرة عليها للطباعة الاول اللون جفاف

 بسهولة الطباعة عملية اجراء له بثثثى حتى ؟ الطباعة ±ملية على السابق المبدئى مخططه ضمن المشركلة

: مذها المشكلة ذلك لحل اخرون استخدمها التى الأساليب بعض على بتعرف ان النذان على وجنب ولذلك ، وبسر

 والمشبك الحبل طريقة استخدام ا
 على المثبتة بالمشابك ممسوكة ، مناسبة مسافات على بعضها جوار الى المطبوعة عمال الا ترص حيث

(78 ز شكل معا. كلاهما او بالاكسدة او بالتشرب نجف حتى وتترك ، ممتدا حبل

crying rocks  التجفيف ارفف اسلوب استخدام٢
 فى المطبوعة عال الا تستقيل لكى ، خاصة فنية بطرق معدة منئوعة واشكال لحجام ذات ارفف هى

 او ، الأكسدة او الشدرب بواسطة نجف حلى تترك حيث. الافرخ هذه تتلامس ان دون ، لامسلدة حدود اضيق
(79 ز شكل. ذلك بعد متراصة تجمع ثم ، كلاهما
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(78) شكل

 والمشبك الحبل باستدلم التدئيف

١79) شكل

 التجفيف ارؤف باستخدام التجفيف

 المطيوعة الفذية الاعمال تجقيف طرق

 ر24


