
 الفصلالثالث

 نظام الحاسب في مجال صناعة الملابس

 ١-٣ المقدمة .

 ٢-٣ استخدام الحاسب فى صناعة الملايس .

 ١-٢-٣ CAD الحاسب كمساعد فى عملية التصميم

 ٢-٢-٣ CAM الحاسب كمساعد فى عملية التصنيع

 ٣-٢-٣ CM الحاسب كمساعد فى التصنيع المتكامل للملابس





 ١-٣ مقدمة :
 من المجالات العديدة التى شغاشه الحاسب مجال صناعة الملابس وىتلا بدأت فى
 استخدام الحاسب عام ١٩٦٧ ، ولني الحاسب فى عمليات التصميم واتبج الملابس
 )seDing) drPutc gnihtolC وىمست هذه الحواسب "أنظمة الحواسب المخصصة
 )Systesm) Computre detacideD ، ودق أصبح العنصر الآلى لكامل فى المصانع

 ass) M ومعض اشمشهم فى الصناعة وذلك فى الشركات الدولية ذات الإنتاج الكبير
 (oPudctino والتى لها من الأسواق ما يمكنها من تصريف إنتاجها .

 ويعتبر دخول الحاسب فى مجال صناعات النسيج ونتاج الملابس اظشهة حيثة
 على وجه العموم ، كما أن معظم الإنجازات التى لرزشه لحاسب فى ذها المجال
 جاعت فى منتصف الستينات مما جل الحاسب هو الأساس لكل احتمالات التطور لذى
 وصل إليه فى الوقت الحاضر مما يبر عن بداية جيدة من التطور الطمى

 والتكنولوجى ·
 ففى عام ١٩٤٥ قام جوزيف ربر )Oretre) hpesoJ بإجراء عدة بحوث
 تكنولوجية فى مجال الملابس كانت حجر الزاوية والأساس لما يممى مجموعات جرير

 (Howrad ويتبر الأمريكى وهراد وهزج ، Gerreb) nlc.) cSinetifc العلمية
 (Hyhgse أول رجل قام بتطوير البرامج )erawtfoS( على أجهزة الحاسب بالارتباط
 مع التطبيقات ذات البعدين )لanoisnemiD-owT( وذها ينى أن رسم النماذج وقصها

 كان على المستوى المسطح .
 وفى عام ١٩٦٨ عمل وهزج مع جنسكو )ocsneG( بنجاح وقلما بتطوير مينة
 التحكم فى قص القماش باستخدام الحاسب وذلك ن طريق استخدام أشعة الليزر لقص
 القماش بسرعة وبدقة كبيرة عن الطرق التقليدية كنتيجة للأبحاث التى بدأت عام
 1٩٦٠ ، وكانت تلك هى بداية دخول تكنولوجيا استدام لحاسب الإلكترونى فى

 مصانع إنتاج الملابس .
 واستمرت البحوث فى التطوير وقام وهزج )sehguH( بتصميم نظام معقد لعمليتين

plninnag)مه y( والتخطيط لفرد الخامة )gnidarG( فى تخطيط النماذج هما التدريج 
 ولماه نظام AM-1 . وكان أول نظام أمكن استدامه دلل نظام الصناعة بمساعة
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 الحاسب )"CMA) Mnauafcnirutg iAdde retupmoC" وكان يدار بواسطة
 الحوسب الكبيرة )semarfniaM( وقد استخدم ذها النظام لأكثر من عشر سنوات .

 وقى اليابان أنشات هيئة علمية لأنظمة صناعة الملايس فى شركة تسمى تورى
 )yaroT( وجاء استخدام أول نظام تدريج نماذج عام 1٩٧١ وافتتحت الشركة مراكز
 خدمة للتدريج والتخطيط للنماذج فى طوكيو وأوزاكا عام ١٩٧٢ ومدن أخرى عام
 1٩٧٣ . وتطور النظام حتى أصبح متكاملا للتدريج وتشيق النماذج على وحدة
 رعلاض رملاةيئ "الشاشة" )neercS( عام ١٩٧٥ ٠ وفى عام ١٩٧٨ تم الوصول إلى
 نظام كامل للحاسب لعمل النماذج فى شركة Asiha . ووشعض هذه الشركة نظام
 ")AGMS" Sysetm Mranikg nad rGadnig Copmuetr ihasA) وذلك للاستخدام

 التطبيقى ثم جاعت بعد ذلك أنظمة عيدة أخرى .
 وفى الولايات المتحدة الأمريكية كون جرير عام ١٩78 )rebreG( شركة امسأاه
 باسمه تخصصت فى تطوير ماكينات قص القماش المبرمجة عن طريق الحاسب .
 وابتكرت النظام الخاص بها وسجلت الاختبار وحقوق الاستغلال . وكانت تستخدم
 أيضا نظام وهزج )MA-1) sehguH الذى يتكون من CDA-CMA فى إجراء

 AM-1 عمليتى التدريج والتعشيق للنماذج ، واستمرت شركة جرير فى تطوير نظام
 . AM-5 حتى أنتت الإصدار المسمى

 كما ظهرت شركات أخرى كشركة كامسكو )ocsmaC( فى الولايات المتحدة
 الأمريكية وشركة لكترا )Sysetm) artceL فى فرنسا التى بدت فى التطوير عام
 ١٩٧٥ وقامت ببيع أول نظام لها عام 1٩٧٨ . وتخصصت فى عملية القص بالليزر

 سواء لنماذج على الورق المقوى )لكرتون( أو القمش أو الجلد .
 (Gerber) لشركة جرير (Camsoc) وفى بداية عام ١٩8٠ تم بيع شركة كامسكو

 لتوسعة العملية التجارية وأدمجتا فى شركة واحدة للتغلب على الاختلافات العلمية على
 رلامغ من أن السوق فى ذلك الوقت لم يكن مفتوحا كما هو عليه اليوم .

 ونود أن نشير هنا إلى أن نظم الحاسب المستخدمة فى صناعة الملابس تشمل
 الأجهزة والمعدات )erawdraH( وكذلك البرامج )erawtfoS( وأن أى تطوير فى هذه

 النظم يشمل التطوير فى كل منهما .
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 ٢-٣ استخدام الحاسب فى صناعة الملابس :
lndsuyrt Rashion tbe in Cmopater 

 إن استخدام التكنولوجيا المتقدمة فى إنتاج الملابس يعطى الفرصة للمنتج أن يكون
 فى مقدمة المنافين ، ومن أمه المتطلبات الأسية الضرورية التى تتطلبها مرطة
 إداد الأساليب والطرق التكنولوجية لنتاج ، لتيار الأساليب التكنولوجية المتقدمة
 والتى تحقق أعلى مستوى ممكن من الإنتاجية وأل محل استهلاك للمواد الأولية
 والمواد المساءة ، لتحقيق الجودة لعالية للسلع والمنتجات الأسية للمشروع والقضاء
 أو التقليل قر الإمكان من الإنتاج المعيب أو التالف باختيار المعدات والمكينات

 ووسائل الإنتاج المختلفة ذات المستوى التقنى الرفع التى تحقق الكفاية الإنتاجية العالية
 وكتلك الملحقات الألية والعد والآلات التى تعتمد على الأساليب المتقدمة للتتولوجيا
 الحديثة ، والاستخدام الواسع للأنظمة الحديثة فى العمليات الإنتاجية بالإةفاض إى

 وساتل التداول المتطورة والتى تربط المرلل والحلقات التصنيعية الواحدة بالأخرى -
 ، seDing) rPduct (Clonihtg ويدخل الحاسب فى عمليات التصميم وإنتاج الملابس

 Computre) Dedidetac وتسمى هذه الحواسب أنظمة الحواسب المخصصة
 (Systems ، وذها يعنى أن هذه الأنظمة تعمل كمجموعة من الوظائف الخاصة
 المرتبطة بمجال معين فى تصميم وتصنيع لملابس . ثم جات تت مسمى علم هو

 seDi)/ng iAded Comtupre التصميم بمساعدة الحاسب / التصنيع بمساعة الحاسب
"CDA/CMA" Mnauafcnirutg iAdde (oCpmuret . 

 وقد شهد عقد الثمانينات إبخال الحاسب كمساعد فى عملية التصميم )DAC( ويشمل
 (Pmera تصميمو) النموذج )الباترون Sytle) (seDing ذك) تصميم الطراز )الموديل

 (eDsing وتدريج النموذج )nidarGg) mettaP والتخطيط لعملية تيق النماذج
 )rekraM (Plninnag وعملية التعشيق للنماذج )Mnikag) rekraM مع تديد تكلفة
 الخامة المستهلكة لكل قطعة ملبسية من خلال لتكلفة الكلية للخامة المستهلكة فى عملية
 التعشيق ، ويوشض الشكل رقم )٦٣( المستويات المختلفة التى يستخدم فيها الحاسب

 وكيفية ارتباطها بالنظام اليدوى المعتاد .
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 شكل رقم )٦٣(
 المستويات المختلفة التى يستخدم فيها الحاسب الإلكترونى وكيفية ارتباطها

 بالنظام الإوي المعتد



 (CAM) وفى عقد الثمانينات أيضا استخدم الحاسب كمساعد فى عملية التصنيع

 ويشمل ذها المجال خطة الفرد للخامة )Plninnag) yaL عن طريق التحكم فى لوحة

 إليكترونية بمنضدة الفرد لتبدأ عملية الفرد للأقمشة تبعا لنوع الخامة وللوب الفرد ،
 أما لتخطيط لعملية القص )Plninnag) tuC فيتم بوسطة استخدام ملومات التعشيق
 الموجودة فى ذلكرة الحاسب فى وحدة السيطرة على المقص ليبدأ علية القص آليا
 وبكفاءة عالية أيضا ، وتتم عملية التداول والترحيل الآلى )movvvg) otuA لأجزاء
 المنتج المليسى التامة القس أثناء عملية التشغيل وذلك داخل خطوط الإنتاج لتحقيق

 الاستغلال الأمل له من خلال دارسة الحركة والوقت لكل جزء من المنتج الملبسى
 الواحد فى كل مرحلة تشغيل لتديد تكلفة زمن التشغيل ليضاف على تكلفة اللمة

 )يحصب زمن التشغيل من خلال قيمة الدقيقة القياسية 'Mniute) dradnatS ، ويوشض
 الشكل رقم )٧٢( رسم تخطيطى لخطوات قص خامات الإنتاج الكبير .

 كما شهد عقد التسعينات تطورا هائلا فى استدام الحاسب فى عملية التصنيع
 المتكامل للملابس )"CMI) Mnauafcnirtg nlteargtde retupmoC" عن طريق

 ربط العمليات السابقة ببقية العمليات الآلية المستخدمة فى المصنع كنظام الماليات

 (Locla الصابات المبيعات والنظم الأخرى وذلك عن طريق شبكة اتصال مطية

 L"NArAae ("Nwteork دلل المصنع الولحد شكل رقم )٨٣( .
 ويقصد بشبكة العمل المحلية )شبكة عمل الحواسب( هو توصيل مجموعة من
 الحواسب بحيث تجل لها المقرة على تبادل المعلومات فيما بين لحواسب وبعضها

 البعض والمقدرة على المشاركة فى الموارد المتاحة على شبكة العمل المطية ، فيتمكن
 المستخدمون من المشاركة فى الأجهزة الملحقة ووسائط التخزين مثل الطابعات

 والراسمات والمعلومات المخزنة فى صورة ملفات .
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 شكل رقم )٧٣(
 رسم تخطيطى لطوات قص خامات الإنتاج الكبير
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 ١-٢-٣ الحاسب كمساعد في علية التصميم :
"CAD" Design Aided Computer 

 يستخدم الحاسب فى عمليات تصميم الطراز )الموديل( وتصميم النموذج وتدريجه

 وتعشيقه كما سيتضح فيما يلى :-

 Desigo Pattern and Sytle : (أ) تصميم الطراز )الموديل( والنموذج )الباترون

 من فواقد استخدام CDA توفير الوقت والجهد والمال فيعطى إمكانية الابتكار

 والإبداع فى خط التصميم بدون الحاجة إلى عمل عينة حتى يمكن الاستجابة السريعة

 لمتطلبات السوق )kciuO (Rosesne )مثال : عند استخدام CDA فى مصانع الملابس

 الجينز يمكن تجاز التصميمات المطلوبة فى خلال ثلاث أسابيع بدلا من عدة شهور

 بالطرق اليدوية العادية( ، ويشمل ذلك إمكانيات لأفكار تصميمات عيدة بشكل تصور

 )ستش( سريع يتم من خلاله اختبار أحدث خطوط التصميم والألوان طبقاً لأفكار

 مصمم الطراز والنماذج باستخدام البعدين 2D شكل رقم )٩2( ، ويتم تصميم القماش

 أو طباعته أو سحب شكله من خلال الماسح وضلاىئ )cnnaer) S وتعديله طبقاً رلةشغ

 المصمم ثم وهعض على الجسم لتجربته أثناء الارتداء بأشكال ألوان أقمشة متعددة شكل

 iAdde Compture (eDsign رقم ).٤( ، وفى دراسة لمركز التصميم بمساعدة الحاسب

C(entre وجمعية صناعة الملابس Rqeeriuemnts) nIdirtsues lAlide & Gemratn 

 (Bdoor تم تطوير الرسم بالثلاثة أبعاد )D3( على شاشة الحاسب لنماذج الأحذية التى

 تدور فتعطى خطوط الحياكة للطراز ويتم تحويلها آليا إلى رسوم ذات بعدين وتضاف

 إليها مقدار الحياكة عند أماكن معينة وتفريجها باستخدام قواعد التدريج وعند محاولة

 D) (3 تطبيق ذلك على صناعة الملايس وجدت مشكلة رةيسيئ للرسم بالثلاثة أبعاد

 وىه كيفية تقدير كمية الراحة للنموذج أو الانسدل المطلوب بالنسبة للتصميم والذى

 يختلف من خامة إلى أخرى وذها مالا يمكن تحويله إلى معادلة رياضية والنوع الوحيد

 من الملابس الذى يمكن مقارنته بالأحذية هو الزى المحبوك على الجسم بدون راحة أو

 انسدال )ملابس البحر( .
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 شكل رقم )٩٣(
 (2D) التصميم ذو البعدين

 شكل رقم )٠٤(
 إمكانية استخدام أقمشة مختلفة فى تصميم واحد على الحاسب
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 يمكن رؤةي التصميم )أو جزء منه( على شاشة الحاسب ،شكل رقم )ا4( أو

 بالرسم على الراسم )rettolP( . وقد تكون الصورة على شكل خط أو رسوم مظللة فى

 اجتانيه )D2( أو ثلاثة أبعاد )D3( باللونين الأبيض أو الأسود أو بالألوان المتعددة

 ويمكن للبرنامج عادة تكبير أجزاء من التصميم أو رؤهتي من زوايا متعددة .

 شكل رقم )١٤(
 إمكانية عمل التصميم الملبسى على شاشة الحاسب

 ويمكن للمصمم أن يرسم ويعل أى مسطحات أو مجسمات )أكول أكمام .. (٠
 فى البرنامج ثم تخزن فى ذاكرة الحاسب )مكتبة( وتستخدم فى عمل تصميمات حديثة
 من خلال تجميع لأجزاء متوافقة فى المقاس ، كما تستدم فى وتشيض تفاصيل الطراز
 )الموديل( بالإاضةف إلى اللون والقماش وذلك فى التصميمات المسطحة )D2( كما فى

 شكل رقم )٢٤(.
 ويستخدم المرقم )rezitigiD( فى إبخال أجزاء نموذج أساسى أو أجزاء نموذج
 طراز )موديل( بمقاس هو المقاس الأساسى )Sezi) esaB الذى يمكن استنتاج المقاسات

 Rule rade .(G (Table الأخرى )الأكبر والأصر( منه باستخدام جدول قادة التدريج
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 ويستقبل المرقم أجزاء النموذج من نقطة إلى أخرى ثم يحول هذه النقاط إلى خطوط
 متصلة )فى حالة عنم حدوث خطا فى طريقة إبخال النموذج أو إجراء التعديلات

 المطلوبة( ثم يخزنه فى ذاكرة الحاسب .
 ويمكن استدعاء أجزاء نموذج طراز معين من طراز موسم سابق ورؤهتي على

 شاشة الحاسب وتعديله أو إضاقة خطوط للتصميم للحصول على نموذج جديد ، وذلا ك
 مل تغيير أطول أو اتساعات وإضافة بنسات الأمام أو تغيير أماكنها وكذلك تعديل

 كسرة فى الأمام أو الخلف أو الكم أو إضافة فتحات أو مردت .
 كما تستخدم أيضا ماكينة التصوير الماسحة )rennacS( لإدخال النموذج حيث تعتبر

 أسرع من المرقم .

 Garding Patter : ب( تدريج النموذج

 التدريج هو زيادة أو نقصان النموذج رلاىسيئ )Pattme) retsaM من مقاس إلى

 آخر مع الاحتفاظ بأجزاء النموذج الأصلى خل مرحلة التدريج وذلك من خلال عملية
 تخطيط أو رسم لتكبير أو تصغير مقاس النموذج المطلوب تدريجه إلى نماذج بمقاسات

 أخرى .
 ويمكن النظر إلى تدريج النماذج على أنها مرحلة من مراحل إنتاج العينة والذى

 يتغير فيها مقاس النموذج رلاىسيئ حسب قيم جدول فروق التدريج بعملية تكبير أو
 تصغير فى مدى التدريج مع الاحتفاظ بالنسب فى جميع النماذج الناتجة .

 ومدى التدريج عبارة عن مجموعة من المقاسات المتدرجة من الأصغر إلى الأكبر

 مع ثبات غالبية الفروق بين المقاسات المتتالية وقيم هذه الفروق فى داخل المقاس لا
 تكون ثابتة خلال مدى التدريج ، ومن الطبيعى أن نجد هذه الفروق تتزايد بالاتجاه

 لأعلى نهاية مدى التدريج حيث توجد المقاسات الأكبر والعكس صحيح .

 وفروق التريج هى كمية الزيادة أو النقصان التى تجرى على النموذج رلاىسيئ
 وذلك للحصول على مقاسات أكبير أو أصغر .

 وتخلف فروق التريج لنماذج الأفل عد نقط مددة خلا مدى العريج طبقا



 للعمر والطول ، بينما فروق التدريج للبالغين تبقى كما هى عند نقاط مددة خلال مدى

 المقاسات ويمكن لبرنامج التدريج الآلى أن يظهر مجموعة من النماذج المدرجة على

 الشاشة عند إجراء عملية التدريج كما فى شكل رقم )٣٤(.

 شكل رقم )٣٤(
 إجراء عملية التدريج على شاشة الحاسب

 وذلك من خلال إ±دا جداول قواء التدريج )Table) Rlues gidarG التى تعتبر
 البيانات الأساسية )Besa) ataD حيث يتم تخزين جميع قياسات التدريج خلال عملية
 بخال البيانات على المرقم )gnizitigiD( والتى يتم فيها توصيف كل نقطة من نقاط
 التدريج على جزء النموذج مع تحديد محيط كل قطعة بقياساتها وأرقام قواعد التدريج
 المأخوذة من الجدول والتى من خلالها تتم التغيرات حول محيط النموذج لإعطاء

 الحاسب شكل جزء النموذج المطلوب بعد التدريج كما فى شكل )٤٤(، ويظهر ذها
 الجزء على الشاشة لمراجعته ، ويمكن رسمه على الورق ليرلجعه مصمم النماذج
 وبهذه المعلومات يمكن رسم المجموعة المدرجة من النماذج عند الحاجة لها ، كما فى

 الأشكل لأقام )٥٤ ، ٠(٤٧٠٤٦
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 التدريج لأربعة مقاسات
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 شكل رقم )٤٤(
 اجتاشاه التدريج والنقاط الأساسية لعملية التدريج
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 شكل رقم )ه٤(
 تدريج أمام وخلف الجزء العلوى "لكورساج والكم
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 شكل رقم )٦٤(
 تدريج أمام وخلف الجونلة
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 شكل رقم )٧٤(
 تفريج أمام وخلف البنطلون
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 ومن مميزات التدريج : الحصول على نماذج بقياسات متعددة فى وت قياسى وعدم

 alnaec) (B شضورة رسم نموذج منفصل لكل مقاس مع التركيز على حفظ الاتزان
 والخط )eniL( والضبط )gittiF( ودرجة الاتساع )ssentsav( مع الاحتفاظ بسمات
 الطراق )Seesn) elytS من خلال كل مقاس لنفس النموذج ، وتجرى عمليات ضبط

 Pmeta) (Master واختبار القياسات بدرجة عالية من الدقة على النموذج رلاىسيئ
 وذلك لضمان الحصول على نماذج مدرجة سليمة مما يوفر الجهد والوقت .

 ويقصد بالاتزان )celanaB( الخطوط الأفقية والرأسية والمنحنية فى بناء النموذج .
 فالخطوط الأققية يجب أن تكون موازية رلألض مثل خط الصدر والوسط وأكبر حجم ،
 أما الخطوط الرأسية لأبد وأن تكون عمودية على الأرض مثل خطى نصف الأمام
 والخلف ، أما الخطوط المنحنية مثل حردتا الرقبة والإبط ترسم بحيث تتبع الشكل

 الطبيعى للجسم لتعطى راحة عتد الاستخدام .

 أما الخط )eniL( فيمكن تقسيمه إى :
 Otulinse : ه خطوط خارجية أساسية

 وذهه الخطوط هى التى تحدد الإطار الخارجى للجسم ، وتتبع الشكل العام له
 بدءا من خط الكتف ثم خط الجنب )الكورساج الجونلة( حيث تظهر فى شكل

 متصل .
 Linse uCvrse : ه خطوط محيطية أو منحنية

 ويمثلها كل من خط الرقبة خط حردة الإبط خط الوسط حيث تعدمن
 الخطوط المحيطية التى تتبع الانحناءات الطبيعية للجسم بشكل منسجم .

 Linse Internal : خطوط داخلية •
 وىه الخطوط المكونة للبنسات مثل بنسة الصدربنسة تجسيم الكورساج
 والجونلة ، ويراعى أن تكون هذه الخطوط مستقيمة لتساعد فى تشكيل الجسم بكل

 منحنياته وتجاويفه .

-١١٨- 



 ألما الضبط )gnittiF( فيقصد به مدى تطابق خطوط النموذج فى لملتها على لصم
 من حيث أبعاد الصم الأساسية الثلاثة )لطول رعلاض المحيط "الدوران( .
 فالطول يقصد به الطول المناسب لجميع الخطوط الطولية الموجودة على النموذج
 ومدى تطابقها على الصم ، لما رعلاض فيقصد به الاتساع المناسب لجميع لخطوط
 رعلاةيض الموجودة فى النموذج ومدى ضبطها على الصم ، أما المحيط )لدوران(
 فيتحدد بواسطة الخطوط المكونة للبنات والتى تساعك فى تجسيم شكل النموذج

 المسطح .
 ويقصد بدرجة الاتساع الفرق بين قياسات الجسم وقياسات الزى تبعا للتصميم وتوع
 الخامة وشكل الصم ، كما يقصد بها أيضا كمية الزيادة التى تضاف إى مقاسات الصم

 عند عمل النموذج ليتحرك القرد بسهولة دلل الزى .
 < النقاط الواجب مراعاتها عند تدريج النماذج الورقية المسطحة :

 يحدث تحريف فى عملية التدريج عندما يكون هناك خطا ولو ضئيل فى النموذج
 رلاىسيئ فيظهر فى المقاسات الكبيرة . وذلك لأن الانحراف يزداد وبوضح أكثر مع
 زيادة كل مقاس فى مدى التدريج . وتدرج الخطوط المنحنية بدقة )خط الرقبة
 منحنى الكم حردة الإبط( للمحافظة على شكل النموذج رلاىسيئ ، وبالإاضةف إلى

 ذلك يجب مراعاة الآتى :
 -العناية والدقة فى أخذ المقاسات بالنسبة للاستخدام الفردى .

 -استخدام أدوات قياس دقيقة والرسم بخط رفيع جدا وذلك لدقة قياسات التدريج
 -العناية فى عملية القص للنموذج رلاىسيئ ·

 -العناية فى تحديد الخطوط الخارجية والمنحنيات الحقيقية للنموذج على ورق
 التدريج .

 -دقة تعامد النموذج رلاىسيئ قبل بدء التدريج .
 -إجراء الاختبار اللازم على النموذج رلاىسيئ للتأكد من صحة ضبط كل

 أجزاؤه .
 ­ازتللاما بقيم فروق التدريج عند تدريج طراز نموذج والاحتفاظ بسمة الطراز

 دون إحداث اختلاف كبير عن المقاس الأصلى .
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 Pkanning Marker Pattenrs : (ج) التخطيط لتعشيق النماذج )الماركر
 المعنى الفنى لعملية تعشيق النماذج هو وعض حد من الأشكال المنتظمة معاً لتتخذ

 شكلاً متتالياً )شكل العناقيد( لشغل أى مساحة ممكنة مع استعمال القواعد ةيلمعلا.
 الأساسية )عرض الخامة اجتاه النسيج( ، ومعنى ذلك أن المستوى الذى تنظم فيه
 الأشكال يعتبر مستطيلا محدودا بجانبيه وبنهايتيه إحداامه غير محددة ولكن بطول

 مناسب ، وكانه طريقتان لبناء عملية التعشيق للنماذج فى نظام الحاسب :
 Maikng Marker lntearetive : ه التعشيق بطريقة تفاعلية

 يعمل القائم بعملية تعشيق النماذج على إخال بيانات النماذج مثل رقم النموذج
 المطلوب رقم الطراز والمقاسات التى يحتويها التعشيق والعرض الفلى للخامة
 المطلوب استخدامها وتعرض كل أجزاء النماذج المستخدمة فى عملية التعشيق أعلى
 الشاشة )Men) nocl وتظهر الخامة بشكل مستطيل ثم يستخدم القائم بالعملية أداة
 الإشارة )الفأرة( )esuoM( لجنب أجزاء النموذج المفردة أو كمجموعة إلى أسل وذلا ك
 بمساعدة برنامج الحاسب لترتيب كل جزء فى الترتيب المثالى للحصول على أمثل
 استغلال للخامة ويمكن تحريك الأجزاء لأسل ولأعى لمدى معين وكتلك قلبها
 وتكويراه وميلها ونقلها وعندما تتخذ كل الأجزاء مكانها فى التعشيق كما هو مطلوب
 فتظهر على الشاشة الطول الفعلى للتعشيق أو كمية الخامة المستهلكة كما فى الشكل

 رقم )٨٤(.

 شكل رقم )٨٤(
 عمية تعشق النماذج بالطريقة انلاةيغ



 ويمكن رسم التعشيق بواسطة جهاز الراسم )ettolP( ويتوى ذها الرسم جميع
 التفاصيل لمطلوبة والتى تم بخال بياناتها كما يمكن تزينه فى ذكرة الحاسب لحين

 أستخدلمه .

 AutoMark Maikng- Makrer Aatomatei : ه التعشيق الآلى
 يكون لحاسب مجموعة من قواعد التعشيق للنماذج عن طريق تجيل تركات
 القائم بالعملية وعند عمل التعشيق يتنكر هذه التحركات ألياً بدون تد من المتهم

 وينبغى أن تكون القواعد التى تم واهعض للحاسب مناسبة لمتلف الطرز المستخدمة .
 وكتلك مجموعة المقاسات المدرجة والعروض المختلفة للخلمات .كما يب أن يغذى

 الحاسب بالبيانات اللازمة مل رقم النموذج المطلوب أو رقم الطراز والمقاسات
 والعرض الفلى للخامة ، وتماعك الغاصر السابقة الحاسب فى إجراء عملية التعشيق
 الذى يعطى الاستخدام الأمثل للخامة ، ويعطى الحاسب تقريراً مفصلاًً عن نتائج عملية
 التعشيق الآلية ويشمل ذها التقرير جميع البيانات الدقيقة عن الطراز والخمة المتخمة

 التى تدخل كعنصر هما فى التكلفة ، كنك يفيد ذها التقرير فى التلكك من صحة البيانات
 عن سير العمل .

 ٢-٢-٣ iAdde Compater : الحاسب كمساعد فى علية التصنيع
"CMA" Manaafutcirng 

 يستدم الحاسب كمساك فى عملية تصنيع الملابس )MAC( ويشمل ذها المجل

 التخطيط لعملية فرد الخامة والقص والتداول والترحيل الألى ، وبين الشكل رقم )٩4(
 طريقة الفرد بمساعدة العامل فى التحكم فى اللوحة الإلكترونية لمنضدة الفرد )ضبط
 تشغيل جهاز الحاسب( للأقمشة المفتوحة ، لما شكل رقم )ه٩( بين منضدة الفرد

 لفشة لدائرية )وجهاً لوجه( .
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 شكل رقم )٩4(
 عملية الفرد بمساعدة العامل فى التحكم فى ضبط تشغيل جهاز الحاسب

 )الأقمشة المفتوحة(

 إو<
 ثثثثز

 شكل رقم )٠٥(
 منضدة الفرد لقمشة الدائرية

-١٢٢- 



 nning CutهPu : أ( عملية القص الألى

 فى عام ١٩٦٨ بدت عملية القص الآلى للخامات وذلك عن طريق استدام
 معلومات وبيانات التعشيق المطلوب قصه ولموجودة فى ذكرة لحاسب فى وحدة

 السيطرة على المقص ليبدأ عملية القض آلياً وبكفاءة عالية .

 وكانت عملية القص تتم بتثبيت عدة طبقات من الخامة )الرصة( بالناحية ليسرى

 للمقص ثم قصها بالسلاح الأمامى . وقد تمت مينة هذه العملية بنظام الضغط بالتفريغ
 للهواء وتثبيت الطبقات الحيدة للأقمشة على سطح معن )يشبه الفرشاة( على منضدة

 القص ثم تغطى بطبقة من البلاستيك سمك ٠/١١ مم ويتم التفريغ خلال فتحات فى
 ذها السطح وبذلك يحث ضغط من وهاء المكان المحيط يضغط على مجموعة الأقشة

 حيث يجعلها طبقة متماسكة مثبتة فى مكانها على السطح وقابلة للقس .

 أما الناحية اليمنى للمقص فتستعمل للدفع ورشاد المقص العمودى )المتردد( لإتباع
 الخطوط أو علامات شكال النموذج على أعى طبقات القماش . ويتم ميتة هذه السلية
 أيضا بواسطة التحكم فى موتور ذو ثلاث محاور والذى يدير السلاح تى حواف
 منضدة القص ، والسلاح المتردد طويل وحاد ويسن أليا ويمر خلال الطبقات

 المضغوطة بسهولة عند القص وخلال السطح الخاص والقابل للاختراق فينتج عنه
 قص ممتاز سليم خلال جميع الطبقات .

 كما يوجد نظام تحكم للتغذية العكسية ، ويقيس آلياً أى قوة جانبية على السلاح والتى
 يمكن أن تسبب انثنائه ، وذها النظام يقوم آلياً بتعديل زاوية القص للمحافظة على

 السلاح ليقوم بالقص بالتساوى من أعلى وتى لسل طبقت القماش .

 وتتغير سرعة تردد سلاح القض كما هو مطلوب لتنسب أقواع الأقمشة المختلفة
 وتى لا تنصهر طبقات القماش الصلة . كما يوجد تحكم ألى بالحاسب يوجه حلل

 السلاح لينزل فى المكان المطلوب ، ثم تفير حافة السكين وفقاً لشكل النموذج المطلوب
 قصه بما فى نك الأشكل المعقدة كالأركان والفتحات .
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 شكل رقم )1ه(
 uCtre طريقة القص الآلى

 < فوادئ القص الآلى :
 • توفير مباشر فى الأجور )العمالة( ويمكن القص بشكل أسرع من المقصات
 اليدوية وذلك حسب نوع القماش وعدد القطع المطلوب قصها ومدى صعوبة

 النموذج المطلوب قصه .
 ه توفير العمالة المطلوبة للتشغيل ذلك لدقة الأجزاء التامة القص مع تحسين

 أداء العاملين .

 • توفير فى الخامة بنسب تتراوح بين :٢ ٠ %1 والذى يمكن الحصول عليه
 بطرق مختلفة أاهمه المسافة المسموحة بين أجزاء النماذج أثناء عملية التعشيق

 فعادة ما تصل هذه المسافة إلى 2,٦ مم ولكن القص الآلى يتطلب مسافة تصل
 إلى ا,٩ مم فقط بين الأجزاء وبعضها .
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 Moving Auto : ب( التداول الآلى
 تتطلب عملية مناولة وتداول المواد عناية فى التخطيط والمراقبة الفعالة وتقركز
 أةيمه نل المواد فى عم تعطيل الإثتاج أو تراكم بعض العمليات واستنفاذ وقت كبير
 من العاملين وزيادة المساحة المستغلة للمشروع وتقليل الفاقد ورفع متوى الجودة ،

 وكانه بعض النقاط التى يراعى تحقيقها من خلال طرق التداول :

 تنب-١ إعادة التداول .

 -٢ تقليل عد مرات التداول .

 -٣ يجب أن تتحرك المواد فى خطوط مستقيمة بقدر الإمكان .

 -٤ أن تكون حركة وسرعة المواد ثابتة بصفة مستمرة .

 ه-دختساما الأجهزة الميكانيكية والإليكترونية فى نل المواد .

 -٦ التنسيق بين عمليات التداول ومتطلبات العمليات الصناعة المختلفة .

 تصميم-٧ شبكة طرق وممرات دلل المصنع .

 -٨ استخدام وسيلة التداول التى تتفق مع طبيعة المواد .

 -٩ تقصير المساقات المطلوب نل لمواد فيها بقدر الإمكان .

 لماستخد-١٠ ممرات فواقية لنل المواد لتوفير لكبر قدر من مساحة )أرض( المصنع

 ءالجر-١١ الصيانة المستمر على لجيزة التداول .

 وذلك بهدف خفض التكاليف وتخفيض الوت اللازم للعملية الإنتاجية والتحكم فى
 خط تندفق المواد وتصين أسلوب التشغيل وتوفير الأمان عند تحريك المواد مع تيق

 أقى نسبة من الفاقد وأعى معدلات للإنتاج بالاستفادة الكاملة من طاقة الآلات .

١٢٥- 



 < وسائل تقل وتداول المواد :

 ه السيور الناقلة :

 هى وسيلة للتحرك فى اجتاه أفقى أو رأسى أو مائل بين نقطتين ثابتتين قد تكون

 مستمرة أو متقطعة .

 ه العجلات والعربات :
 هى عجلات تدار باليد أو بمحرك كهرباىئ لنقل المواد أفقياً وىه لا تشغل مساحة

 كبيرة ويمكن ريغتاه تبعاً للظروف .

 ه المناضد والصناديق :
 تستخدم فى نل الأجزاء تحت التشغيل صناديق يتم نقلها من مرحلة إلى أخرى طى

 مناضد موجودة بأحد جانبى خط الإنتاج .

 ه الأوناش والمصاعد :
 وتستخدم فى نقل المواد رأسياً .

 ويغمد لختير الطريقة في نقق وتدول المواد طي العوامل الآتية :
 - نوع المواد والخامات التى يتم نقلها .

 -نوع الإنتاج .
 - طبيعة الإنتاج وسير العمليات الصناعية .

 - تجهيزات المبانى والأرشايض دال المصنع .

 وفى دراسة لصاب الوقت الفعلى المستهلك تحت الإبرة لحياكة قطغة ملبسية أعطت

 من ٠ %1 إلى %٢٥ فقط من وقت الحياكة الإجمالى يث ثبت أن معظم الوقت

 يستهلك فى التقاط القطع وتجميعها من لكوامها المختلقة وإ±دااه وتشطيبها ووعض
 الحليات وترقيمها )التكت( ثم نقل المنتجات التى انتهى العمل بها .

 وقد بدأ الاتجاه لزيادة إنتاجية عمليات التشغيل عن طريق السيطرة بالحاسب على
 نظام وحدة الإنتاج ، وذهه العملية عبارة عن نظام تداول وترحيل الى للمواد يعتمد لى
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 فرز الأجزاء التامة القص لكل قطعة ملبسية وواهعض على حامل يتنقل آلياً لأمكن

 العمل المتتابعة ويقوم كل عامل بالعمل المكلف به فى القطعة وىه متصلة بالحامل .
 وعندما ينتهى لعمل يضغط على زر بحيث يحرك الحاسب القطعة لتأتى غرها

 وتذشه الأولى إلى مرحلة تشغيل أخرى وذكها تى يكتمل العمل فى الزى فينتقل
 تحت سيطرة الحاسب إلى أماكن التخزين أو التوزيع . وبنك زاد الإنتاج من %٢٠

 إلى ٠ %٤ وى زمن دورة العمل فى الإنتاج ، ويبين شكل رقم )re( نظام تداول
 وترحيل آلى أثناء علية التشغيل .

 شكلe) رقم )٢
 عملية تداول وترحيل آلى أثناء عملية التشغيل

 ومن لباب التفكير فى التداول الآلى هو استخدام القض الآلى ، وايضاً تطوير

 خطوط الإنتاج والتطور الهائل فى ماكينات الحياكة من حيث النوع والتخصص
 وأيضاً السرعة التى بلت لكثر من ٩00٠ رغزة /دققة .
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 ٣-٢-٣ استخدام الحاسب فى التصنيع المتكامل للملابس :
"CMI" Manuafcturing Integartde Computer 

 مما سبق نرى كيف أصبح الطريق مفتوحاً لاستكمال آلية مصنع الملابس بالكامل

 بربط الحواسب التى تقوم بالتحكم والتشغيل آلياً بمختلف العمليات الإنتاجية فى شبكة
 متكاملة ، فيمكن فحص الخامات وتحديد التصميم وعمل النماذج وتدريجها وتعشيقها

 وإجراء عملية القص ومرال التشغيل والتخزين والتوزيع كل ذها تحت تحكم الحاسب
 وفى وجود سيطرة إلادرية مرنة مما يعطى إنتاجا فائق الجودة فى وقت قصير وجهد-

 أ وريح أكبر .
 كما يمكن ريط العمليات السابقة ببقية العمليات الألية المستخدمة فى المصنع كنظام

 الماليات والحسابات والمبيعات والنظم الأخرى وذلك عن طريق شبكة اتصال واسعة

 النطاق )"WNA) Nowterk aerA ediW" داخل المصنع الواحد وىه تحتوى فى
 الغالب على عدة شبكات محلية LNA متصلة معاً ، وفى هذه الحالة ينبغى ألا تزيد

 المسافة بين أى نقطتين على الشبكة المحلية عن ميل ولحد . وفى هذه الحالة يمكن ربط
 نظام الحاسب فى مصنع معين بنظام الحاسب فى مصنع اخر يبعد عنه عدة بلاد عن

 طريق استخدام خطوط الهاتف العادية شكل رقم )٣٥(.
 وتتكون شبكة الحاسب من المكونات المادية للشبكة )erawdraH( والبرامج

(Sowfera) : 

 Hardware : ه المكونات المادية للشبكة
 وىه الأجزاء المكونة للشبكة وتسمى العناصر :-

Statoin Sevrer Mnia أ-جهاز الخدمة رلاىسيئ 
 ب-محطات العمل

 ج- الكروت والكابلات
 د- الأجهزة الملحقة

Work Sattoin 

Crads & aCbles 

Peirphlames 
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 Satiton eSvrer Main : أ-جهال الخضمة رلاىسيئ

 ووه عبارة عن لحاسب الشخصى لذى يعمل طى إرة الشبكة وطى تنظيم
 ومشاركة الأجهزة المكونة لها .

 ويستدم جهاز الخدمة رلاىسيئ لتشغيل عة مهام :-

 • جهاز لخمة الطابعات )vreSre) retnirP ويستخدم لشغيل لجيزة ملقة مثل
 الطابعات .

 • جهاز لخمة الملفات )vreSre) eliF ويستذم لتنظيم وإلإرة الملفات .

 • جهاز لخدمة الاتصالات )vreSre) noitacinummoC ويستدم لتنظيم الاتصالات .

 • جهاز لخدمة رلاىسيئ )vreSre) knowteN يستدم لإدارة شبكة العمل المطية
Newtokr) rAae .(NAL-lacL 

 Satiton Work : ب-مطات العل

 هى عبارة عن حاسبات شخصية من نوع IBM أو ما يتوافق معها أو حاسبات غير

 . Apple متوافقة مثل

 وتستخدم محطات العمل فى تشغيل حة مهام :-

 • أن الحاسب الشخصى يعمل بصورة مستقلة لأثه يحتوى على وحدة معالجة مركزية

 )UPC( خاصة به ويتبر محطة عمل دلل شبكة العمل المحلية .

 • يمكن لكل مستخدم فى الشبكة أن يستفيد من كل البرامج الموجودة فى الشبكة .

 ه كل محطات العمل المتصلة بالشبكة ممكن أن تكون مشابهة التكوين أو متلفة

 التكوين أو تصمم خصيصا لعمل أشياء خاصة .

 ه كل محطة عمل من الممكن أن تكون مواصفات تشغيل وتكوين خاصة

 )Decnerefis) derugfnoC ، ومن الممكن أن تتوى على وحدة تخزين صلبة

 . tn) rewreS M(aniهSoit وأيضا يمكن لمحطات العمل أن تحتوى على
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 Cables & Cadrs : ج الكروت )البطاقات( والكابلات

 ه لكى تستطيع الأجهزة الشخصية الاتصال بكفاءة يجب اضةف المكونات الفعلية

 (NIC' وتسمى �ذه البطاقة eowtrk)tnIreafce N (draC تلاللاتصا) و�و كارت )بطاقة

(raCd . 

 • والكيان المادى للاتصالات �و عبارة عن دائرة إلكترونية )Borad) tiucriC ذات

 مكونات )stmenopmoC( رضورةي لإرسال واستلام الرسائل ويمكن أن يطلق عليه

 . Apadret) N(etowrk توصيلة شبكة العمل

 • تركب �ذه البطاقة )raCd) CIN داخل جهاز الحاسب الشخصى الذى سوف يعمل

 ضمن شبكة العمل المحلية ويتم الاتصال بينها بواسطة الكابل ، ويوصل كابل الإرسال

 . N(IC) إلى التوصيلة الموجودة فى بطاقة

 ه إن الأجزاء المكونة لشبكة العمل المحلية )NAL( مثل جهاز الخدمة رلاىسيئ

Sevrer) N(wteokr ومحطات العمل Sattion) (Work والأجهزة الملقة (Periphslare) 

 فعليا لا تكون شبكة إلا بالتوصيل الفعلى بعضها مع البعض وللتوصيل يجب أن نتاج

 لعنصرين من عناصر بطاقة توصيل الشبكة )"INC) draC nlecafre krowteN" لكلل

 جهاز حاسب والكابلات الموصلة فيما بينهم بمعنى أن كل محطة عمل وجهاز الخدمة

 . N(IC) رلاىسيئ للشبكة يجب أن تحتوى على بطاقة

 • يتم لتيار كابل التوصيل للشبكة )CIN( على أساس السرعة التى تتيحها الشبكة

 بحيث يتيح الكارت النموذجى سرعات ما بين ا-٠ا ميجا بايت / الثانية وكلما زادت

 السرعة التى يقدمها الكارت )CIN( كلما ارتفع ثمنه وطى سبيل المثل كارت

 Emehtet الذى أصبح معيارا دوليا للاتصالات الشبكية يمكن أن تتل المعلومات من

 خلاله بسرعة ا٠ ميجا بايت /ثانية وصممت لشبكات الاتصال الكبيرة والمجموعات

 التى تستخدم شبكات الاتصال لنقل ملفات كبيرة مثل الرسوم والتطبيقات العلمية وايضا
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 للمستخدمين الذين يريدون الاتصال عبر شبكات واسعة ذات لجيزة التشغيل المختلفة
 الملقة مثل جهاز الفلس .

 Peirpbearsl : د- الأجهزة الملحقة

 ويقصد بها الأجهزة لمضافة التى يتم توصيل الشبكة للصول على بعض الخدمات

 )rintsre) P الإةيفاض والتى تصن من أداء الشبكة ومن لملة �ذه الأجهزة الطابعات
 والماسحات وضلاةيئ )srennacS( والرسمات )sretolP( ، كما فى شكل رقم )٣٥(.

 Sowtfaer : ه البرامج

 المقصود بالبرامج �ى نظام التشغيل الخاص بالشبكة والبرامج التطبيقية الملقة
 عليه والتى تقوم بتنظيم عمل الشبكة والأجهزة الملقة طيها وبعض برامج المنفعة

 الأخرى التى تقوى وتسهل عملية تبادل المعلومات على الشبكة .
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 وبذلك يمكننا على سبيل المثال التحكم فى عملية قض القماش فى مصنع )ب( عن
 طريق الحاسب الموجود فى مصنع أخر )أ( والمتصل بالمصنع )ب( عن طريق
 خطوط الهاتف التى تربط بين نظامى المعلومات فى المصنعين . وييين الشكل رقم

 يو )٤ه( نظام متكامل لحاسب يستخدم لتصميم وتصنيع الملايس .

 شكل رقم )٥(
 نظام متكامل لحاسب يستخدم لتصميم وتصنيع الملايس

 < مميزات استخدام الحاسب فى صناعة الملايس :

 إن الهدف الأساسى لآلية نظم تصميم النماذج وتدريجها وتعشيقها والتخطيط لعملية
 القص �و زيادة الربح مع تقليل تكلفة المنتج ورفع نوعية قابلية السلعة للتسويق مع

 إنتاج ملابس مميزة من حيث الجودة ويرجع ذلك للأسباب الآتية :
 ا-الدقة فى عمل النماذج والسرعة فى التدريج وعمل التعشيق والاختلافات فى

 تصميم الطرز مما يوفر الوقت .
 لةسهو-٢ وسرعة الاستجابة لمتطلبات الموق على مستوى واسع من المقاسات

 والخامات .
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 تحسمين-٢ نوعية الأجزاء التامة القص برفع جودة الإنتاج وتوفير حوالى
 ٨-%٧ % من وقت عملية الحياكة الذى يمكن أن يضيع فى المعالجة

 الإاضةيف لهذه الأجزاء بالنسبة للقص السى .
 فعر-٤ نوعية القابلية للتسويق وذلك عن طريق تخزين واستخدام تقنيات اميمصتل

 للملابس مما ي�دى إلى انتشار طرز عديدة وبمقاسات مختلفة .
 ه-رفع مستوى مهارة العاملين الفنية باستبعاد الأخطاء البشرية مثل نسيان بيانات
 النموذج والعد الخطا للأجزاء التامة القص والحساب الخطا لطول التعشيق

 وعيم التأكد من مهارة مصممى النماذج .

 -٦ تقليل المجهود الذ�نى المطلوب لعدم الحاجة لإجراء مراقبة دقيقة لعمل
 التدريج والتعشيق للنماذج مما يوفر الجهد .

 -٧ استغلال الخامة الاستغلال الأمل وذلك عن طريق تقليل نسبة الفاقد من الخامة

 والمكملات )الكلف( .
 تنظيم-٨ عملية التخطيط فى جميع المراحل بالحصول على تقارير واةشض عن
 جميع العمليات المطلوبة وكمية الخام المستهلكة لتقدير تكلفة الوحدة المنتجة

 بدقة .

 شكل رقم )٥ه(

 مميزات استخدام الحا .

 فى صناعة الملابس
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 ا-أحمد على عريان
 -٢ أحمد حسين رفلغ

 -٣ الأمير سامى جاد
 المولى

 -٤ أنصاف نصر -كوثر
 زلاىبغ

 -٥ الجهاز المركزى للتعب�ة
 العامة والإحصاء
 تحية-٦ كامل حسين

 المراجع
 : المدخل إلى الهندسة عالم الكتب القا�رة .١٩٧٢

 : علم الحاسب الإلكترونى )لغة فرتران '٤'( الجزء الأول
 الهي�ة المصرية العامة للكتاب القا�رة - .1٩٧٦

 : المرجع فى الأوتوكاد أنظمة المشروعات العربية
 )SPAC( - الطبعة الثانية القا�رة - .1٩٩٢

 : دراسات فى النسيج مكتبة سيد عبد الله و�بة الطبعة
 الأولى القا�رة ١٩٧٢ .

 : مقدمة فى الحواسب الإلكترونية )المركز القومى للحساب
 الآلى( القا�رة ٠1٩٨٠

 : تاريخ الأزياء وتطور�ا مكتبة نهضة مصر د.ت. الجزء
 الأول القا�رة رقم ٢١٦ ٠

 -٧ حاتم مصطفى البلك : الحاسبات ونظم المعلومات-جامعة حلوان- القا�رة- .١٩٩٤
 ميةسا-٨ عبد العظيم طاحون : مشاكل تصميم النماذج )الباترونات( الخاصة بملابس المرأة

 على-٩ السلمى
 -١٠ على على حبيش

 ةعاد-ا١ سرحان

 -١٢ عماد الدين النحراوى

 -١٣ محمد فهمى طلبة

 -ا٤ مجدى أبو العطا

 محمد-١٥ السعيد خشبة

 -١٦ مركز نظم المعلومات

 فى ج-ع - رسالة دكتوراء كلية الاقتصاد المنزلى -
 جامعة حلوان ١٩٨٣ .

 : إدارة الإنتاجية مكتبة رغبي القا�رة .1٩٩٤
 : استيعاب التكنولوجيا وتحديات العصر أكاديمية البحث

 العلمى القا�رة - ١٩٩٢ .
 : الكمبيوتر )ا( سلسلة التكنولوجيا والمعلومات جامعة

 حلوان - الطبعة الثانية - القا�رة - ٠1٩٨٤
 : مقدمة فى شبكات الحاسب الشخصى م�سسة جمال الجاسم

 للإلكترونيات الطبعة الأولى القا�رة -٠٩٩١.
 : على حلمى مومى وآخرون : الحاسبات الإلكترونية حاضر�ا
 ومستقبلها-موسوعة دلتا كمبيوتر -لجزء الأول-القا�رة-٢٩٩١.
 : تعرف على الحاسب الشخصى الحسينى للكمبيوتر ونظم

 المعلومات الطبعة الأولى القا�رة - ١٩٩٣ .
 : مقدمة فى الحواسب الإلكترونية أساسيات الحاسب جامعة

 الأز�ر مكتبة الوليد القا�رة - ١٩٩٢ .
 : مقدمة فى الحاسب الآلى - ١٩٩٧ .
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 أساسيات ناء \شامويغك القمم الأول

 القسمالأول
 أسايااظئأمويكامرك

�ISAICs CAC�IRIALM 

 vOeivrew System : ١-١ مقمة وتعريف بالنظام

 يعتبر برنامج أكيومارعلإkraMuccA( أحد الأنظمة المتقدمة من تطبيقات الحاسب

 والتى تستخدم فى عمليات تصميم النماذج وتدريجها وتعشيقها . ويتوافق برنامج

 أكيومار)فبسهولة مع العديد من التطبيقات فى جميع المجالات مثل صناعة الملابس

 والأثاثات والسيارات . حيث يمكن تعديله وفقا لنوع المنتج وأسلوب العمل ، وفى

 �ذا الدليل سيتم استخدام برنامج 1كيومارءلإkraMuccA( كنظام يستخدم فى مجال
 صناعة الملابس .

 ١-١-١ �ف الدليل :
 تم إ±اد دليل المستخدم الحالى للعاملين بصناعة الملابس الجا�زة لتعريفهم بعملية

 بناء وتعشيق النماذج من خلال الإمكانيات التالية :
 . Picees) Pattme (Gradnig ا-تدريج أجزاء النموذج

 . Picese) Pattme (Digitnizig -٢ إبخال أجزاء النموذج من خلال المرقم
 . Picees) (Plottgni سمر-٢ أجزاء النموذج

 raMker) a ni Pieces Pattem .(Placnig عضو-٤ أجزاء النموذج فى التعشيق
 . Mraker) (Plottnig ه-رسم عملية التعشيق

 ٢-١-١ مستخدم الدليل :

 يمكن للمبتدئين وذوى المستوى المتوسط فى استخدام نظام أكيوماركك

(AccraMuk) فى مجال صناعة الملابس ضمن نظام Cmmaent) Geebrr 
 "GGT) ygolonhceT" استخدام �ذا الحليل فى كل من التعليم والصناعة .
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 أساسيات ناء أشامويغك القسم الأول

 Elements System : ٢-١ عناصر النظام
 فيما يلى يتم رعض بعض المفا�يم والمووضاعت التى تعتبر عناصر أساسية

 . املنظ(AccuMrak) أكيومارء

 ١-٢-١ مدخلات التظلم :
 يقصد بها البيانات الأساسية التى يستند إليها النظام فى تشغيل عملياته والوصول

 إلى مخرجاته ومنها :
 تانابي-١ كاملة عن النماذج والمقاس الأساسى والمقاسات المطلوبة وطريقة

 الإدخال .
 -٢ بيانات عن مكونات المنتج اهنلاىئ : شكل علامات التقابل المستخدمة
 طريقة فرد الخامة على منضدة القص كيفية وعض أجزاء النموذج على الخامة

 رعض الخامة طول منضدة القص عدد المقاسات المطلوبة.
 -٣ بيانات عن قواعد تدريج النماذج .

 -٤ بيانات عن أمر عملية التعشيق )الماركر( .
 -٥ بيانات عن عملية التعشيق )الماركر( .

 -٦ بيانات عن عملية رسم التعشيق أو القطعة للنموذج .

 ٢-٢-١ عمليات النظام :
 يشتمل النظام على عدد من العمليات الضرورية وتشمل :
 تحضير-١ النظام وبناء الجداول الهيكلية لنظام الإنتاج .

 -٢ عملية رسم أو إدخال التصميم )الموديل( على النموذج .
 -٣ عملية التدريج )التكبير التصغير( .

 عملية-٤ تعشيق المقاسات مع تقليل نسبة الفاقد .
 عملية-٥ رسم التعشيق )الماركر( .

-٤- 



 القسم الأول أساسيات ناء أويغرامكا
 ا

 ٣-٢-١ مخرجات النظام :

 أثناء إجراء العمليات الخاصة بنظام أكيومارءا)kraMuccA( ، يمكن إظهار لو

 رعض النتاجئ من خلال المخرجات الأتية :
 ءاجزأ-١ النماذج للتأكد منها أو تعديلها .

 -٢ أجزاء نماذج مدرجة للمقاسات المطلوبة .
 تعشيق-٣ المقاسات بالقواعد المطلوبة .

 سمر-٤ عملية التعشيق على الراسم أو طباعته والحصول عليها .

 Componemst System : ٣-١ مكونات النظام

 يتكون نظام أكيومارء)kraMuccA( من أربعة وحدات مادية رةيسيئ �ى وحدة

 (Dgiirezi ووحدة المرقم Sytsem) Wortsktaion) ganaMement إدارة النظام
(Wortsktaion البيانات ووحدة عمل التعشيق )الماركر (دخاللإ Mrakre) 

 nikaMg (Wortsktaion ووحدة الراسم )Worausktion) rettokP لإخراج
 البيانات وفيما يلى نبذة عن كل من �ذه الوحدات الأربعة رلاةيسيئ :

 Wosktation Management System : ١-٣-١ وحدة إدارة النظلم
 ويتم فى �ذه الوحدة تنفيذ البرنامج للإجراءات رلاةيسيئ من إ±اد كافة الملومات
 عن الإنتاج مثل شكل علامات التقابل )sehctoN( المستخدمة -طريقة فرد
 الخامة على منضدة القص كيفية وعض أجزاء النموذج على الخامة رعض
 الخامة قاعدة التدريج .٠٠ إلى غير ذلك . كذلك يتم اختبار أجزاء النماذج التى

 تم إدخالها من خلال المرقم )rezitigiD( وإ±ادا� لإجراء عملية التعشيق عليها .
 ثم يتم تخزين جميع �ذه البيانات حتى يمكن استخدامها مرات أخرى .

 والمكونات المادية لهذه الوحدة تشمل :

 ص الحاسب )retupmoC( : و�و الوحدة رلاةيسيئ التى تحتوى على وحدة
 المعالجة المركزية والتى يتم من خلالها جميع العمليات الخاصة بالنظام .

٥ 



 أساسيات نام أغرامويمك القمم الأول

 ص الشاشة )rotinoM( : تستخدم �نا شاشة غير ملونة رعلض القوامئ المختلفة
 والتى يتم إدخال البيانات للبرنامج من خلالها . كما تستخدم شاشة ملونة

 رعلض وإظهار البيانات وأجزاء النماذج التى تم إدخالها بواسطة المرقم على
 شاشة الحاسب .

 ص لوحة المفاتيح )draobyeK( : تستخدم لتشغيل البرنامج وكتابة البيانات
 كما يمكن من خلالها التحرك من اقةمئ لأخرى والاختيار من داخل القوامئ.

 ه أداة الإشارة )الفأرة( )esuoM( : يمكن استخدام أداة الإشارة كبديل أفضل
 للوحة المفاتيح من حيث السرعة والسهولة فى التحرك من قائمة إلى أخرى

 (Cursor) والاختيار من داخل القاةمئ حيث تظهر علامة بيضاء على الشاشة

 يمكن الإشارة بها على العنصر المطلوب ثم يضغط على زر أداة الإشارة
 للاختيار .

 (Floppy ومشل الأسطوانات المرنة Hard) (Disk ص الأسطوانة الصلبة
 Drive) Disk : و�ى وساطئ التخزين الممغنطة والتى تستخدم فى حفظ

 البرنامج ومعلومات النماذج والتعشيق .

 Worsktation Digitizer : ٢-٣-١ وحدة المرقم

 (Digitzinig من أداة إشارة خاصة (Digitezir) ه تتكون وحدة المرقم
 (Cruosr عليها مجموعة من مفاتيح الاختيار )�ttuosn) rosruC تتحرك
 فوق منضدة إدخال )Table) gnizitigiD تحت مسطحها مصفوفة على شكل
 أبعاد طولية وعرةيض )و�( من مادة إلكترونية رقيقة . ومرسوم على �ذه

 . Menu) (Digitzinig المنضدة اقةمئ للاختيارات
 ص ويتم من خلالها إدخال بيانات جميع أجزاء النموذج إلى الحاسب سواء كان

 (Nests أو عدة نماذج تامة التدريج Ready-Made) (Patter نموذج جا�ز
 Pattesr) of وذلك بعد تثبيت النموذج على منضدة الإدخال وإبخال بيانات

 التوصيف الهامة بواسطة أداة الإشارة )Cruosr) gnizitigiD . ويتم أخذ
 حدود النموذج فى اتجاه عقرب الساعة مع تعريف جميع أماكن النقاط

-- 



 أليلك تطم اششويغكا القسم الأول
 الخاصة )laicepS (Ponits ونقاط التدريج )Ronits) aknaM والتقاط البينية
 )etaidemretnI (Ponits وعلامات التقابل )sehctoN( وتلك بواسطة الضغط

 على سلسلة من الأزرار على أداة إشارة المرقم )نفgiD( ويستقيل المرقم
 قطع النموذج من نقطة إلى أخرى فى التصميم ثم يرسم أو يول النقط إلى
 خطوط متصلة حيث يمكن رؤية الشكل أو الرسم المستقبل على شاشة
 الحاسب . ثم يتم بعد ذلك إجراء التعديلات المطلوبة عليه ثم تزن فى وحدة

 البيانات .

 ه وللمرقم درجة دقة عالية حيث تصل إلى ا,. من الملليمتر رلابمغ من أن
 دقة المستخدم تصل فقط إلى 0,٩ من الملليمتر .

 o ويجدر بالإشارة إلى أنه توجد طريقة أخرى لإدخال البيانات عن طريق
 الماسحة )rennacS( و�ى أداة تشبه ماكينة التصوير حيث تقوم بتويل
 الرسم إلى نقاط رقمية يمكن إدخالها وتخزينها فى الحاسب . وتتبر �ذه

 الوسيلة أسرع وأسهل من المرقم ولكنها تختزن الدود لكثر من المحتوى •

 ٣-٣-١ وحدة التصميم وتعشيق النموذج )الماركر( :

 Maikng Maeknr d دWorsktationa مgieر

o وشاشة ملونة (Comptuer) وتتكون �ذه الوحدة من الحاسبnoMr) (oCbr 

 وأداة الإشارة )esuoM( التى يتم عن طريقها اختيار الوظيفة المرد لجراء
 العملية عليها وخلك كما فى وحدة إدارة النظام . ولكن يزيد على استخدامها أقه

 يمكن بواسطتها اختيار وتحريك جميع أجزاء النموذج دلل التعشيق مع التحكم
 الكامل فى عملية الضبط والتعديل للوصول إلى أعلى كفاعة فى تعشيق النماذج .

 ص ويمكن من خلال �ذه الوحدة أداء وظيفتين :
 . Desiningg) P(atter -١ تصميم النموذج

 . kaMnig) (Mraker -٢ عمل التعشيق
 ص ومن مميزات �ذا النظام أنه يساعد على تذكر بيانات عيدة قد تم بخالها

 من قبل مثل الكمية المطلوبة للطراز )الموديل( لكل مقاس وبيانات المقس ثم

 يتم تزينها او ازمانها لراسم )وحدة الإخراج( -



 تتوفين الميد لى
 eedEF ٤-٣-Wauitt١ ودة لراسم : عم

 يتم عن طريق �ذه للوحدة الراج صورة مطبوعة من أجزاء النموذج سواء كات
 قلعة والدة مقصلة {ياP عمة# (( أو كتعشيق )معا( يالم الطبيعى

 أو يحجم مصر يصل تى ٩/4 الحجي الظييعى .
 ه وتنكون وحدة الراسم {rettolR( من مجموعة من أقلام الرسم ياألوان مقلقة
 تترك بطريقة للية قى للمحورن و � على لوحة رسم وث ستها

 رسم الخطوط كيقا يصدر اليما الأمر من الحاسب .
 a والراسم مجموعة متقة من الأحجام تناسب مع أحجام الورق المسلة
 فى لسوق . كما يمكن س فراسم فتخدام لقت ورق بأحجام مقاقة وقا

 رعلض القش المستخدم وتك تى لا يكون منى قالد من رعض لورق •
 ص ويجر بالملاحظة ته يمكن تنقيذ عملية رسم خظة القرد قى أى مكان من
 العالم إما بواسطة الربط بخط تليفونى عن طريق الموديم )medob( أو عن
 طريق تسجيل الرسوم على ندى الوسائط الممغنطة كالشريط )epaT( أفى
 الأسطوانة )ksiD( ثم إرسالها إى المصانع المخلفة لتننية الحواسب

 بالبيانات المطلوبة .

 در-



 طريق الوصاية القمم الثاني

 القسر الثانى
 طويق البداية

STIEITIRIA 3GIITIEING 

 Sytsem) tbe �p eSittng and On T(uring ١-٢ تشل النظلم وإعداده للعمل

 قبل تشغيل البرنامج يجب مراعاة الخطوات التالية :
 -١ التأكد من وصلات الجهاز مع جميع الأجهزة الطرفية )slarehpireP( والتى
 تشمل لوحة المفاتيح )darboyeK( والشاشة )neercS( والفارة )esuoM( والمرقم

(Digitezir) والراسم (Plotter) والطابعة (Pnirter) . 
 صيلتو-٢ الكهرباء الخاصة بالحاسب وجميع الأجهزة الفرعية بفتحات التيار

 الكهربى المناسبة .
 -٣ تشغيل الشاشة والراسم والمرقم والطابعة أولا ثم تشغيل الحاسب كأخر خطوة .

 Menu) (Mani ثم القائمة الرةيسيئ (GGT) -٤ انتظر حتى تظهر بعد نلك كلمة
 لبرنامج أكيو إكسل )Execl) uccA ويمكن من خلال �ذه اقلاةمئ تشغيل كل من
 برنامج 1كيومارء)kraMuccA( وأيضا مجموعة من البرامج الأخرى المعاونة
 فى نفس المجال بالإاضةف إلى تشغيل بعض الاستخدامات )�seitilit( الخاصة

 . (Optiosn) والاختيارات N(etworsk) بالملفات والأجهزة الطرفية والشبكات
 . Menu) (Mani من القاتمة رلاةيسيئ خترا-٥(AccuMark) برنامج 1كيومارء
 : AccuMrak) تظهر-٦(Menu اقةمئ أكيومارء

kaMgni. raMkre • eDsign. Pttaem " Maganement. Sytsem 
 ه يلاحظ وجود أكثر من طريق لتأدية الوظائف رلاةيسيئ للنظام .

 ويتم الاختيار من القوامئ فى أ1كيو- ارء)kraMuccA( باستخدام أداة الإشارة
 G@@E والتى تشمك rrAow) (Keys أو مفاتيح الأسهم Moues' P') الفارة(

 ثم تنفيذ الاختيار بالضغط علراع لينفذ البرنامج إلى اقةمئ فرعية أو إلى أداء
 الوظيفة التى تم اختيار�ا . وكل اقةمئ فرعية تشتمل على مجموعة من الاختيارات
 إحدا�ا اختيار الخروج )tixE( والذى يستخدم فى العودة للمستوى الأعلى . والشكل

 . قمر(AccuMrak) )ا( ويشض شجرة تفريعات القوامئ لبرنامج أكيومارء
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 طريق البحاية القسم الثانى

 شكل رقم )ا( : شجرة تفريعات قوامئ أكيومارك

 -أ



 القسم الثاني طريق البحارة

 ysstem the of Turning and Ownitig ٢-٢ الخروج من البرنامج وإ�لاق التظلم

 للخروج من النظام لابد أولا من العودة اقلةمئ أكيومارك)kraMuccA( ثم اختيار

 )tuhS (Donw من البدء )tratS( ، وبعد الخروج من اربلانجم يتم إ�لاق جميع

 المكونات المادية و�ى بالترتيب الحاسب )retupmoC( ثم الشاشة )neercS( ثم

 . (Plotter) والراسم (Prniter) الطابعة

 : �sage) P(eripherals ٣-٢ طرق وأساليب استخدام الوحدات الطرفية

 : �asge) (Keyboadr ١-٣-٢ استخدام لوحة المفاتيح

 تحتوى لوحة المفاتيح كما �و ومشض بالشكل رقم )ا( على مجموعة من المفاتيح

 المقسمة إلى أربعة مجموعات رةيسيئ �ى :

 ا-مفاتيح الكتابة )retirwepyT (Keys ودجل رقم )ا( : وتستخدم فى كتابة أية

 معلومات لفظية أو رقمية . ويمكن استخدام مفتاح ور� بالتفاعل مع المتاح

 المطلوب لكتابة الحرف كبير )latipaC( وذلك ابلاافتحظ بمفتاح ن�

 لأسفل ثم الضغط على المفتاح المطلوب .

 قTه[] ،

 شكل رقم )٢( : لوحة المفاتيح

١١- 



 طريق البحاية القسم الثانى

 جدول رقم )١(: استخدامات مجموعة مفاتيح الكتابة

 الإجراء اطغض
 لكبير ف ا لحر لكتانة الكلمات ماستخدا ا تستلم ٥ ٥ ٠ » قك لحر مفا ١

 فيح و و .. م و م a �ا..

(Capitals) 

 ن� مفتا لكتابة على ف أثنا الضغط الحر مفتا على نضغط
 - ح ء ح . ص� +A� .ل0

 (Samll) الكلمات بحروف صغيرة
Q.)0 .-- فيح رمو ٠ ٠ - قمة الر نات البيا لكتانة تستلم مفا الأقا 

8G.0يضغط على مفتاح الرقم أثناء الضغط على و� مفتاح لكتابة ه 
 الرموز الخاصة

 لإزالة )مسح( حرف على يسار الإشارة ه
 لإزالة )مسح( كلمة كاملة فى الحقل ه+ �

 Toggle) (Key أو Tab) (Key يحدد ما بين اختيارين ويسمى ك

G و. وح من • لحالى الاختا ا / الشاشة / • اقلاةمئ ) لخر ر ر لا للهر 
 )٠ • ٠ • ء .٠ و. لها فبو السانات - خال ء عملة اد نتها خنا الحاسب با لا لعت

 ١ ٦٠ ء كة للحر 4 -٢ مفاتيح التعديل والحركة )Keys) Movement & tidE : وة.٠

٢ 

 داخل الملف ولمسح وتحريك البيانات ، والجدول رقم )ا( ويشض استخدامات �ذه

 المجموعة .
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 القسم الثاني لريق البحاية
 د

 جدول رقم )؟( : استخدامات مجموعة مفاتيح التعديل والحركة

 الإجراء اظض

 ه حل • لا. -، حة المفاتح لو ة شار ٠ ١ تكو لادخال ف عغد النقطة حث ه�

 لإزالة )مسح( حرف على يمين الإشارة و�

 للحركة لأعطى فى الحل التالى

G للحركة لأسل فى الحقل التالى 

G للحركة للجهة اليمنى 

E للحركة للجهة اليسرى 
 للحركة مسافة واحدة فى المرة للجهة اليمنى فى نفس الل � +ن�
 للحركة مسافة واحدة فى المرة للجهة اليسرى فى نفس الحل E + و0�

 لإظهار الصفحة السابقة فى معلومات الملف �ا

 ه ل • مات الملف لمعلو الصفحة التالة ظها لا

 للرجوع إلى أول صفحة فى الملف � و�

)EG � للحركة إلى أخر صفحة فى الملف 

<LookupTabl>e 
 (�اRoyr لرؤية كل الاختيارات داخل حقل الاختيارات العديدة

(Field 

 -٣ اللوحة الرقمية )Kepyda) ciremuN : وتستخدم فى إدخال البيانات الرقية

 وذلك، اأمد م١7 المعتاد على استخدام الآلات الحاسبة ، و�ى مكاف�ة تماما ا-ة اتيح

 ل الأرقام الموجودة بمجموعة مفاتيح الكتابة ، كما يمكن أن تقوم مقام مفاتيح لا٦در
 ل والحركة بالضغط على مفتاح ونع فتطفا لمبة الإشارة الخاصة بالأرقام وةه

 بيح ء وحر · كة تعديل كمفا·
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 طريق اليحاية القم الثانى

 -4 مفاتيح الوظافئ )Keys) noitcnuF : وتستخدم لتأدية الوظافئ المختلفة

 مباشرة مثل بناء وتحديث المعلومات ، والجدول رقم )؟( ويشض استخدامات �ذه

 المجموعة .
 جدول رقم )٣(: استخدامات مجموعة مفاتيح الوظيفة

 الإجراء اطغض

 rOder) (Process إرسال أمر ويسمى ى لإجراء عمليات البيانات لجزء من النموذج أو لتمه. يق موديل أور

 up) 'Look ار والخروج من اقةمئ قبول ا٤٦،
 G ا م

٩ 

 A يعنى الخروج من منطقة �( + Key> <rrAow أى أن
csrollable 

 (Looukp) الحصول على جدول

 إعادة أصل البيان تم مسحه لصف أو عمود أو حقل ا
 مسح حر يمين . لتالى ١ الحقل فى ي » ٥ شار ٠ الا على ف

 إدخال )حشر( عمود جديد ا

 إدخال )حشر( صف جديد ق
 إزالة )مسح( عمود G + مه
 إزالة )مسح( صف eG + سم

 The)(P): (Moues ٢-٣-٢) استخدام أداة الإشارة )الفارة

 الفأرة �ى أداة إشارة تتصل بالجزء الرىسيئ للحاسب عن طريق سلك رفيع ويتم

 التحكم في الأداة بواسطة تحريكها بكف اليد فوق وسادة خاصة )Pda) esuoM أو

 حتى على سطح المنضدة نفسها كما �و ومشض بالشكل رقم )٣(.

 وللفارة م�شر )Poniter) esuoM يتحرك على الشاشة عند تحريك الأداة فى

 الاتجا�ات المختلفة وتأخذ أحد شكلين :
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 صعالحلية طريق
 ص المستطيل المصمت )Rcetnagle) diloS لا: ويظهر فى أثناء إدخال وتديل

 Mganaeemnt) Sytsem البيانات ويطلق عليه م�شر الفأرة لإدارة النظام

Poniter (Moesu . 

 ه الشعرتان المتقاطعتان )riaH-ssorC( ويظهر أثناء التصميم والتعشيق

 Moues) Desinging nad Mikrang ويسمى م�شر القارة للتصميم والتعشيق
(Pointer . 

 م٧ مج٢

 مسد .:٤· وة ي لإ

 مب

 ايمع./ة C٠ ير
 شكل رقم )٣(: أداة الإشارة )الفارة(

 ولأداة الإشارة )الفأرة( )esuoM( زرين )�ttuosn) owT ويعض إصبعان من كف

 اليد الممسكة بالأداة عليهما للضغط على أى منهما عند الحاجة .

 واستخدام �ذين الزرين كما يلى :

 ص الزر الأيسر '�utton Moesu L'ef P ويستخدم فى :
 • اختيار البيان المطلوب من القائمة .

 " وعض إشارة لوحة المفاتيح فى الحقل المطلوب .
 . Field) (Rotyra رؤية الاختيارات فى حقل الاختيارات المتعدد "

 ه الزر الأيمن )�tuon) Moesu thgiR م ويستخدم فى :

 "إدخال البيانات فى جداول البيانات .

 • الخروج إلى قائمة )Table) pukooL للاختيار منها .
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 طريق اليحاية القسم الثانى

 ويمكن باستخدام الفارة )esuoM( أداء خاصيتين مهمتين �ما :

 ص تثبيت الاختيار )gnikcilC( : يمكن اختيار عنصر أو الاختيار من اقةمئ

Menu)ءرماأكيو (AccuMrak وذلك وبعض م�شر الفأرة Poniter) (Moues 

 على العنصر أو الاختيار اولطملب ثم الضغط على م .

 ح السحب )gniggarD( : و�و تحريك الأداة فى نفس الوقت الذى يستمر فيه

 الضغط على م وبذلك يمكن الإمساك بأجزاء النموذج وسحبها إلى المكان

 . Marker) (Mkanig بالمطلو) أثناء عملية التعشيق )الماركر

 ،يمكن استخدام كل من أداة الإشارة )الفأرة( )esuoM( ولوحة المفاتيح

 )darboyeK( فى اختيار وتكملة البيانات فى حقول برنامج 1كيوماركك

 )kraMuccA( ويتم ذلك وبعض م�شر الفأرة )Poniter) esuoM على الحقل

 (Keyborad المطلوب تكملته ثم الضغط على ] فيظهر م�شر لوحة المفاتيح

 (Cruosr على �ذا الحقل وحين�ذ يمكن كتابة المعلومات الضرورية لتكملته. وعند

 ءنتهالااe من إبخال البيانات يتم الضغط على مفتاح و

 ته ويمكن الانتقال إلى حقول أخرى فى نفس الملف عن طريق تحريك م�شر

 الفأرة )Poniter) esuoM إلى المكان المطلوب فى الحقل ثم الضغط على م ،

 كما يمكن الاستعاةض عن ذلك باستخدام مفاتيح الأسهم )Keys) worrA فى لوحة

 المفاتيح لتحريك م�شر لوحة المفاتيح )Cruosr) ardboyeK من حقل لآخر .
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 لريق البجاية القسم الثانى

 : Digitezir) (The ٣-٣-٢ استخدام المرقم

 يتكون المرقم )rezitigiD( من ثلاثة أجزاعكما يتضح من الشكل رقم )٤(

 والجزء الأول من أجزاء المرقم �و لوحة الترقيم )Table) gnizitigiD حيث يتد

 تثبيت أجزاء النموذج المطلوب إدخال بياناته عليها .

 أانة الإاشرة

i! 

١ 

 هجمل
 حى

 ، • إ&إ}
 زه]

 D(igitiezr) شكل رقم )4( : المرقم

 ولحة الترميق

 (Digitizig وعلى أحد أركان �ذه اللوحة يوجد الجزء الثانى و�و اقةمئ الترقيم

 (Menu والتى تحتوى على مجموعة الاختيارات التى يتم الاختيار منها بواسطة

 . Cruosr) (Digitnizig الجزء الثالث و�و أداة الإشارة الخاصة بالمرقم

 وتحتوى أداة الإشارة للمرقم )Cruosr) gnizitigiD على مجموعة من الأزرار

 )�snottu( عد�ا 1٦ زرار وتشمل الأرقام من صفر إلى 1 بالإةفاض إلى الرموز

 (A-D) لكل منها وظيفة مختلفة وتدخل الأزرار (A-D) و #واربعة أزرار°

 بأمر أبجدى ولها وظافئ معرفة أو تحويلية )من نقطة إلى نقطة جديدة( والباقى

 iتCsrur) Digitgi أزرار رقمية ، ويتضح استخدام بعض أزرار أداة الإشارة

 (�uttosn فى الجدول رقم )٤( :
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 طريق البحاية القسم الثاني

 الزر

A bttuon 

� bttuon 

C ubton 

D ottubn 

# bttuon 

 جدول رقم )4( : استخدامات أزرار أداة إشارة المرقم
» 

 الشرح
 يستخدم(�,7] فى آلآختيار من قائمة المرقم تييين أمأن المحاور

 . Lnie) (Grani للنقطة وكذلك إدخال خط النسيج
 يستخدم لبيان نقطة التدريج )Poini[ edarG ويليها أكثر من أرب

 خانات رقمية لرقم قاعدة التدريج .
 لبيان علامة التقابل )hctoN( ويتبعهاً أرقام الأشكال )من آ إلى؟( سواء

 له نقطة تدريج أم لا .
 لبيان نقطة تحول آلآتجاة وأيضاً عند أستعمال آلوظافئ آلأخرى لنفس

 الأزرار )الكتابات على الأسود( من صفر : ٩ على أداة الإشارة .
 Mehtdo) Nest يستخدم لإدخال زيادات التدريج عند استعمال طريقة

 لتبين طريقة إدخال البيانات الخاصة )تدخل قيم فروق التدريج من
 أصغر مقاس إلى أكبر مقاس للنموذج( .
 ا

 والشكل رقم )9( ويشض شكل قائمة الترقيم )Menu) gnizitigiD وكيفية الاختيار
 منها ، وتتم عملية.الاختيار �ذه وبعض الشعرتين المتقاطعتين لأداة الإشارة الخاصة
 بالمرقم )Corss-Hria) Crusor gnizitigiD على الاختيار المطلوب ثم الضغط

 على زر )A( حيث تسمع إشارة صوتية ، وتتطلب عملية إعداد النموذج على
 : Prepraatiosn) (Digitzinig المرقم تجهيز البيانات الآتية

 . Ponit) (darGe -١ نقاط التدريج
 . Intermediate) (Ponits -٢) النقاط البينية )بين النقاط الرةيسيئ

(Notches) . ٣ علامات التقابل- 
Lnies) (lntamel . ٤ الخطوط الداخلية- 

 -٥ عيد النقاط الخاصة
 -٦ البيانات الوصفية

 سما-٧ القطعة
 -٨ بيان المجموعة النوعية

 -٩ بيان التوصيف
 -ا٠ طريقة التدريج

. (Scepial Potni Nmuebrs) 
. (Decsriptive Data) 
. (Piece Nema) 
. (Categoyr) 

. (Decsription) 

. (darGnig Method) 
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 طريق اليحاية القسم الثاني

 شكل رقم )ه( : قائمة الترقيم

 : Flow) Data System (Preparing ٤-٢ تحضير النظام لتدفق البيانات

 وتمر عملية تصميم وتنفيذ الملابس بسلسلة من الخطوات يمكن وتاهشيض بشكل

 مبسط من خلال خريطة تدفق سير العمليات وملاةشض بالشكل رقم )٦(.

 شكل رقم )٦(: خريطة سير عمليات تصميم وتنفيذ الملابس
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 طريق البحاية القسم الثاني

 ولإتمام عملية تصميم وتنفيذ نماذج الملابس على الحاسب باستخدام نظام أكيومارك

 )kraMuccA( يلزم تحضير النظام ثم يتم إجراء العمليات التالية والتى سيتم

 شرحها بالتفصيل فى الأقسام التالية الشكل رقم )٧(.

 شكل رقم )٧( : العمليات التى تتم على الحاسب لتصميم وتنفيذ نماذج الملابس
 (Storgae rAae) ا-إيجاد مناطق التخزين للبيانات

 Tables) Pramaeter �p (Settnig داعدإ-٢ الجداول الهيكلية للنظام

 -٣ بناء جداول قواعد التدريج

 -٤ إعداد النموذج رلاىسيئ

 -٥ إبخال بيانات النموذج

 رإظها-٦ القطعة وتعديلها

(�uildnig Grade Rule Tables) 

(Patter Preprataion) 

(Digitzinig Pattesr) 

(�eriyfnig Pieces) 

(Plotting Pieces) سمر-٧ القطعة للتأكد من عملية الضبط 
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 القسم الثانى طريق الوصاية
 د

 تجميع-٨ أجزاء نموذج الطراز )الموديل( انبلهئ

SytleMNsodels) �uild to Picese (orCpugni 

 -٩ تحضير بيانات عملية تعشيق النماذج )الماركر(

(tteSgni �p Mraker rOdesr) 

 -ا٠ تحضير وإرسال أمر العملية السابقة للراسم

 -١١ إتمام عملية التعشيق )الماركر(

ssecoP(gni Mrakre rOdesr) 

kraM(re MkaniPPglacnig Pceies) 

 -ا٢ إجراء عملية رسم التعشيق )الماركر( على الراسم واستخراجها

Mrakesr) P(btgni 

 والشكل رقم )«( ويشض خريطة سير عمليات تصميم وتنفيذ الملابس على الحاسب

 . (GGT) بالتفصيل على نظام جرير

 شكل رقم )«(: خريطة سير عمليات تصميم وتنفيذ الملابس باستخدام نظام جرير
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 طريق البحاية القسم الثانى

 : Areas) (Storage ه-٢ إيجاد مناطق لتخزين البيانات

 أ تتحدد مناطق تخزين البيانات تبعا لنوعية بيانات المنتجات الملبسية المختلفة )مثال

 قميص بنطلون بلوزة فستان( فيمكن تحديد تسمية كل منطقة سواء عن
 ي طريق أرقام أو حروف معينة ليسهل الوصول إليها عند الطلب من مستخدم النظام

 أ ووظيفة منطقة التخزين إيجاد اقةمئ بأسماء بيانات المنتجات )الموديلات( أو إزالة
 )مسح( منطقة تخزين معينة �ير مر�وب فيها .
 خطوات إيجاد منطقة التخزين والاحتفاظ بها )تخزينها( :

 يمكن إيجاد منطقة تخزين بإحدى طريقتين : إام إنشاء منطقة جديدة باسم جديد أو

 اختيار منطقة تخزين موجودة بالفعل .

 إنشاء منطقة تخزين جديدة :

 Sytsem وأختر Menu) (AccuraMk أأبد-١ من القاةمئ رلاةيسيئ لأكيومارك

 aMganement بواسطة وضء علامة الإشارة )Poniter) esuoM والضغط على م
 فتظهر شاشة بها اقةمئ ومةشض بالشكل رقم )٩( .

F٢٤CE ٧٤AIF٢ ٤DI٢ DATA A&SE 
FR0CES5 O8CE٩ EDIr FARMNET٤R 

٢RIt٦ 
FLO٢ 
C٧٦ 

٧٢1L1٦IEs 
REPORT5 

٨٦٤ D٢٤٨٤ 

٤٢I٢ 
٤REA $7٥٨٩G٨ 

LG0 ٨٥٦٢٧1٢٧ 
HELP 

 شكل رقم )٩(: قائمة إدارة النظام

 خترا-٢ من �ذه القائمة rAea Storage فتظهر القاةمئ الموةشض بالشكل رقم

.(١٠) 

. Current STORAEE ٨R٤A 5 �D٦H٥ و٤n de٧1c٥ C: 
٤٨1٦ CR٤٨T٤ ٧5٤R EN�IRON 
SELECT CR�R ٥ELErE 

HEtP 

 شكل رقم )٠١(: اقةمئ تخزين البيانات
 د
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 القسم الثاني
 ب د

 خترا-٣ Create فتظهر الشاشة بالشكل رقم )١١(.

 طريق البجاية

EGARO٥٤٧٢ 5٦] ثCE: ي 	REA: 
CRE8TE ١٥ n٥8e are٥ stora٤ جرnd ce٧ice ٤nte٢ 

٤x1٦ 
PRcDE55 

٣٤LP 

 شكل رقم )١ا( : شاشة إنشاء منطقة تخزين جديدة

 مث٥€ اطغض مفتاح و Shady كتبا-٤ اسم منطقة التخزين الجديدة ولتكن
 ه-اختر Process فيتم إنشاء منطقة التخزين وتعود الشاشة بالشكل رقم )٠١(.

 خترا-٦ Exit للخروج إلى اقلاةمئ رلاةيسيئ حيث يظل النظام مستخدماً منطقة
 . (Shady) التخزين التى تم إيجاد�ا

 اختيار منطقة تخزين موجودة :

 Storage واختر Menu) (AccuMrak أبدا-١ من القائمة الرةيسيئ كيومارك
 rAea بواسطة وضء علامة الإشارة )Potier) esuoM والضغط على P فتظهر

 الشاشة ومةشض بالشكل رقم )٢١( .
 يتم-٢ كتابة اسم منطقة التخزين الموجودة أو اختيار�ا من القاةمئ التى يمكن
 الوصول إليها بالضغط على� أو (oF�) oLokup أو الحركة بالأسهم ثم الضغط

 Poniter) (Mouse على ع أو بالضغط على� أنناء وقوف علامة الإشارة
 على المنطقة المطلوبة ثم الضغط على م للخروج ·

 esبg ي ي وإي ينبeبدء يبدي يمء
 ج5٥٤ي� يإج= و! ويري٣ ج٣٥٤ ج2ج-ي4و يو٣ ٣٥٩٤٤٥ ح4ي٤
٤٣٤٦e ٤«٦٤ 

rمrAعErcء ؟،::saبام 
HEtP 

 شكل رقم )٢١( : شاشة اختيار منطقة تخزين موجودة

 خترا-٣ Exit للخروج إلى القائمة رلاةيسيئ حيث يظل النظام مستخدما منطقة التخزين

 التى تم اختيار�ا .
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 الجحاول السيلية القسم الثالث

 القسر الثالث
 الجداول الهيكلية

TMAEMIs PIIMARIAEIIIERI 

 : Paarmeter) (Edit ١-٣ الجداول الهيكلية

 ] لهذا الاختيار اختيارات فرعية فيما يلى بيان استخدامات كل منها .

 : Environment) (�ser ١-١-٣ بي�ة المستخدم
 يسمح بتأسيس المحيط الهيكلى الذى سيتم العمل به مثل نوعية القياس بالسنتيمتر
 )cirteM( أو البوصة )lairepmI( النسبة التقريبية للحساب مسموحات
 الخياطة )llAowcnae) maeS أسلوب التعشيق الحشو معلومات عن

 قاعدة الفرد .

 : Search) Rule (Lay ٢-١-٣ البحث عن قاعدة للفرد
 Rule) Lay تسمح بتاسيس الهيكل الذى سيتم استخدامه عند عمل قواعد التوافق

 (Matcnihg التى تتحكم فى عملية التعشيق .

 : (Notch) ٣-١-٣ علامات التقابل

 ] تعرف الأشكال المختلفة لعلامات التقابل وأبعاد�ا على شكل جداول �يكلية

 : Plotter) (Device ٤-١-٣) إعداد جهاز الرسم )الراسم
 lotter) (P �ذه الوظيفة تعرف مواصفات الرسم للجداول الهيكلية فى جهاز الراسم

 مثل رعض الورق طول الصفحة السرعة العجلة ارتفاع حروف
 الكتابة مقدار الحافة الفار�ة حول الرسم أسماء عمليات الرسم المطلوبة .

 : Plot) (Piece ه-١-٣ رسم قطعة
 تحدد جدول لرسم قطعة نموذج حيث تعرف جميع �ياكل القطع المرسومة مثل
 مقدار الدوران الحجم البيانات الخاصة المحيط العلامات الداخلية

 المقاسات المطلوبة للرسم .
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 القسم اميلاثل
 الهجال السفلية اس

 : P)4k (Markor ٤-١-٣ رسم التعشيق

 ا بعند تسعريه بول قاعدة الشق رلمس اضشنيق كاملا أو رغهضس، مل الدورنا

 م العجم سه المط الممات الداخلية بياناث اللعة والتعشيق وتلاقفا
 والممات الفاصة .

 reake �arsaefet Tebey€) : فل.4 ٢د٣

 ' يم ي�ارا KagRtmme Sysem من فاةمت 1كيومار فركيسنية فظهر شاشة بها

 dit) E حيث ينم اخيار فاثمة ألجداول الهيكلية (f)، الفاضة وملاةشض بالشكل رمق

 (Fearewem فظهر القشة الموجودة بالشكل رمق )f؟( يم اجثيار أى مت
 رابعتا ذ�ه الهاشمة يباد دجلأواا، #اه�اي� ا،خاةص بها . ثم تثم اوعلدة إلى قائمة

 Mansgemem$ ystme باخيار Fxit م وسلدة إلى قاةمئ وب�أك أزفرةيسي
 'برايخا �xi رمة أرخى .

H#٤tP 

Fn}٢ ، WsER ENRiWtع F٤8I٢٤٩ �EuHc٤ 	uieR 
Ft	r wRtLE FEkReR FEم٤٤ 

H57E4 HfAReR Feاf 

 شكل رقم )٣١( : فاةمئ ادجلاول اةيلكيهل

 ١-٢-٣ بي�ة ادظمملم )�	Knvironment) re ويظلها 1

 أ= دمثدي للنظام ونةيع القياسات )سقيمي = وبةص(

 ب- تعديد النسبة ارقل ييية ظللاء.اي )نم ١ ١ ٣ خانات(

 ج دقتدي مسموحاث الخياطة )عدا فديل بضض أزجاء النموذج(
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 الجحاول الميقلية القسم الثالث

 ٢APAH٤T٤R ٤t 1APL٤!٤٦R٥٣٢١٤٢٦ 2ن5٤٦

£-ѧt٤-R١٧-٤٤٧٧oR1 M-ME: 

	E1٤٣ 1ON: N٥٢٨٢ 

0€CIM8L PPECI51ot FLACE5? 

5٤٨H ALLO8RCE: 8�ل- 

1٥N: ٨٤1٤	A٦ 0ETSEt 

MARK:٤R: 9٧٤R�R1٤ ٦٤TSR
R 

٤: R00لا٤٤ L٨٧R�L٤ EN�t REE8	1t 

€RADIs tE1HoD: EEf@ا-tlNN$ LTrRCII 

5٤LCCT As CueF ٤٢1٢ 
٤٤٦RI٤٧٤ 
5٢7٥RE 
٢٩٦٢٢ 

 شكل رقم )٤١( : شاشة تعريف بي�ة المستخدم

 الخطوات :

 ا-من اقةمئ Pramaeter Edit اختر Envriomnent �esr بواسطة م

 حدد-٢ Field Data Notation لقيم القياسات سواء بالسنتيمتر أو بالبوصة

 بواسطة مفتاح )�د� والنسبة التقريبية للقياسات ومسموحات الخياطة إلى �ير ذاك

 خترا-Store 3 من اقةمئ الاختيارات لتخزين �ذه الحالة والتى سيكون عليها وعض

 الجهاز عند الاستخدام فى أى حقل بيانات .

 . Pramaeter Edit للرجوع إلى اقةمئ اختيار Exit خترا-4

 : Tables) Parameter (Noteh ٢-٢-٣ الجداول الهيكلية لعلامات التقابل

 تختلف أشكال علامات التقابل من علامات داخلية إلى أخرى خارجية على حدود

 القطعة . و�ى تخدم وظافئ مختلفة أ�مها تعريف أماكن تركيب أجزاء القطعة

 الملبسية عند حياكتها معا .
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 القه الثالث
 ج

 ولعلامات التقابل خمسة أشكال الشكل رقم )٥١( :
 -١ علامة على شكل مستطيل للخارج

 الجحاول الميقلية

-٢ 
-٣ 
-٤ 

 علامة على شكل مستطيل للداخل

 T علامة على شكل حرف
 علامة على شكل شرطة صغيرة

(tsaCle notch) 
(Ctsale notch) 
(T notch) 
(SIit) 

 ه- ontch) � (Outside علامة على شكل حرف ٧ للخارج
 -٦ notch) � (Inside للداخل � علامة على شكل حرف

Lnternصl ٤rernal 
Cose Nothc Costle oNthc 

 لم م
tقS oNrhc T-NotcN 

 حك لم
١nterrl ٤٣erro! 
٧-Notch ٧-Notch 

 م حم
 شكل رقم )٥1(: أشكال علامات التقابل

 الخطوات :

 Nohct للوصول إىل جدول Notch اختر Pramaeter Edit ا-من اقةمئ

 Table Praaemter شكل رقم )٦١٠ .
 ERL. 51cA٢٥1821٥٤ لايلاج -ن:�٤ه ٥€: w٦ ٢٩ه�١٤٩ ٤sA٤ل1٤٦

 --٣�٢ا£ :يممع

 رب٤٢٥١
#٤P٦٧ 
 £sو
 ل�ى -
 وكق.

٥،-٠١ - 
 وور_ ١٥

:٢٤:٤ 
٧1٤:٠١ 
 فوم -
 وؤو -
٤M 
 و�و<
 لورق

٤٤٩١٢٤٢٤4 
 +٢٥إ

 قى -
 �ع -
 وذى -.

رع4 

 د و	.ي

٢cH١ نهم 
2 �w12٧ 

٢�٧ Mلا 
٧ e1€٩ 

٦�٧ M٤ 

٤٤٤٣ 

٤٢١٢ 
٤٤٢�١٤٧ 
17٤ $ 
 م٩٩1

 شكل رقم )٦١(: شاشة الجداول الهيكلية لعلامات التقابل
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 الجحاول الميقلية القسم الثالث

 خلدا-٢ القيم لعلامات التقابل وعدد�ا من ه-١ علامات .

 -٣ اختر Store من القائمة أسفل الشاشة لتخزين القيم السابقة .

 . Pramaeter Edit للخروج إلى اقةمئ Exit -٤ اختر

 : Table) Paarmeter (Plotter ٣-٢-٣ الجداول الهيكلية للراسم

 �ذا الجدول خاص بتعريف العمليات لجهاز الراسم والتى تشمل رعض الورق

 )repaP (Width -طول الرسم )eLhtgn) wodinW أو مقدار سحب الورق على

 الراسم )repaP (dAvcnae - العجلة )noitareleccA( - حجم الحرف

Sezi) (Crahacter - التجميع (Stacnikg) ة�والحواف الفار Spacgni) (Edge 

 Coifnrugatoin) (Hradwrae وتبقى جميع �ذه البيانات ثابتة فى توصيف الجهاز

 للمستخدم . ولذا فيمكن إجراء�ا مرة واحدة

 الخطوات :

Plotter يظهر حيث Plotter Device اختر Edit Pramaeter اقةمئ ا-من 

Device Prama aTble ٧١(. رقم شكل( 

D٤٧٢٤Cم L�٦٦ER �R�R٢�8 مt٤ 5TROA	٤ RERA: ث� 	LRIEtة N0٦�TIot: �LDNH 

٤٤R٤TT�LP- wNM� 

�ER2 م :HTOI4 4و,وو٧ L٤N	TH: u00RI82أ٧ 

 �CCELERAT ION: !꫸꫸٢ ٧EL�c1٢٧٤ �1ه +

CHARACTER SET: RR80NOIS - وكدق CHRACT٤R 512€: 

5TACKIN	 ALLouED: sEلا 

��٦TON SC1SSORs w1D٦H: 448&2 

ED	E sPAcI�
 4قص 

٤NE: ��E��� 

HELP 

٤٧1٦ 
FE٢RIE٧٤ 
57ORE 
PRTNT 

 شكل رقم )٧1(: شاشة الجداول الهيكلية للراسم
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 القسم الثالث المحاول السيلية

 -٢ املا البيانات السابقة .

 -٣ اختر Store وأجب �se عند الإشارة .

 . Pmaraeter Edit للعودة اقلةمئ Exit -٤ اختر

 Paarmeter Plot (Pieee ٤-٢-٣(Table الجدول الهيكلى لرسم قطعة نموذج

 الخطوات :

 Prama Pokt Piece تظهر Pokt Picee اختر Parameter Edti من-١ اقةمئ

 Table الشكل رقم )�١(.

 . Pokt P-Piece وليكن Nmae Table كتبأ-٢ اسم الجدول عند

 ماستخد-٣ مفتاح )ق( للحركة إلى المقاسات المطلوب رسمها واكتب الاسم ثم

 اطغض �أو أكتب LAL لرسم جميع القطع .

 you oD ويظهر الس�ال Extis Tbale Praameter فتظهر الرسالة Store خترا-٤

. wnat to overwrite it
 

 خترا-� �es لتخزين البيانات

 . Paraemter Edti للخروج إلى اقةمئ Exit خترا-٦
t٤	L	· 1�: �٢ ��٦�٦85٤ �٢٤ ���٢ لالا؟L٢ �٤٢1٤Cن؟ :��٤ ٤ ٢ 

�٢T-٤٢٤١-م� w: 

٤� sc٢١ 2 ٤A1 
2٣ P�٢٢75: 	R�A٤ C٤��٢ 

1٤C�١ ��١٢�٢ م٤: REINEC 
LكE512 لاE5: ٤٤�� 

PL0٢ 70 $12٤5 
 طلا

٤D5 ��٢8٤٤ ���١ :٢٤ :�٢٢�L؟ 
 :�ER5 لMa ؟�.٤ �OAR5 لا :٤�٤4�١ ���٤١

	t٤: ��8tم� -٣٢EA٢٤R 0w٢C 
٢!!꫸ ٤٤ :��٢�I٤٤ 

٢O�L L�٤٤L 
• ٣٤2 

٢��2 ٢t٤' 8L0C�� ٢٢٢٤ 
�٣ :٤rلا 

��٢٤: & 
C�٢٤eC٧: t 

D& 1�: 2٤5CRI٤1 
�٧٤ .٧٤Rلا P٤١�٣� 

 b :�٤ح�
٢٤٢١٣٤٢٤e: لا 

t1٤ ؟s: 
! L8م٤LS: 

� ItfLNLLnA L�8tIo: ٤c٢ �1�u�٤� 

٤١LP 

٤٢1� 
٤٣٢�١٤٧٤ 
$٢٤� 
�٣٢T٧ 

 شكل رقم )�١(: شاشة الجداول الهيكلية لرسم قطعة نموذج
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 المحاول الميظية القمهم الثالث

 : Marker) (Plotting �-٢-٣) الجداول الهيكلية لرسم التعشيق )الماركر

 : Table) Paarmeter Plot (Marker إعداد جدول الرسم

 Table) Praemater Plot (Marker يستخدم الجدول الهيكلى لرسم عملية التعشيق

 لتعريف القيم التى تحتوى على نسبة )حجم( )elacS( التعشيق وعلامات الفصل فى

 عملية الفرد والمسافات البينية بين أجزاء النموذج ويحتفظ بهذا الجدول فى كل

 وقت يمكن رسم عملية التعشيق فيه .

 ويستخدم الجدول الهيكلى للراسم )Table) Pramaeter Plotter P لتعريف القيم

 المختلفة المذكورة سابقاً )مثل رعض الورق للراسم( ويتم تحديد بيانات الجدول أو

 تعديلها ، ثم تخزن قبل إجراء عملية الرسم .

 الخطوات :
 P-Mraker-Plot يظهر شاشة Plot raMker اختر Pramaeter Edit ا-من اقةمئ

 Praemater الشكل رقم )�١( .
 حدد-٢ بيانات الجدول تبعا للاحتياجات المطلوبة للعمل .

 خترا-Store 3 وأجب �es عن الس�ال المطلوب .
 . Praaemter Edti للرجوع اقلةمئ Exit خترا-٤

٢٤�٢A �٢ ٢�٣&R٤R ٤��٢٢ لا����t٤٤ ث� :�٤R5 5٢��A� ٢Lث �٤	RIEt 

ldtع-&EلاRpt٢-P ���٤١ 

 ٤ �ق1 ٧٤ 5cnLE ���١٤ ٢٤ scnL٤ ٥€	 و :����٤٢8
 هMT لا٤م1 {ع

tGsم wwoarAr 1ECE آة F٤RI٣[ REF�E N٤3:L����. 
L؟ MEHTD� INo٤ OA��� M��K٤R ٢oDt ٤�8٤L 

�tocks: C�� �Iل ٤Eع ± �لا 
PI٤٤�S' PLط �٢b 

�oRDeR: ��K٤� �Ett 
٣�ns٤ n��cA ٢EELLDE 

��R�IN٤ PL٤ 
laة cooEs: F٤Rsع�umE IEEMNNH� ٤LD�8، & 

SPL1CES�٤ ٤ MOM٢�٢ION: ٢nRKER �EN� MRA5' tON: 5E٣�RAT -4قق 
�GMTH: M1ب ٤ LENGTH: �M٧ N	R	1Nج 

 ��L	 5٤٣��T � وقمقم٢�15 �٤

H٤Lم 

٤�1٢ 
R٤١R١٤٧ 
5٢POE 

R1م�٢ 

 شكل رقم )�1(: شاشة الجداول الهيكلية لرسم التعشيق )الماركر(
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 بحاول الييانلف اللية الفو الرايق
 صح

 القسرالوابع
 جداول البيانا الأساسية

SAMEI DDIA'TA 

 : �ase) Data (Edit ١-4 جداول البيانات الأساسية

 يجب أن تحتوى بيانات الطراز )الموديل( تعريف كامل لنوعية البيانات الخاصة

 بالطراز لتحديد أمر عملية التعشيق )الماركر( .

 يتم نقل التعليمات )noitatonnA( وحدود الفرد )sا
lmi) yaL عند إرسال لمر

 التعشيق )الماركر( )rekraM (gnikam . وتعتبر الفروع )seirogetaC( )التى تم

 إدخالها أثناء عملية إدخال النموذج 'gnizitigiD( �امة جدا لأنها تقوم بتريف

 مختلف أجزاء القطعة داخل الأمر بدلا من تعريفها فى كل مرة .

 إذا كان �ناك منتج ملبسى )جاكت( يستخدم فيه أكثر من نوع من الخامات، فيجب

 تعريف الموديل لكل مجموعة أجزاء من النموذج من حيث الخامات المستخدمة

 )خام -حشو -بطانة( ويرمز لكل خامة تستخدم فى نفس الطراز برمز مرن

 لكل نموذج ويقوم البرنامج بإرسال أجزاء النموذج التى من نفس الخامة فى أمر

 شغل منفصل .

 فمثلا يسمى الطراز
 والخامة

 والبطانة
 والحشو

 A	34 برقم
 AS	34 برقم
 LA	34 برقم

 قمبرA	34 ل

 ولذلك فإن اختيار معالجة قواعد البيانات الأساسية )�esa) Daua idE تظهر له

 اقةمئ بها عدة اختيارات كل منها ت�دى إلى شاشة لتحديد بعض المدخلات

 المختصة بجانب معين حيث يتم تخزينها فى ملفات قاعدة البيانات .
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 الفوالرا جحاول البيانات الأساسية
 : Editor) (Order ١-١-٤ الأمر

 يصنف جميع القيم والمكتبات )�Librraies) nad seula التى يحتاجها إرسال

. (Process a Mraker) التعشيق 

 : Model) (Editor ٢-١-٤) الطراز )الموديل

 يستخدم لتعريف جميع أجزاء طراز النموذج التى سوف تقص من نفس الخامة .

 ويستخدم �ذا الملف للإشارة إلى كمية أجزاء النموذج واستقبال العلامات الخاصة-

 أنصاف القطع المشتركة فى عدة مقاسات )Picenig) fIaH - القطع التى يمكن

 (�undle) أو مقاس Add) (Pieces إةفاض قطع Dnyimac)- (Piecgni فصلها

 اختيارياً عند عمل التعشيق أو مواصفات أخرى لاختيارات الموديل .

 : Editor) (Annotation ٣-١-٤ البيانات

 يسمح بوصف البيانات التى سوف ترسم على التعشيق أو على كل قطعة فى

 التعشيق أو على القطع التى ترسم بمفرد�ا .

 : Editor) Limits (Lay 4-١-٤ حدود الفرد للخامة
 يصف التحديدات التى تتحكم فى أجزاء النموذج أثناء عملية التعشيق مثل الاقلاب-
 الدوران الانحراف - .. � إلى �ير ذلك . ويحكم عليها بواسطة نوعية الخامة

 )القماش( والطريقة المستخدمة فى فرد الخامة .
 ويستخدم �ذا الملف أيضا للإشارة إلى القواعد التى تم إداهلاخ فى ملف

�uefrgni) (�lockni/g . 

 : (Alteartion) ه-١-٤ التعديل
 تستخدم وظيفة التعديل فى بناء مكتبة )yrarbiL( من قواعد التعديل . وتبين
 القواعد شكل التعديل وكميته على �ي�ة نسب منوية للتعديلات المطلوبة قبل

 (Size إجراء عملية التعشيق . وتعمل مكتبة التعديل مع ملف ترميز المقاس
(Code . 
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 لو الراية بحاول البيانات الماسية
 : Cdoe) (Szie �-١-٤ ترميز المقاس

 يستخدم كميات التعديل الأساسية المستخدمة بواسطة لمف التعديل وذلك لإجراء

 عملية تعديل للمقاسات قبل عمل التعشيق لأجزاء النماذج . وكذا ك يستدم �ذا

 الملف لتغيير البيانات على المقاس أتتاء التعشيق أو الرسم .

 : �ueffr) (�loek ٧-١-٤ تحديد مسافة الحماية

 �locgnik : تسمح �ذه الوظيفة ببناء مكتبة لقواعد حدود الحماية بالطريقتين

 وgnireffub ، ويتم نمك برسم �locnikg كخط ثان يمتد حول حدود القطعة عند

 رسم التعشيق ، ثم يضاف �ueffgnir بكمية �ير رمةيئ للقطعة فى التعشيق

 . Ltiis) (Lay والرسم و�ذه القواعد يجب الإشارة إليها فى ملف

 : dEitor) Ruel (Matebing �-١-4 التوافق

 تسمح �ذه الوظيفة ببناء مجموعة من القواعد لتوافق أجزاء النموذج للموديل

 )الطراز( . ومن أمثلة نلك توافق قطعة مع قطعة )Pceie) to eceiP أو قطعة مع

 خامة )Fabric) to eceiP . وذلك للقص على خامة ذات زخرفة بشكل أقلام أو

 مربعات .

 : Odrer) (Multi �-١-٤ كتابة عدة أوامر

 �ذا الملف يسهل شكل الأمر حيث يمكن على صفحة واحدة كتابة العديد من

 الأوامر .

 : Table) (Rule �١-١-٤ ملف قراعك التدريج

 يسمح ببناء أو تعديل مكتبات قواعد التدريج لمدى المقاس المطلوب . وفى �ذا

 الملف يمكن بناء مدى المقاس أو قواعد التدريج الفردية .
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 بحاول البيانات الأساسية القسم الرابع
a 

 : List) (Piece ١١-١-٤ اقةمئ أسماء قطع النموذج

 يسمح ببناء اقةمئ بقطع النموذج التى يمكن رسمها أو التى تعمل على برنامج

 (Sytsem) Design Pattem PDS كمجموعة واحدة .

 : Data Model (Creaitng (�ase ٢-٤) إيجاد قاعدة بيانات الطراز )الموديل

 يتم اختيار Maangement Sytsem من اقةمئ 1كيومار)فالرةيسيئ فتظهر شاشة بها

 (Edit القاةمئ الموةشض بالشكل رقم )( حيث يتم اختيار اقةمئ الجداول الأساسية

 (Databesa فتظهر القاةمئ الموجودة بالشكل رقم )�٢( يتم اختيار أى من خيارات

 System �ذه القائمة لإيجاد قاعدة البيانات الخاصة بها . ثم تتم العودة إلى قائمة

Maangement باختيار Exit ثم العودة إلى اقةمئ 1كيومارعالرةيسيئ باختيار Exit 

 مرة أخرى .

0R�٤R 
woDEL 
	tNDTA� IOt 
L�� LIMI�5 

8L7٤R�٢INo H�LTI RODR 
$12٤ C�٤D RuL�� ٤	L٤ 
	L0CR �٧FF٤٤ FIECE LIS� 
N	TCHIN	 

 شكل رقم )�٢( : قائمة إيجاد قواعد البيانات

 : Editor) (Model ١-٢-٤ إيجاد قاعدة بيانات الطراز

 يستخدم �ذا الملف لتعريف جميع أجزاء النموذج التى سوف تقص من خامة واحدة

 كما يستخدم للإشارة إلى كمية أجزاء النموذج ذات العلامات الخاصة وكذا ك

 الأجزاء التى تشترك فى عدة مقاسات )Piecnig) fIaH والأجزاء التى يمكن فصلها

 )cimanyD (piecnig أو إضةقا قطع )ddA (piecnig أو مقاس )�eldnu( وذلك

 اختياريا عند عمل عملية التعشيق ويمكن إضةفا مواصفات أخرى فى اختيارات
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 محاول البيانات الأاية

 الخطوات :

 ا-من اقةمئ �esa Data Edit اختر Model فتظهر الشاشة بالشكل رقم )١( .

cECNTS: ٤7ىنع ٤7199 1ملا: 
 :�٢ ٤ن

 ٤L٢٤5 �٢t ميم
٢c P� P� FهM ٢,2 لا ٢ Fم�R Pc ١٤cم٤ w 

 ١ & EI 1ل&7158	 لا ة ر و 4 و قالا٣ م ٢
 aEIلJ د219	 e �٤ ة ١ م و و ا #م ٢
 JaEI ا 129寂ة: � ة ١ 1 � � �ق و 1
 ١ ٤EI EI د&1I99	 لا ة ١ ١ � و ما و ٢
 aEIنzI49 i	 ٤G-٤�I لا ٤ة ١ ١ � � قلا 1 ٢
 IعJ ةEEI2 8Iz لا ؟ 1 ١ و � ل و 1
 aEIه21a J	 �8 ا لا ٤٤ ١ ١ � و #ب ٤ 1
 يلاك ا ٤7099 لنه٤٢ لا -ع 1 لا � و ل م لا
 �	L ا ٤2IA ناEIa و 1 و ٤ م لالا و 1
 يLS عا EI حد21	 لا I و 1 و 4 2

Rعم F� 5CIق :�٢ 

cمهletad �٤٣�٢٤٧ 
CrCIS M00€L ٤٢1٢ 

٤٣٢�I٤w 
$7٤G 
�٣ITN 

 شكل رقم )١٢( : شاشة قاعدة بيانات الطراز )الموديل(

 Nmae The كتبأ-٢ الاسم

Model ------- Ftsri كتبأ-٣ عند Comments 
 Nmae Pieec كتبأ-٤ اسم القطعة

 ) �� بواسطة مفتاح PC خترا-� عند
 خترا-� عند Fab نوع الخامة

 � و� على المحورين Flip هاتجا-٧ أجزاء النموذج عند
 HaIfPC حدد-� المشاركة فى نصف قطعة

 Rc Dyn حدد-1 إمكانية تغيير جزء من أجزاء النموذج عند إجراء عملية التعشيق
 Pc Add -ا� حدد إمكانية إضافة أجزاء إاضةيف للنموذج

 -ا١ أعد جميع �ذه الخطوات لكل قطعة فى الطراز
 Exit ثم Sotre -١٢ اختر

 ج ج

-٢�- 



 القم الرابع محاول البيانات الأساسية

 Editor) (Annotation ٢-٢-٤ تجهيز جدول البيانات

 (Current قبل رسم القطعة ، يجب تجهيز بيانات معينة فى منطقة التخزين الحالية

rAae (Stogare تستخدم فى Table Praemater Plot Picee و Device Plotter 

Table Praameter و Plot Mraker 

 ويسمح جدول البيانات )Table) noitatonnA بوصف البيانات التى سوف ترسم

 على كل قطعة نموذج داخل عملية التعشيق وكذلك على أجزاء النموذج التى ترسم

 بمفرد�ا .

 الخطوات :

 ا-من اقةمئ �sae Dtaa Edit اختر onnAtatoin فتظهر الشاشة بالشكل رقم

.(٢2) 

SP Pc: SPLI� 
PE tt�RE: ٣٤٢ 
1R LEFIRI	H٢: 
L٢٤٤ �٢ L�٧�٤٤ 

LaArL�� LA�EL: 

٣:١-2� ١٧�NE: �RAM٤٤R 
MS١-2� �٤SC: �MR'E٤R 
�t1-24 R�N: �R�DER 
001-2� DESC: ·RGDER 

�2-٤: t�M١�١ ·�M�٤L 
P5/PL�15٢�1 ء�P; 

tINE: �٣٤٧ 

-canst- ·CORETANT: n50 ·NO�٤L/$T/��٧: 
·L٤N	TM: ل+ S12٤: 521-٤ 
·٧TJLI�ATIoN ث Eui0L��١ :٤-3 

u� ٧I�TH: ·��R٢٤R PN1-2� MNM٤: PIECE 
٤P P�/��ONLE� ���� 2�-٤�٤5 م�١C: ٤�Iم 

�٢ ·���E: �٢� C2�-م�١ P١٤C٤ 
5�MGOL5: 5�yxhh erahلا� ة : نy٣bo] nuMber, MN 14 �yn 5i24 

٢OTATIoN CA٢٤GRO�� CNr 
2LD83I1 2عpfEP لا 

 �عt ي�لا و25
REtRbT يt $م[ل��P5 قg2 

 لا
 لا
 لا

conpleted R٤��1٤٤٧ 
٤�1٢ 
A٤��I٤٧E 
5rORE 
PRIN� PLهH 

 شكل رقم )22(: شاشة تجهيز جدول البيانات

 دخلأ-٢ اسم جدول التعليمات Pieces أو Plot Mraker nad Piece بالضغط

 علىe· اع
 مستخدا-٣ )ق(للتحرك بالإشارة بين بيانات الحقل وأملا�ا ثم أدخلها .
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 القمم الراع

 خترا-٤ Store للتخزين .

 . �es تظهر-� رسالة للس�ال عن الر�بة فى التخزين فيجاب بنعم

 . esahataD Edi للخروج لقائمة Exit ختارا-�

 بحاول البيانا< اللية

 وتستخدم �esa aDat onnAattion لوصف البيانات التى ستكتب على اجزاء

 . Markre جذالنمو) عند رسمها أو إظهار�ا فى التعشيق )الماركر

 ويجب أن تحتوى الاختيارات للفروع Categoyr وتكون كالآتى :

١- �٢-١ PN Nmae Peeei 

Seai SZ -١ ٢-� 

٣- ٣-١ �D edoC �dnule 

 وإذا تم تعريف النقاط السابقة للجهاز فيتم التطبيق على جميع الاختيارات ما لم

 يحدد اختيار أخر .

 : dEitor) Limist (Lay ٣-٢-٤ تعديد أسلوب فرد الخامة

 تستخدم جداول فرد الخامات )Tablse) Lstimi yaL لتسجيل الاختيارات وحدود

 الخامة وأجزاء النموذج فى التعشيق )الماركر( وتطبق �ذه البيانات أتاء إجراء

 عملية التعشيق .

 ويحدد �ذا الملف الحدود التى ت�ثر على أجزاء النموذج داخل عملية التعشيق مثل

 الإقلاب )عكس اتجاه النسيج(- الانحراف والطى ويتم التحكم بواسطة نوعية

 (Singek الخامة )القماش( والأسلوب المستخدم فى الفرد مل الفرد طبقة واحدة

p(اy - الفرد وجها لوجه ecf) ot (Feca الفرد مثتى من ناحية ) ofk �(ook 

 . (Tubralu) الفرد للخامات الدارئةي-

 ويستخدم �ذا الملف أيضا فى الإشارة إلى القواعد التى تم إبخالها فى ملف تحدر د

 . detior) beffunirg (�locknig مسافة الحماية حول أجزاء النموذج
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 محاول البيانات الأساسية القسم الرابع

 وكل اختيار لأجزاء النموذج يطبق بواسطة رقم كود معين يمكن اختياره من قائمة

 . feld) (Rotyra الاختيارات

 الخطوات :

 من-١ قائمة �esa Data Edti اختر Lmitis Lay لتظهر الشاشة بالشكل رقم

.(٢٣) 

 . Nmae ehT خلأد-٢ الاسم

 دفر-٣ الخامة Sprdae Fairbc Mraker )من الاختيارات الأربعة السابقة( •

 �undlnig Mrakre اختر-٤ عند . thA.Dri Alt.�dnu سطةابو� مفتاح )د

	EL�: 1٤ 0M٢�٢ ���	NRO ا�٤٢� tt�157 لاظك نت �٧ MREA4 
 :SRNEm0C ل :4لا

l٤��٤ كFlE ٢�R٤ ل؟�M٣ ٢٤��K٤R Rl2 ٢Lh-ا&L& :	NILoaNuة M�R�٤R 

�IL٢/��٢�T٤ �t�C-/�LF FLI٣ 1٤CEم 
1�5 ١I�1� Ru� coo٤ [oIs �٢ CA٢٤0&� 

 I GEuA �5 حد وورم �
 قلت ا ٤ لب و4 و �
 �4 عن $ أ ه.�� ٤

cslؤtه� ERTRI٤٤٧ 
٤�1� 
٤٢٢�I٤٧ 
$٢0E 

HLPم �INr 

 شكل رقم )٣٢( : شاشة تديد أسلوب فرد الخامة

 . aCtegoyr eDafult ثم pOtions Piece اختر�

 oCde Flip .(1) حدد-� رقم كود التدوير

 . (Colra) (Categoyr) حدد-٧ الفرع

 . pOtiosn) (Piece (S) حدد-� الخيارات
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 محاول الييلطك اللية القمه الراع

 تحدد-� Limit TRlioetat أى مقدار الدوران المطلوب للجزء .

 وتكرر الخطوات �-٧ لجميع أجزاء النموذج وتبعا لنوع الجزء )«( تحدد

 الاختيارات )٧-�( �

 -�١ حدد �tins واستخدم مفتاح ضيع لاختيار D للدرجات .

 -١١ اختر Soter من القائمة .

 Exit -١٢ اختر . dEti جللخروtad إلى قائمة ععطم

 : �auge) Tabek R(aek ،-٢-4 إنشاء قواعد التدريج

 يمكن استدام جداول قاعدة التدريج لأكثر من قطعة ملبسية لنض مدى المقس .

 وتكون الإجراءات كما يلى :

 ا-من قائمة esa� aDat idE اختر Tbale Rlue فتظهر الشاشة كما فى شكل

 رقم )4٢-ا(.
 . Wrae-1 (Egy-daLi-se انخل-٢ اسما لهاة)وليكن

 ويلاخظ أن أشماء المقاسات تتكون من أرقام فقط )iremuN( أو حروف

 . (hciremuهAph) وأرقام

 . Sezi) (�esa ادخل-٣ المقس رلاىسيئ

 . Stpe) (Sezi ادخل-4 القرق لمقاسات دوران الصدر

 . Sezi) (Samlels ادخل-� أصر مقاس

 خترا-� Rules تظهر الصفحة التالية للقاعة )rotidE عLuR( كما فى شل رقم

 )4٢ -ب( .

 ستخدما-٧ مفاتيح الأسهم )Keys) wormA لترقيم القواعد وكتابة قيم فروق التفريج

 �). فى المحورين )�و

 خترا-Exi 8 للرجوع إلى الصفحة الأولى ثم اختر Soter لتخزين القاعة تحت
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 Eg فى منطقة التخزين الحالية

 . Databsae Edit لى اقةمئ

84- 

f- 

�ASE S12E: 
S12E STEP: 
sML٤LST 512E
 

NE�T S12E �REAR: قهي 
EN�T S1�٤ �REAK: ق� 
NE�� 5I�E �REAK: 2ك 
NE�T S12E EREAK: إك 
NE�� 512E �REAK: Eك 
NE�T SI�E �REAK: 8ق 
�E�T 51�E �REAK: ه	� 
NE٢� S12E �RE	K: 2ق 
N٤٢T S12٤ �REAK: 
ME�T 5ITE�REMK: 

RuE �8�LE ED1٢OR SrORAEE ARE�
 G1لاائلقع Eث 
��N٤: sELDpL-EF LRNE¥ COMRENTs: 
S12E NAMEs: 	]REلاظ�لا 

	NINIAR�٢ ث AREA: 570R8	E ٤ITOR T8�L٤� R�LE 
 4E8R EE�-LbDIES w�NE١ ١ RHD٤	 r5 HETH0�:للا-

 w�N�ER: Ru٤ ا 2
SE8 4�IS1-5IDE 8م� SEAb HLaE-5IDE �ROuTH N� COaN٤N٢: 

AT٢�I��TE: P�I�T 
٧ ٢ ٢ � � K �REAK5 

 �8-	 و�44 4�44 و،و ��.1 و�٤4 .� ١
 وى-	2 44،� �2�4 ���4 ١ �4، و،48 ��.1 ق-84 ٤�44 4�44 و�44 ��.1 4،44 � �١5
١��� 4�٤A 1��� �4M4 ��.١ 4ق.-2ق و�و4 ���4 وA 2 ١.�� 2�4� -4ق 4�44 و4 و 	1 5�S� �4.1 و��	4�94 ٤�94 ٤�94  f5-8 و�9و ��44 ��94 ��.1 و،48 �1.5 عقS--5,� 9٤ و ��.1 و4�4 )ب(١،�3 -و٤A ��4� - عق-و٤ 

� Total ai-e breaks 
C�P� RL�E CHANGE SIEN 
٢�P��� R�LE CL٤�R COLNN 
1NP�R� P�-R٧L٤ 

23 �rade rنleد in LIbrary 
٤٧I� SEARCH 

	0 t� R�L٤ 
	0 �� 5I2٤ 

 شكل رقم )٤٢(

 شاشة إنشاء قواعد التدريج
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 بحاول البيانا< الأاسية القمم الراع

 : List) (Piece �-٢-٤ إنشاء اقةمئ أجزاء الطراز
 بمجرد إدخال أجزاء النموذج وإظهار�ا على الشاشة من الضرورى رسمها لرؤية
 الشكل وعملية التدريج . ووظيفة الرسم أنها تسمح للمستخدم بإجراء العملية لجزء
 أو اقبةمئ من الأجزاء فى وقت واحد ، وإيجاد مسمى اقللةمئ يعتبر البيان الأساسى
 المكون من مجموعة من الأجزاء لقطعة ملبسية ، ومن أ�م فوائد اقةمئ الأجزاء
 )Lits) eceiP �ى زيادة سرعة وقت إجراء عملية الرسم بدلا من إبخال اسم كل

 جزء وإرساله للرسم ثم إعادة �ذه الخطوة فى كل مرة .

 الخطوات :
 ا-من قائمة �esa Data Edit اختر dEitor Lits Piece بالضغط على م

 لتظير الشاشة بالشكل رقم )�٢( .
 . ثمE اطغض ق Name أكتب-٢ اسم القاةمئ عند

 . (Comments) مستخدا-٣ � للتحرك إلى الحقل التالى
 أكتب-٤ اسم الأجزاء للقطعة اللبسية أو خطوة رقم )�(.

 ه-اطغض زرمE(ثم اختر الأجزاء المطلوبة والمخزنة فى منطقة التخزين من قبل
 . �es ثم Store اختر-�

 خترا-٧ List Pc Exit للزوج ·
1٤٤Cم LIS�٤ ٢IT� L$ wE8:�; EsO٢٤� 

C�٤RT5: دLثة LEكد w: 

 ا& LE 	317لتدن
 JكهLE 	�17و M		ق
 إrM 1# و٢٤٣r� �17ر
AM-M و317ى LEFNJ 
 قلاق  LE	3Iلاعه
 ١ �٣٤ وور7ى 1عي#ن
-c1 ٤17٤-�٣٢ �وErعN1 

 جت#ت# ا}
 Rl٢ �ل �117E IEعن
 لابا و17ى ٢علع#ن
  L	ML �17ى آعrع#ن
 بلالا5 ٣٧ وو12ى تعiع#ن
 �ن لايلا�I7ة 1علع#}

٤e٢ :٤I٤cم 
1٤٤cم w: 

٤cم٤ w٤: 
1٤٤cم eew: 

w٢ :٤1٤٤c 
١٤٤Cم w٤: 
٢١٤ :٤C٤٤٣ 

1٤٤Cم w: 
٤٤cم w٤٤: 
١٤٤Cم Me: 

�٤٤cم w٤: 
w٢ :٤I٤٤C 

1٤٤Cم w: 
1٤٤C٣٤ م: 

- �LP 

 شكل رقم )�٢( : شاشة إبشاء قائمة أجزاء الطراز
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 بحاول البيانات الأساسية لقهاراق=

 : Tabsel) Makrer (�sing �-٢-٤ ععل التعشيق باستخدام قاعدة بيانات التعشيق
 يحتوى أمر التعشيق rOder Mraker على البيانات اللازمة لإجراء عملية التعشيق
 مثل لسم الأمر - اسم التعشيق )الماركر( - رعض الخامة - البيانات الخاصة

 بالطراز .
 : Editor) (Order ملف الأمر

 يصف جميع القيم العددية )�seula( والمكتبات )seirambiL( التى يحتاجها إرسال
 . rmek) a (rPoecss التعشيق

 الخطوات :

 ا-من قائمة عsa� Daat tidE اختر rOder فتظهر الشاشة بالشكل رقم )�٢( .

 للأ-٢ بياقات الأمر. خترا-٣ Modesl لتظهر الصفحة التالية .

 . Nmae Model Sezi tnauOyti لبخل-٤ البيانات - اسم الموديل

 . Store خترا-� i�E. ه-لشتر

 . Dataesab Edti للرجوع إلى اقةمئ i�E لختر-٧
 عlق٤ مornri&ي�

 E لقظظل

 ٤uR�R �٤�T٢ »5��eA٤ :٤8 ت ٤عnHلأر

kR٣٤R w	4 
�CR EetwR: 

 ٤،ءa نر٤t عظشغل

FeaIc uIowi ٢	18R لق�gILNlLy لا٤« Mقل 

 �٤٢ 51�I٤�٤ �قق� :s٤٢مق
 اعمقى �٤٤٤�١
F٤٤٤٢:�ل� 

4NMI٤ M7cHIw: 
��FFSو#مقب ٤٢:ويمو Pu�1١ ن- 

 � -5F٤وق:٢٤
 �٢ -�Fوه:٢٤٤

fتLEt&ل : t	NE F�5٤ �Lc0:E 
 ٤لقل�قلا :كلا	تh1 E080ع

�NMER F٧ CNDS rF�crS:لب· 

18� {1�t25 أن 
�ow7�٢IG١: pLNLؤلاNNlSL 
8L0٢K su&FER: ]ظا&ل 

[{{st; {لا 
nK07cH: tLلاh-P 

�٤e�٣M moEL�: 

٣٤w 

�٢٤٤٧A&leted �٤T٤ 
٤٢٢٢ mLS 
٤R�٢I٤٧ aCCSIIRguTS 
�٢٤� 
PRIN٢ 

 شكل رقم )�٢(: شاشة إنشاء ملف الأمر
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 إيحاد النمو+ق القم الخامس
 القسرالفامس
 تحريمالمافج

GDARNIG PIANIEITT 

 ١-� مقدمة :

 �ى مرحلة من مراحل إنتاج العينة يتم فيها إنتاج مجموعة أو مدى من المقاسات

 من نموذج رىسيئ واحد بحيث تحقق النماذج الناتجة الانتظام فى كل نموذج من

 مدى التدريج عن طريق عملية تكبير أو تصغير متتالية لشكل النموذج حصب قيم

 جدول فروق التدريج بحيث يمكن الاحتفاظ بالنسب فى جميع النماذج الناتجة .

 ومدى التدريج عبارة عن مجموعة من المقاسات المتدرجة من الأصغر إلى الأكير

 مع ثبات �البية القروق بين المقاسات المتتالية . وقيم �ذه الفروق فى داخل المقاس

 لا تكون ثابتة خلال مدى التدريج . ومن الطبيعى أن نجد �ذه الفروق تتزايد

 بالاتجاه لأعلى نهاية مدى التدريج حيث توجد المقاسات الأكبر، والعكس ميح .

 وفروق التدريج �ى الزيادة أو النقصان التى تجرى على النموذج رلاىسيئ ونلى

 للحصول على مقاسات أكبر أو أصغر .

 ويتم تخزين جميع قياسات التدريج خلال عملية إدخال البيانات )gnizitigiD( فى

 جداول قاعدة التدريج )Table) Rulse gnidarG حيث يتم توصيف كل نقطة من

 نقاط التدريج على جزء النموذج مع تحديد محيط كل قطعة بقياساتها وأرقام قواعد

 التدريج الماخوذة من جداول قاعدة التدريج .

 وجدير بالذكر أنه كلما استخدم العمل اليدوى ، فإننا نعتمد على المهارة التى �ى

 رعةض للخطا البشرى بعكس اعتمادنا على الآلة التى تعطى نتائج سليمة مثل

 الحاسب .
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 إلحاد النفوذ القم الخامس

 وتتحكم فى عملية التدريج مناطق رةيسيئ خاصة من الجسم تحكم الاتزان العام

 للزى عند مستوى الأكتاف و�ى :

 ص نقطة التقاء حردة الرقبة الأمامية عند الكتف وتتحكم فى مقدار اتزان الأمام

 )طول أمام الجزء العلوى للزى- الكورساج( .

 ه نهاية كتف الأمام وتتحكم فى زاوية الكتف الأمام وتدريج خط الصدر وشكل

 حردة الإبط الأمامية وطول الكتف .

 ص نهاية كتف الخلف وتتحكم فى زاوية كتف الخلف وشكل حردة الإبط الخلفية

 وطول الكتف .

 نقطة التقاء حردة الرقبة الخلفية عند الكتف وتتحكم فى اتزان الخلف )طول

 خلف الجزء العلوى للزى - الكورساج( .

 : Determinaiton) Rluse (Grading ٢-� تديد قواعد التدريج

 تعتبر جميع النقاط فى اتجاه الشمال لمحور � سالبة واتجاه اليمين موجبا. أما

 بالنسبة لمحور � فإن الاتجاه لأعلى يعتبر موجبا والاتجاه لأسفل يعتبر سالباً .

 و�نا تطبق كمية الزيادة فى كل نقطة تدريج ثم يحدد الاتجاه )سالبا أو موجبا( .

 : Librayr) Rlae (Grade ٣-� مكتبة بياقات قاعدة التدريج

 من الممكن داخل النظام بناء مكتبة لجميع قواعد التدريج تعتبر كمرجع

 )Lirbyra) ecnerefeR بدلا من بناء قواعد تدريج خاصة لكل طراز أصلى .

 وتبدا المكتبة من القاعدة رقم ا ثم تستمر حتى المائة أو أكثر . وعند إعداد طراز

 يتم التدريج عن طريق اختيار رقم القاعدة المناسبة فيقوم الحاسب باستدعاء �ذه

 القواعد من المكتبة ثم يقوم بتطبيقها على المكان المختار . وجميع أنواع الحواسب

 ت�دى �ذه الوظيفة ولكن تختلف فى التفاصيل .
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 إلحاد النموذ القسم الخامس

 Table R(uek (dEior ويبين الشكل رقم )٤٢ -أ، ب( بيانات ملف قاعدة التدريج

 حيث يظهر رقم القاعدة أعلى العمود ثم المحاور )� و (� لبيان قيم الفروق فى

 �gase) Table R(ule المحورين ، والإجراء كما سبق فى إنشاء قواعد التدريج

 وعند اختيار أى نقطة رةيسيئ أخرى على النموذج )عطى الشاشة( فان جميع

 زيادات التدريج يعاد حسابها من نقطة الصفر الجديدة . وتنتظم كميات التدريج اليا

 بالطريقة الصحيحة عند قص النموذج إلى أجزاء .

 وبين الشكل رقم )٧٢( مثالا لإعادة تنظيم زيادات التدريج عند فصل النموذج أو

 دمجه ، وتظهر نقطة الصفر بالسهم .

 أما الشكل رقم )�٢( فيبين شكل الجزء العلوى )الكورساج( الحريمى لسبعة

 مقاسات تدريج شامل )مجموعة( )arCde) detseN ويمكن رسمه على أى مقياس

 حتى مقاس الجسم الطبيعى ، كذلك يمكن رسم كل مقاس منفصلا على الراسم .
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 القسو الخامس
 د

 إمحاد النموذج

 شكل رقم )٧٢( : مثال لإعادة تنظيم زيادات التدريج عند فصل النموذج أو دمجه

 شكل رقم )�٢( : الشكل العلوى )الكورساج( الحريمى لسبعة مقاسات تدريج شامل )مجموعة(
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 إمحاد القوطي القسم السادس

 القسر السادس
 إعد ادالموفي

PERPARAITON PAET'TNR 

 ١-� إعداد النموذج :

 لكى يتم إ±اد النموذج إعدادا جيدا يجب وصف بيانات القطع بأكبر كمية من

 المعلومات عن القطعة . وكلمة )yrogetaC( تستخدم لتحديد شكل قطعة النموذج

 )أمام خلف كم ... ( . و�ى خاصة بنظام الحاسب لتعريف وتطبيق

 الاختبارات وتحديد الأجزاء كما يجب استخدامها كتعريف منفصل لكل جزء فى

 النموذج .

 وكل جزء للنموذج فى نفس مكان التخزين )rAae) egarotS له اسم قطعة منفرد

 )�Nmae) euqin ومعرف يتكون من حوالى ا-�ا حرف أو رقم لتعريف

 الاسم .
 ويتم إدخال مسمى للموديل مثل

 مثال
 اسم القطعة / الفصل / السنة / اسم الموديل

��١ / F �5/ 	420/ 

 أما التوصيف )noitpircseD( فيستخدم لتعريف القطعة و�ى خاصة بالمستخدم

(�esr) . 

 ٢-� خطوات إعداد النموذج :

 �eriyf Peeei يجب اختيار (Digitezir) للبدء فى إبخال النموذج باستخدام المرقم

 من اقةمئ Management Sytsem فتظهر الشاشة بالشكل رقم )�٢(.
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 إمحاء النوحي القم السادس
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 شكل رقم )�٢( : شاشة إظهار جزء النموذج

 ويمكن تعديل النموذج الذى تم إدخاله باختيار Digitezi Edit من القائمة أسفل

 شاشة �reyfi Piece حيث تظهر الشاشة بالشكل رقم )�٣( .
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 شكل رقم )،٣( شاشة تعديل جزء نموذج
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 القسم الساحس
 د

 إمحاد النمو�ج

 ١-٢-� إخال قطعة نموذج على المرقم باستخدام قاعدة التدريج :
 الخطوات :

 الشكل رقم )١ا( يوضح مثالا لخطوات إبخال قطعة نموذج على المرقم .
A�18C1 

� A� � ج2 م A�١� A8]8 ة تد.� ز-د- ردن 

A81'� 8A1� بجة- -�- 
 ""بى رم ٢0١ : حذ� سوذء ممد سهند ر درث

 -١ أكتب بيانات القطعة بلختيار :
 eمiP rauS ثم )Aا

 عNma eceiP ثم � )من �٢-١ حرف(
 etaCgoyr Pei ثم( )من �2-١ حرف(
 eDoiincsn Pecei ثم E )من ا-�٢ حرف(

 -٢ اختر طريقة التدريج )gnidarG (Mdhte كما �و موضح بالشكل رقم )2٣(.

 شكل رقم )٢٣(: طرق التدريج المختلفة
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 إلحاد النموذج القسم السادس

 C ثم �A( بدءاً من اليسار )� ثم Lnie) :(Grani -٣ حدد خط اجيسنل
 -٤ لتحديد نقطة التحريج&( ثم�� ثم رقم نقطة التدريج ، وإذا لم يكن �ناك

 قاعدة تدريج اضغط)A( نقط .
 استمر-� فى إدخال النقاط البينية لتعريف المنحنيات لأجزاء النموذج بالضغط

 على له� .
 -� أدخل أرقام قاعدة علامات التقابل )sehctoN( )١-�( كما يلى:

 A� ثم G + رقم القاعدة ثم +G رقم علامة التقابل
 اإذو-٧ لم يكن �ناك نقطة لها تدريج ولها علامات تقابل تضغط على

 )A� ثمC +رقم علامة التقابل
� إذا كان �ناك علامات داخلية مطلوبةE ثم Lnise Inteanl اختر �- 

 ثم-� اختر Input� End + A لإنهاء عملية إدخال النموذج
 و=عند إدخال آخر نقطة عند نهاية اليمين لخط الجزء - إذا كان الجزء :

D ير كامل )نصف نموذج( : اختر�نموذج  Piece Close ثم اضغط على A� 
D نموذج كامل : اختر Piece Mirror ثم اضغط على A� 

 ٢-٢-� إدخال أجزاء مدرجة لعدة مقاسات بطريقة )Method) detseN على الفرقم :

 تستخدم طريقة Method Nested لإدخال النموذج بدون تكوين قاعدة التدريج

 قبسمًا لأن النموذج تام التدريج فى جميع النقاط. و�ذا يسمح بإمكانية تعريف

 أماكن جميع المقاسات )من الأصغر إلى الأكبر( من خلال قياس حركة المحوري ن

 )�و (� وتبنى القاعدة التى يمكن رؤيتها عند تعديل النقاط )Ponits) tidE عند

 . �eriyf Piece إظهار القطعة

 الخطوات :

 �A ، من القاةمئ بالضغط على Pceie Stra ا-اختر
 }E من حروف اقلاةمئ ثم اضغط على Name Piece -٢ أدخل

 )E من حروف القائمة ثم اضغط على Categoyr Piece -٣ أدخل
 دخلأ-٤ eDscritpion Piece من حروف القاةمئ ثم اضغط على �

 -� اختر طريقة المقياس Nuemric إذا كانت رقمية وahplA إذا كانت حرفية
 -� أدخل المقاس الأساسى Szie �ase ثم اضغط على �

 ه �



 إلحاد النموذج القسم السادى

 -٧ أدخل زيادات التدريج Step Siea ثم اضغط على )(
 لا=عند استخدام Sezis Alpah تحذف ال Step Sezi ويجب إبخال جميع

 المقاسات .
 -� أدخل أصغر مقاس Sei Smallets ثم اضغط على �

 -� أنخل خط النسيج عند أول الخط بالضغط على لها وفى آخره أيضاً بالضغط

 على ه� م اضغط على ا

 G ثر �� ثم �A( -�١ على النموذج - �د أول نقطة تدريج ، اضغط على

 من أصغر مقاس وحتى أكبر مقاس .

 -١١ أدخل النقاط المتوسطة من خلال المقاس الأساسى Sezi �aes واستمر فى
 الإدخال

 عند-١٢ النهاية اختر Pecei Ckoes ثم اضغط زر ت�
 -١٣ اختر Input End )إذا كانت آخر قطعة للنموذج(

 : lnterak) (Digitziing ٣-٢-� إدخال العلامات الداخلية الأشكال
 -١ العلامات الداخلية )Holse) ellirD : تستخدم �ذه العلامات فى أ�را� القص
 والحياكة . لنلك يجب إدخال بياناتها داخل القطعة وذلك بعد اكتمال إبخال محيط

 القطعة وكل علامة لها حرف مميز يعرف الشكل المطلوب .
 ناتبيا-٢ الخطوط )Lnies) noitatonnA : حرك إشارة المرقم حتى أول الخط ثم
 اضغط على لA� فقط أما إذا كان نو تدريج فاضغط على (EA0- ثم رقم قاعدة

 البيانات وفى آخر الخط تكرر العملية وبعد إدخال جميع الخطوط اضغط زر �

 ثم اختر nLtup End للخروج ·
 -٣ بيانات النقاط )stnioP( : حرك إشارة المرقم حتى مكان العلامة على النموذج
 ثم اضغط زر )A� فقط أما إذا كانت ذات تدريج فاضغط على -� ��A ثم

 رقم قاعدة التدريج ·
 تعريف أشكال العلامات للنموذج )ofaLebls) tepys gninifeD باستخدام المرقم

 موضح بالجدول رقم )�( .

�) 



 'يداد النمه ذم القسم السادس
 د

 جدول رقم )�(: تعريف أشدل علامات اومنلذج عنى المرتد

 Lahel Types أشكال عنونة العلامات

A 
 ة
 د ة
 a يو ت
 ب

0 
 س ه

 Lnies nnAotation خطوط بيانات

 ارتفاع حرف الكتابة بواسطة ثلاث نقط

 Holes Drill علامة دارئةي

 Piecnig طخطوLnies الفصل

 Sahep Deifned �snig استخدام شكل محدد

 Sahpe lnteanml Out Cut قص شكل داخلى معين

 Ponit Stop oitpOanl نقطة اختيارية خاصة
 الخطوات :

 Close يعد اختيار )E ا-بعد اكتمال إدخال محيط القطعة ، لا تضغط على
Piece 

 �A من القاةمئ باطغضل على Laebl Inteaml خترا-٢
 }A -٣ اختر الحرف الدال على العلامة المستخدمة واضغط على زر

 ٣-� الانتهاء من إعداد النموذج :
 ا بعد الانتهاء من إدخال جميع أجزاء النموذج يمكن أداء أى مما يلى :

 ١-٣-� إظهار قطعة النموذج على الشاشة وتعديلها وتخزينها

(Piece e�riyfand �tore) 
 . Digitzie Store حفظا-١ بيانات النموذج باختيار

 -٢ إذا كان �ناك أخطاء تظهر رسالة فى السطر المختص بذلك فى الشاشة
 فيجب إجراء التعديل Digitize Edit وتصحح الأخطاء بإضافة أو حذف نقاط

 -٣ لاسترجاع قطعة مختزنة يجب اختيار Current بدلا من Digitiez فى خانة
 Location . ثم اختر القطعة بكتابة اسمها فى خانة Name Piece أو بواسطة

 Digitiez Retreive لاسترجاع اقةمئ بيانات المرقم باختيار لضغطا)E على )ق
 -٤ اختر Piece Display لرؤية المقاس الأساسى كما بالشكل رقم )٣٣( .

-�٢- 



 القسم الماحى ادا التوام

٤wcلو٢ 	١ ٤�٢ ��71 CArCR١ ��٢ : /٧ 
DIG1٤1ETR 1AALE: ،M٤ 
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sة • 
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 ه سه -د إ

 شكل رقم )٣٣( : شاشة عر� جزء واحد للنموذج

 -� اختر rGdaed Dipslay لرؤية جميع المقاسات من الأصغر إلى الأكبر شكل
(٣٤) . 

 -� اختر �eifired Store للتخزين فى منطقة التخزين الحالية
 خترا-٧ Ei�t للخروج

 nr ,,1 ,,مEممaI ة�١ود,	 د�en1 د-، د
�1C1٢1٤2R ٤a�LE: �٣�L٢ 

 �ء جده� 2
 --: تت:-سيجتج-2.ت-- �

 :" : ر-م<---� ؤه ه ب-- و)m . ه، •
 ا ه ؟� ، -سننبه •

.m � ،-� ر ،= ت؟ 
 ص4خنن،

 "e م

 شكل رقم )٤٣(: شاشة عر� أجزاء نموذج تامة التدريج
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 القسم السادي - إمحاء النموذج
 ٢-٣-� تديل النقاط والخطوط المستقيمة والمنحنية

Attributes) Point and Point (Edit 

 . �eriyf Piece من شاشة Ponits Edit خترا-١

 -٢ أكتب رقم قاعدة التدريج عند Ponit GoTo واضغط و�

 (Moues) بأداة الإشارة Ponit To Go -٣ ارتخ

 eE لإظهار نقطة ومكان التدريج واضغط Crruent to Display -٤ اختر

 Attributes لتحريك الإشارة حتى e�ys) (Arrow -� استخدم مفاتيح الأسهم

 -� اضغط( للخطوط المستقيمة Lnie Non-Somtgnih واضغط )�(

 eE ثم اضغط Lnie Smootnihg للخطوط المنحنية

 -٧ اختر Piece Display - rGdaed Display لبيان التغييرات .

 -� اختر �eifired Store لتخزينها فوق القطعة الأصلية فى منطقة التخزين

 الحالية

 -� اختر E�it للخروج من القائمة .
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 التعشيق )المار�ر( الفحل السابع

 القسر السابع
 التعشيق)الماركو(

NI�AMG) RIEIIRI (ALM 

 : Maikng) (Marker ١-٧ استخدام برنامج عمل التعشيق

 من-1 قائمة 1كيومارعالرةيسيئ اختر kaMgni Mrakre فتظهر القائمة بالشكل

 رقم )�٣( .

٤� عن �ر #kج يزيى.E ق

 شكل رقم )ه٣(: قائمة عمل التعشيق

 يتم-٢ اختيار Mganae Daat لتظهر القائمة بالشكل رقم )�٣( .

 -حان##و:يو ;م ري عسله ٤ •

 شكل رقم )�٣(: قائمة استرجاع تعشيق مختزن

 خترا-Retrieve 3 ثم اكتب اسم النموذج ثم اضغطدع أو اختر من قائمة

 مokupL بواسطة�E� ثم الضغط على� أثناء وقوف العلامة الضوةيئ عطى

 الاسم المطلوب .
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 التعشيق )المار�ر(
» 

 تظهر-٤ أجزاء النموذج أعلى الشاشة منفصلة إلى مقاسات على شكل أعمدة تبين

 أعداد الأجزاء أو على شكل الأجزاء نفسها كما فى شكل رقم )٧٣( .

 يظهر-� عر� الخامة المستخدمة كخطين متوازيين على الجانب الأيسر تكون

 بداية التعشيق وبنفس مقياس حجم أجزاء النموذج كما فى شكل رقم )٧٣(.

 تستخدم-� م لتحريك نقطة مضي�ة على الشاشة تسمى Cursor ولها شكل +

 يمكن الاختيار بها وتحريك ومعالجة أجزاء النموذج )دوران - قلب( داخل عر�

 الخامة المستخدمة الشكل رقم )٧٣( .

 ححد3 ممع صدخ,ً}
 عمر#ب=.ى سبيا رز

 ت �sو	(مةحد-د�تديصد5
S�0edحجوh7ةCز�sعucc&�عجعDacak
 

 ٣ه<.�ب ،
 � و ن �
 ، � � لا و

 } ز
 و ز و
 و إ

 شكل رقم )٧٣(: شاشة إجراء التعشيق بالطريقة التفاطية

 جدتو-٧ بعض الخصاصئ المميزة للنظام ففى حالة استخدام خامة ذات اتجاه واحد

 فإن اتجاه النموذج يكون فى نفس الاتجاه إجبارياً .
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 التعجيق )المار�و( الفل المابع

 كما أن �ناك نسبة انحراف بدرجات قليلة عن النسيج لمساعدة النماذج على التداخل

 كنلك إمكانية اختبار توافق )gnihctaM( للأقمشة ذات الأقلام )spirtS( أو

 المربعات )sdialP( مع عملية التعشيق . فعند وضع أجزاء النموذج فتتحكم ذاتيا

 فى الوضع على القلم أو اختبار المكان الصحيح لها الذى يختبر التجميع النهاىئ

 للقطعة الملبسية .

 وتظهر أثناء إعداد خطة الفرد نسبة استخدام الخامة )الكفاءة( بشكل مستمر . حيث

 يوضح كمية الفاقد فى كل وقت . فإذا كانت الكفاعة � %� فهذا يعنى أن نسبة الة اقد

 %�١ . والحقيقية أن الكفاءة ما بين �:%80 %� تعتبر جيدة جدا و�ذا يعتمد على

 حجم واجزاء النموذج حيث أن الأجزاء الصغيرة للنموذج يمكن التحكم فيها فى

 الفرا�ات الصغيرة مما يرفع نسبة كفاءة الاستخدام للخامة .

 بعد الانتهاء من عملية التعشيق وقبول أعلى كفاءة -يتم التخزين فى ذاكرة

 الحاسب باختيار Store حيث يمكن استغلال نفس أسلوب التعشيق فى عمليات طرز

 ull) F موديلات( أخرى ويمكن إخراج اتنجئ التعشيق على الراسم بالحجم الكامل(

(Slace . 

 وتستخدم خطة الفرد )yaL (Plna وأمر التشغيل )rOder) ssecorP فى توزيع

 المقاسات والألوان التى سوف تقص معا ويتم حساب جميع تكاليف الوحدة لفرد

 وقص الخامة ، ويختبر الحاسب أسلوب التعشيق الجا�ز )المخزن فى الذاكرة(

 لنفس الطراز للوصول إلى أفضل تعشيق للطراز أما إذا كان عر� الخامة مخلف

 فيجب عمل تعشيق )ماركر( جديد بالعر� المطلوب .
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 التعشيق )المار�( الفل السابع

 : Marker (ntearctive (Maikng ٢-٧ عمل التعشيق )الماركر( بالطريقة التفاعلية

 تظهر أجزاء النموذج أعلى الشاشة ويتم اختيار�ا بواسطة الضغط على م على

 الجزء )تحدث إضاءة عالية شاملة للجزء المختار( - يتم التحكم فى الجزء المختار

 وتحريكه على الشاشة ويكون خطوطه عبارة عن نقاط شكل رقم )�؟( ولإزاحة

 الجزء المطلوب :
 يضغط-١ على م.

 (�ector) تمسك-٢ إلى أسفل ويرسم خط
 يتم-٣ انزلاق الجزء فى الاتجاه المر�وب حتى تلمس المجموعة الأخرى لأجزاء

 النموذج على حدود التعشيق )الماركر( الشكل رقم )�٢( حتى نصل إلى التعشيق
 الكامل الشكل رقم )�٣( .

 -١ جميع الاختيارات للقائمة وأجزاء النموذج تأخذ مكانها باستخدام م
 -٢ توضع القاةمئ الفرعية العليا )edilsotuA( على الشاشة أو تحرك

 منها باستخدام م

 �rحعددحلاgحلاح ت.
8�cبyعa 

 8seحه oلا؟
� cc c�ح� 
٣2� يذ٤, 

 ختا مث "} ةذ: ·:
 ذ.�ييي,

 زمهجي
 ينو:

 شكل رقم )�٣(: شاشة إجراء التعشيق بالطريقة التفاعلية أثناء إجراء التعشيق

�- � 



 التعحيق )المار�ر( النمل السابع

s� FFF
3I R ,ي 

 شكل رقم )�٣(: يوضح عملية تعشيق تلمة

 : Prcoessign) Order (Marker ٣-٧ إرسال أمر التعشيق
 ا-يجب أولا تجهيز قاعدة بيانات الأمر )dEior) redrO ثم العودة إلى قائمة
 )metsyS (Mganaeemm شكل رقم )( لتختار rOdre Prosecs فتظهر الشاشة

 رقم )�4(�

�w ٤Cm#�S 8٤4 عن٣ي	�R 

 :�u5r�٢ ا&&ل
 :٢87٤	u -ةدع[ث
 :u7A٢	� مل
 :tI كs٢87su ق�Lعفن

5٢�ru5: 
��AT5: 
5٢8�٧3: 
�٢8٣5u� 
�٢A٢5: 
٤��٢u: 
�٢�٢٧5: 
�٢�٢٧٤� 
51A٢: 
٤٢�٢5: 
٤٢8٢u١ 
5٢8٢٧٤: 

 eM بج	٤
 M 	ان
 ew ي٤٢

٣wن Re 
 ew �٤ي
 ew ٢٤ن

٤ ٢R 
eNبي eR 

 e ا٣ي
 w ا��٤
 n �ي
 ٤w «عني
 م ي�٤
 ى R�ن
 ٤�w �٤يي

 ين نلي�

tM ��٣٤ 
« 1 ��&I& 

 t1�7 Amrl مي

٤٢٢٢ 
c٣M٤		 

 شكل رقم )�٤(:شاشة رسال أمر التعشيق
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 التعشيق )المارر( الفل السابع

 . Order Mraker the of Nmae The نخلأ-٢ اسم الأمر للتعشيق
 ضغطا-٣ F1 أو اختر Process لإرسال الأمر فتظهير الشاشة بالشكل رقم )14(

 لملء بيانات رسم التعشيق .
R�٤�R P��٢٢٤w	 «R٤:٤٢ LN� :� ٤RE8: 51�R�	� 

٤٤٢LLt-٤: r8�L٣���٤ عR٤�R ٢L�٢٢٤R 

��٢ �٢٢ 
٤٤yق م٢- 
 لب •

 A لا1
 ن
 م علا
 ل عا
 م علا لب ا
t 
 ا ٣

١ 

P��٢ m���٤٢ 
T��Lم٤ ��M�٤٢٤R 

 �Lز٣-RE�N-ع
 L�٤٢-ME�٢٣-م
L٧٣-NE�N-2 
 LهLم-RE�RA٣-ع
 تلا٣-�NE#٣	-ع
 LعNE�NNh-L٣-م
 LlE-NE�M-ع
LeLt-ME	�٣-2 
 L&uع-kEtN#-م
 Lهut-REHNN-م
 ٢�L٣-�٤��٣-م

tE1MIaNa1لا L 
egهw ��١�٤٢ 

tNIsE1ل s LE�cNتmILN 

2 • jab �usue, tة PL0T Subnitl٤� 
٤٣٣�r�:� �4 #ubwer tatو. Prace551n٣ �٢1�t t�rke٣ F1n1she 

٤٢I٢ 
RDcE55م 

٣�1N٢ HELP 

 شاشة بيانات التعشيق المطلوب رسمه شكل رقم )١4(

 -٤ تظهر رسالة بإتمام العملية أو ظهور أى أخطاء Errors لتصحيحها

 ه- اختر �Eti للخروج ·

��- 



 منرا الناء القى الثامن
 القسر الثامن

 مخربات النظام
�ITT��I� 	�SMET 

 : Plot) (Marker ا-� رسم التعشيق

 : Data) Pokt (Prcosse ا-١-� بيانات عملية الرسم

 يجب التأكد من تجهيز الراسم للعمل قبل إرسال التعشيق )الماركر( أو أى جزء

 من النموذج للرسم .

 ويجب مراعاة أنه بمجرد الانتهاء من أمر orPecssgni rOder Mrakre يقوم

 الحاسب بالتأكد من أن الراسم )rettolP( فى حالة On-Lnie ليقوم بإصدار أمر

 الرسم مباشرة .

 وإذا لم يسمح للراسم ببدء العمل أثناء العملية )مطفا مثلا (Of-fLnie فإن الرسم

 . (On-Lnie) يبقى فى الذاكرة حتى تشغيل الراسم

 الخطوات :

 ا-من قائمة ganaMement Sytsem شكل رقم )1( اختر Plot فتظهر القاةمئ

 بالشكل رقم )٢٤(.

PL٤٧١٢ �٢C٤١٤ ٤ FL٢ RMR٧٢٧٢ ٤٢I٤٧ C٧ 
P��� ٢�R�٤R HNM85E 0٤٤�٤ 

PL�� C٣ ٧٢�ME١ERS 5٤L 
HLP 

 شكل رقم )٢٤(: قتمة الراسم
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 عرجاك النا
 -٢ اختر نوع الرسم المطلوب •

 -٣ أدخل اسم )أسماء( جزء )أجزاء( النموذج )التعشيق( المطلوب رسمه •

 : Oueue) (Plotter ٢-١-� تسلسل وظافئ الراسم

 يستخدم للتحكم فى تنظيم الأعمال التى تم إرسالها للراسم - أجزاء النموذج

 والتعشيق )الماركر( والتى يتم تنظيمها بترتيب إرسال العمليات . ويمكن فى �ذا

 الملف إعادة تنظيم الأمر أو مسح الأمر أو إيقاف العمل بالراسم .

 ه إذا تم إيقاف الراسم من �ذا الملف فإنه يجعل الراسم )eniL-ffO( وإذا

 أردت الاستمرار يجب تحضير الراسم عند On-Lnie وإعادة بدء

 . queue Resttra العملية

 الخطوات :

 من-١ اقةمئ Mganaement Sytsem شكل رقم )�( اختر Plot فتظهر شاشة بها

 أسماء وترتيب مهام الراسم المتتالية شكل رقم )٣٤( :

 يمكن-٢ إعادة ترتيب أسبقية الرسم للمهام المختلفة حسب ر�بة المستخدم •

RM٤ 5�8r: ·٤���٤ 
57�rsu: ٤uE� عالتا& 

٣L�a٤ ٢et 5٢0s8٣� 
٤eR ٢ �٧٣٤��L�� ٢����٤٢٤R �٣٤� 

LDذ٣-٣٤tNN-t لقلاح EقهI 
 لاية لقلقا تdRدوعا�لا-م

 eاeeا& ٧٣��٢٤٢
l� J٧ �٤�rwe 

Jو� 
8٧w� ٤٤ FI١�٢٤ PL�٢ 
 �L -5وواعقيعا 1ل
 ق[علكك 2لا

 ٤0�٧ :mw م

 بي س

٤٤٤٢LE� ٣�٤٤ temDIAI٤ 5٢� J�� ٢٤Lt �٤ 
 م�ي ع�٢٤R ��٢٣ J��5 �٤L٤٢٤ �o ٤ه4٣ ��� �٢ ٤٢٤٢

 ��٤ J�٤5 ouيw M٤٤٢�٢ ٣L�٢ ٢�٣ �٢ �م�
 ١٤L٣ ب�����٢ �٢ �	

 شكل رقم )٤(: مهام الراسم
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 القم الثامن مخرجات الناء

 : (Reopstr) ٢-� التقارير

 يبنى النظام العديد من التقارير آليا التى تحتوى على المعلومات اللازمة وترتبط

 المعلومات مع البيانات ومحيط )retemireP( جزء من النموذج فى التقرير لتحديد

 التكلفة .

 أما تقارير التعشيق )srekraM( فتحتوى على بيانات مترابطة لجميع أجزاء

 النموذج ولكن �ناك اختيارات مستخدمة وأخرى �ير مستخدمة تبعا لمواصفات

 التعشيق المطلوب ويمكن استخدام التقارير أيضا لبيانات الرسم Daat Plot والقص

 Cut والتقرير الكامل يعطى قائمة لجميع التعشيقات Mraksre وجميع الأجزاء

 Peceis أما التقرير الفردى فيعطى بيانات لعنصر واحد مسمى ·

 م ويجب ملاحظة أن التقارير إما عن أجزاء منفردة )elgniS( حيث

 تعطى بيانات مفصلة عن زجةيئ واحدة أو عن جميع الأجزاء )llA( فتكون بيانات

 شاملة لجزء أو أكثر كيفما يحدد المستخدم .

 مثال : يمكن الحصول على قائمة لجميع القطع التى تبدا برقم 40	3 فى حقل

 Field Serach تحت �ذا الرقم . النظام يقوم بالبحث عن �ذه القطع بدون اعتبار

 لأى اصخصئ تابعة أخرى .

 و�ناك وظافئ لترتيب بيانات النظام مثل بيانات الإلغاء adta Deletnig والنسخ

 Data Copy التى تستخدم لحفظ المعلومات على الحواسب . ويجب حفظ البيانات

 بصفة مستمرة على أقراص مرنة Disk Floppy حتى لا يفقد النظام �ذه البيانات

 لأى من الأسباب .

 ويمكن الحصول على �ذه التقارير على الشاشة أو ترمل للطابعة لطباعتها على

 الورق .
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 مخرجات الناع القسم الثامن

 : Repors: ofr Procedures ١-٢-� إرسال التقارير

 من-١ قائمة Mnagaement Sytsem شكل رقم )�( اختر Repors فتظهر القاةمئ

 بالشكل رقم )٤٤(.

٣٤FP�RT ٧١�� P� 
٧٢P��٢ C�٤ �t.١ 

HFLP 

�٢ PLم٤م ppE م٤م MAR�TR ENم٤ R� P٤٤C٤ Cem 
R٤م PL�٢ AtL ��٢٤�e M�٤ �LL R٤P PIECE �٧ 

٢٤CEم�٤ ا٢٤٢ م �n٤ L٤ �٧٢�٤٤Rم 
٤e t�٢�٧L�٤ ALL ٤RI٣٤�٤R PIEC٣٤ 

 شكل رقم )٤٤( : قائمة التقارير

 خترا-٢ التقرير المطلوب .

 خلأد-٣ اسم )أسماء( جزء )أجزاء( النموذج المطلوب تقرير عنه .

 . On-Lnie) لبناء التقرير على الطابعة )ولابد أن تكون الطابعة �E ضغطا-4

 ٢-٢-� أنواع التقارير التى يسمح بها النظام :

 : Repor) Piece (AIl تقرير عن جميع الأجزاء للنموذج Dل

 يبين معلومات عن أكثر من جزء من أجزاء النموذج فى منطقة التخزين الحالية

 : Repotr) Piece (Single تقرير عن جزء واحد للنموذج Dل

 يبين تفاصيل عن جزء واحد من أجزاء النموذج الخاصة فى منطقة التخزين

 الحالية .

D تقرير عن قائمة الأجزاء للنموذج Repotr) List (Piece : 

 (Piece تبين معلومات عن اقةمئ أجزاء خاصة من النموذج والموجودة فى ملف

Editor (Lits . 

D تقرير عن جميع عمليات التعشيق Repotr) Marker (A١ : 

 يبين معلومات عن أكثر من عملية تعشيق فى منطقة التخزين الحالية .
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 مخرجاي الناع

 : Repotr) Maerkr (Single تقرير عن عملية تعشيق واحدة Dل

 يبين تفاصيل كاملة من عملية تعشيق واحدة فى منطقة التخزين الحالية . و�ذا

 التقرير يشتمل على الأقل على ثلاثة صفحات طويلة حيث يعتمد طولها على عدد

 . rOder) (Mraker الموديلات فى ملف أمر التعشيق

 : Reoptr) Pokt (A١١ تقرير عن جميع ملفات رسم التعشيق �ل

 يبين معلومات عن أكثر من ملف من ملفات رسم التعشيق فى منطقة التخزين

 الحالية .

 : Repor) Plpt (Single تقرير عن ملف رسم تعشيق واحد �ل

 يبين تفاصيل أكثر عن ملف واحد من من ملفات رسم التعشيق فى منطقة

 التخزين الحالية .
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 المملحات وقائمة الأوامر القمم التاسع

 القسر التاسع
 المطلاتوقاةمئالأوارم

IIIGTT NI	RITIC�IIION & EITNIMRIOGOLI� 

 اقلاةمئ رلاةيسيئ للتخطيط -

 شرح الأخطاء : يساعك فى معرفة مكان الخطا وتصحيح
 أى أخطاء سابقة .

 يحاذى )اقطعة تجاور / أمام بعض( -
 �يy1ة

 استخدام كل من الأرقام والروف

 التعليمات الحرفية التى ترسم

 داخل حدود القطعة أو خارج تخطيطى .

 مقاس النموذج الأساسى الذى تم إبخال بياناته للحاسب

 لتخليق مجموعة نماذج لمدى المقاس المعطى .

 يحدد الفصل بخط مرسوم فى التعشيق )الماركر( .

AccraMuk llde Menu- 
cAitivyt oLg - 

lAinhg 
lAimgnet 
lAnahpmuirec 
nA0atito]n - 

�esa 5zie 

�lconikg 
�erfunirg عند حدود معينة لقطعة النموذج فى التعشيق 
� إضاقة فرا - 

 )الماكر( لمراعاة دقة القس .
 Daat oCpy -- وظيفة تستخدم لنسخ بيانات من منطقة تخزين إلى أخرى. ا

 Pieec oCyp نسخ بيانات نموذج بدون توصيف لنقاط التدريج أو سد
 قواعد التدريج .

eDaflut مفترضة بواسطة الحاسب )تستخدم عند عدم إدخال � - قيمة

 قيم جديدة( .
 eDlimiret علامة�-- ذات شكل خاص )"( تستخدم فى نهاية الأمر

 لبيان نهاية بيان وبداية آخر .
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 قمير-iDigtezi : ينقل الوصف الكامل لقطعة النموذج ويحولها إلى ا
 أرقام للتخزين على أسطوانة لاستخدامها بواسطة نظام

 الحاسب .

 iDigitrezE/lceortinc المرقم/ توصيل الى للنقاط
nnoCceiton of stoD 
idEt Data �esa قاعة البيانات الأساسية تعتبر إحدى رات القائمة 

 رلاةيسيئ وتحتوى العديد من القوائم الفرعية من خلال
 كل قائمة مختارة - �ذه الاختيارات تساعد على تحديد

 مواصفات الطراز من علامات التقابل وتى فرد الخامة .
 وتكملة كل اقةمئ تساعك على سد احتياجات الإنتاج ويناء

 التعشيق تمامًا .

Ponist darGe نقاط التدريج الثابتة على النموذج لتعريف مواصفات ا 
 القطعة .

Rule Cdae قاعدة التدريج )قائمة أوامر متحركة لتعريف التدريج فى ا 

 النقاط المختارة( .
daOnig عملية/ إنتاج المقاسات المختلفة من المقاس الأساسى 

 لنموذج القطعة .
Leni niaG الخط) الطولى )اتجاه النسيج 

 �يعة فى تعا ouw٧	 "4 ن�,عبة
- Help المساعدة -لتوضيح بعض الناصر 

lcOn أيقونة أو رسم يستحم للاختيار من التمة 
Limist yمL تعليمات حدود مكان القطعة والتنظيم داخل التعشيق 

 )المركر( .
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 ك القسم التا
 - المملحات وقاةمئ الأوامر

Lsi قائمة البيانات - تحدد قوائم كاملة عن أسماء وأشكال م 
]aat ist --- 

 المعلومات التى يحتويها الجهاز حتى يمكن تلاقى نسيان

 اسم القطعة أو التعشيق )الماركر( •

 Mneu oLoukp ---- ائمةق/ تحتوى على بيان بالملفات التى يمكن أن تستخدم

 فى حل البيانات )ل(( .
 ا-يحتوى أشكال قطع النماذج والمعلومات المسجلة

 على الخامة التى تعتبر المرشد للمقص .

 -٢ التعشيق )الماركر( تخزن بواسطة الحاسب ويسجله

 عن طريق اسم واحد .
 -٣ يحتوى الإظهار على الشاشة جميعالمعلومات
 الضرورية لعمل التعشيق )الماركر(والمساحة داخل حدود

 البرسل تعتبر التعشيق )الماركر( .
 -٤ الشخص القائم بعملية التعشيق )الماركر( يسمى

 . M(arker (Mkaer مخطط) التعشيق )الماركر
--- Mraker وصف الحدود لمكان القطعة فى التعشيق )الماركر(ا 

 معتمداً على نوعيات القماش .
 1gtching - تو أفق

 �Menu Mairt منطقة-rAae مصفوفة القوامئ: و�ى توجد أعى الشاشة /تنهرا

 أشكال قطع النموذج وكمية كل قطعة .

 Message - سالةر. تحوى معلومات خاصة تظهر على الشاشة

 التشعيبNest : عدما تتراكب المقاسات بعضها فوق البعن / -ب

 تظهر قطع النموذج أو ترسم ويتبين التدريج الصحيح

 بالعلاقة بينهم .
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 القه التاسع الملفات وقاةمئ الأوامر
 ،ب«، و،د،د،د،د

Ponit Notch بيان لنقطتين على جزء النموذج لرسم خط )علامة(ا -- 

 وعادة ما يستخدم لتركيب قطع الملبس فى الحياكة. !
 drCsre --- ةمئاق� بتحديد تجميع البيانات للعناصر اىتل يحتاجها

 التعشيق )الماركر( .
 اختيار تعشيق قطعتين أمام بعض :

 ا-اضغط f على إحدا�ا لبدء الأمر .
 ضغطا-٢ م لتفيذ الأمر .

 تجا�ل حدود مقيدة لإحلال شىء تكسير أمر .
 مكان القطعة فى التعشيق بالعلاقة مع كيفية إبخال

 بياناتها للنظام )انحدار دوران أو العكس( .
 نتائج تظهر القطعة كما تم إبخال بياناتها أو تخزينها
 ويمكن تعديلها أو تحريك أى علامة تقابل )otch) N أو

 إضةفا علامة داخلية .

v(erlap 

v(iTmede 

Piece irOneattion -- 

Piece �eirifctaion -- 

 لرسم قطعة نموذج على الراسم ----

 عملية ارسال الأمر اسلقبا إلى الشاشة الملونة )التعشيق( .

' � إرم[

rPecdss (dre ---- 

 Mnaagre uOe -- يرتقر/ يستخدم لترتيب وظائف ااطلةعب أو الراسم لنظام

(AccMuark) . 
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 القسم التاسع = الملمات وقائمة الأوامر
 د«--

 eRoprs يرالتقار- : و�ى معلومات عن البيانات المخزنة على/ س
 النظام وتحتوى �ذه التقارير على :

 -١ تقرير قطعة واحدة .
 -٢ تقرير جميع القطع .
 -٣ تقرير اقبةمئ القطع .

 يرتقر-٤ عن تعشيق )ماركر واحد( .
 ه- تقرير عن جميع التعشيقات )الماركارات( .

 -� تقرير عن رسم واحد .
 -٧ تقرير ن جميع الرسوم .

 -� تقرير عن قطعة واحدة .
 -� تقرير عن جميع الطرز )الموديلات( .

 --------Reirteve استرجاع )إظهار( البيانات كما �ى فى شكلها أو فى ا

 حالة تقرير أو جدول أو رسم )قطعة نموذج( أو تعشيق

 )ماركر( تم تخزينه مسبقا فى النظام
-- Table Rule لجدو/ القواعد : و�ى مجموعة من المعلومات المخزنة 

 مع تسمية خاصة على شكل جدول لقاعدة التدريج فى
 النظام حيث تستخدم العلاقة بين المقاسات وحركة النقاط

 لتخزين معلومات التدريج .
 oDw Shtu - �لقا. : و�ى الوظيفة المستخدمة لغلق النظام

 Stoarge منطقة)aerA تخزين البيانات أو ايجاد�ا وننك بوسنة

 المستخدم ويسمى بأى اسم لحفظ ملف نموذج أو تعشيق .

 تميح

 ه٧-



 اطحملات وقانة الأء!

 oe مب-«

 تهم يم /
 ميي صم بنم

 «مب

 �ت مم
e٣ 

 بم
 t« و ٣٣
 م #

 نع ١

� [�ه

 وب
٢ 
4 
N 
٤ +; 
cت ١ 

 مصي

 يز بر بيج:
 مسم م

 منم م

 ة � و�
 وب ق. ، ا
 ج ٤

ACC�MAR� CATEGOR٧ LIST 

� احو ر مى( جعا ج�٢ ر خو

 PpA� FR�٧T لا

 PAwT ��C٢ لا
F٢ ١٧ANT 2 

	�oC 
PFR� 
PER 
٤٧٧ 

٣OI2 �٣IRS٤ 
 F���� 5�IRT لا

58IRT 8�C٢ 2 
SWIR� SI�٤ � 

 ٧O�E ٤��١T 58IRT لا
 ٧�RE SRIRT 88C٤ لا

POtRE٢ 1NS�I٤ � 
 PDCR٤r ٣�Tc٧ لا
 �٢OC�٤ 8�C٤ لا
 ٢�ItL لا

uaI5�EAND 5RIRT 2 
 LDoP SRI٤٢ لا

 ميم,
٤٢٢n٢ L٢٢� 2 
٢T MI	W٢��� � 

� �Cم� 

 ٢Ro �Rc٤ لا
 ٤CAR ����0 لا

٤٢oa٤ eA٧ � 
 �٤w�٧ f��N٢ لا

�L�E�E � 
 ٢�r �L�EuE ر

5t�٤٤u ٧��٤A � 
٢٧FF � 

 cottAR م�r و
CDLAR �M�٤R 2 

gAع couAuR � 
 ٤�٣nT PL٢teT٤ لا

PL4CwET �L٤E�٤ 2 
٢t�٣ � 

 ٢C�NE٢ لا

-٧١- 
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