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 طـلمقاشا
Shaping Machines 

Single point control  

 :  المقاشط فيالشروط الواجب توافرها 
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 :Types of shaping machines    أنواع المقاشط
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 : الحركة النسبية بين القلم والشغلة بالمقاشط

 الحركة النسبية بين القلم والشغلة بالمقشطة النطاحة :
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  المقشطة النطاحة

  Shaping Machine 

22



 لمقاشطا                                         التشغيل على الماكينات                                                                           

52 

 
22

1

2

3

4

5

1

2



 المقاشط
 

 شغيل على الماكيناتالت
 

53 

 المقشطة النطاحة الميكانيكية
Mechanical shaping machine 
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 : لتمساحة باددة مترنقل الحركة الدائرية وتحويلها إلى حركة مستقيم
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 لتمساح : التحكم في طول مشوار ا
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 : Motion of cutting and swift return حركة القطع والرجوع السريع
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 حركة التغذية الآلية بالمقشطة النطاحة :
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 : مميزات المقشطة النطاحة

 -تتمـيز المقشطة النطاحة بالمميزات التالية :
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 المقشطة النطاحة الهيدروليكية
Hydraulic Shaping Machine 
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 مميزات المقشطة النطاحة الهيدروليكية:
Advantages Of Hydraulic Shaping Machine   
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 عيوب المقشطة النطاحة الهيدروليكية:
Disadvantages Of Hydraulic Shaping Machine 

 

1

2

3

 المقشطة العربية
Planing Machine 
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 الحركة النسبية بين القلم والشغلة في المقشطة العربية:
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 حركة الرجوع السريعة لعربة المقشطة:
Motion of planing carriage swift return              
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 حركة الرجوع السريعة للعربة باستعمال السيور:

Motion Of Carriage Swift Return By Using Belts 
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 حركة الرجوع السريعة للعربة باستعمال ترس وجريدة مسننة:

Motion Of Carriage Swift Return By Using Gear And Rack 
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 حركة الرجوع السريعة للعربة باستخدام تجهيزه هيدروليكية:
Motion Of Carriage Swift Return By Using Hydraulic Mean 
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 حركة الرجوع السريعة للعربة باستخدام محرك كهربائي عاكس:
Motion Of Carriage Swift Return By Using Reverse Motor 
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 مميزات المحركات الكهربائية العاكسة بالمقاشط العربية:

Advantages Of The Reverse Motors At Planing Machine  
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 المقشطة الرأسية
Vertical Shaping Machine 
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 آلية إدارة تمساح المقشطة الرأسية :
Auto Drive Of The Vertical Shaping Machine 
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 الحركة النسبية بين القلم والشغلة بالمقشطة الرأسية:
The respective motion between tool and working piece at vertical 
shaping machine 
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 أقلام القشط
SHAPING TOOLS 

Tool Steel

High Speed Steel Tips

 :Roughing tools أقلام التخشين   -1
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 :Special shaping tools أقلام التنعيم   -2
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 :Special shaping tools أقلام القشط الخاصة  
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 التثبيت الصحيح لقلم القشط  
 Raising shaping tool at return stroke: 
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 رفع قلم القشط في مشوار الرجوع :
 Raising shaping tool at return stroke
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 :Determination Of Cutting Stroke Length تحديد طول مشوار القطع  
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 التثبيت الصحيـح للمشغولات :

 The Correct Fastening Of Working Pieces 
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 :Shaping slitters at different angles   قشط المجارى بزوايا مختلفة
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 عناصر القطع الأساسية وحسابات القشط
Elements Of The Fundamentals Cutting And Shaping 

Calculations 

 القشط على المقاشط النطاحة الرأسية :

 عرض القطع :

 :  Depth Of Cutعمق القطع  

a = I - I1  = ... mm 
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Imm

1Imm

            :     Cutting Speedسرعة القطع  

V = 2L . Z 
Vm/min 

Lm

Z

 : Feedingالتغذية  

 :Calculation of shaping period حساب زمن القشط  

ta =  
 
 
tb =  

 

at min

Vam/min
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 شط :القوة المؤثرة على الشغلة أثناء عملية الق
The Forces Affecting Working Piece During Shaping Process 
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