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خــــالتجلي  
Grinding 

 :Grinding operation    عملية التجليخ

Surface Finish

0.002

 :Usage of grinding operations    استخدام عمليات التجليخ

1

2
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 :Manual Grinding operations    اليدويعمليات التجليخ 

41
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 :Automatic grinding operation ية عمليات التجليخ الآل
42

Center less

42

1

2
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خــأحجار التجلي  
The grinding wheels 

 The Abrasive Grains

The Bonds

The Bores43

43

1

2
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84

44

1

2

3

4

δ

 : Components of grinding wheel  التجليخ حجرمكونات 

1

2
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 Bonded abrasive powders : المادة الحاكة )الحبيبات القاطعة( أولا

 تصنع منها المادة الحاكة: التيالمواد 
Materials used in manufacturing abrasive material 

1

2

 :Natural material’s   المواد الطبيعية

1

2Emery560

3 Corundum7590

4Carnet

5
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 :Artificial Abrasives  المواد الصناعية

1

2

3

  The Bonds ثانيا: المواد الرابطة

 :Vitrified Bond   المواد الزجاجية أو الخزفية

75

 : Silicate Bond  السيليكات
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Water Glass 

 :Shellac bond   كيلاـالش

Elastic Wheels 3

Cams

Crankshaft Valves

 :Robber Bond   المطاط

Vulcanizing

0.125 mm

45

 3000 - 5000 m / min
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45

41

  1 – 4 جدول
 أقراص التجليخبدرجات صلادة المواد الرابطة 

A BCD

E F G - 

H I J K 

L M N O 

P Q R S 

T U V W 

X Y Z - 
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 : الخلاصة

 : التجليخ قراصتميز أ التيالعوامل 
grinding wheels distinguishing Factors 

1

2

3

 : التجليخ قراصتحدد خواص أ التيالعوامل 
Factors specify the properties of grinding wheels 

1

2

3

4

5

 :Shapes of grinding wheels  التجليخ قراصأشكال أ
46
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46
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7
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9

10

11

12

13

14

15

16

 : التجليخ قراصحتياطات اللازمة للمحافظة على أالإ
Precautions required for keeping grinding wheels 

1

2

3

47

4
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7

 

47

 
 

1

2

3

4

5

6

7

 :Testing of sounding  اختبار الرنين

48

48
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48

1
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 :Testing of balancing   اختبار الاتزان

Balancing Machine

49
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49

49

1
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4

 : Cleaning of grinding wheel تهذيب حجر التجليخ

410
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410

1

2

3

410015

 آلات التجليخ
Grinding machines 

1
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2
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4

5

 السطحيآلة التجليخ 
Surface Grinder Machine 

411
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 : التجهيزة الهيدروليكية بآلة تجليخ الأسطح المستوية
Hydraulic arrangement at surfaces grinding machine 

412

412

1

2

3

4
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6
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8

9

10

21

103

789

56

43

789

6

 : دوار اتجاهيتجهيزة هيدروليكية عن طريق صمام 
Hydraulic arrangement through rotating divested valve 

413
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413

1

2

3

4
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6

7

8

9

10

Cams
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 السطحي : تثبيت المشغولات على آلة التجليخ 
Fixation of work pieces at surface grinding machine 

1

2

 : تثبيت المشغولة على ملزمة الآلة

1

414

 

414
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2

415

 
415
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416
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1 

2 

4 
3 

1 

2

5

 :المغناطيسيعلى الظرف  تتثبيت المشغولا
 Fixation of work piece on magnetic envelope 

419

 

 

 

 

 

 

419

1

2

3

4

5

5

2
 1

1

3
4
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 :المغناطيسي الكهربائي الظرف 
420

 
420

 :Operation of plane surfaces grinding  عملية تجليخ الأسطح المستوية
421

1
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421

 

 آلات تجليخ الأسطح الأسطوانية
Cylindrical grinding machines 

1

2

3
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 آلة تجليخ الأسطح الأسطوانية الخارجية
Outside cylindrical grinding machine 

2

1

1 μm

422



 ألات التجليخ
 

 الباب الرابع
 
 
 
 
 
 
 

241 

422

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11



 لات التجليخأ                                                                                                      التشغيل على الماكينات      

242 

12

13

14

  آلة تجليخ الأسطح الأسطوانية الداخلية
Inside cylindrical grinding machine 

423

423
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1 2 

3 4 

5 6 

7 8 

9 10 

11 12 

13 14 

15 16 

17 18 

19 20 

12

345

6

7789

10 

211

1213

1415

1617

181920

15
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 التجليخ بالنسبة لمحور الشغلة: ضبط قرص
Adjusting of grinding disc diameter in relation to work piece axle 

L  =  R1  -   R2 

   Lmm

R1mm

R2mm

 مثال:
240mm

60 mm

 الحل 
L  = R1  -  R2

  = 
2

24
 - 

2

60
 

  = 120   -   30   =   90 mm 

 آلة تجليخ الأسطح الأسطوانية العامة 

Universal cylindrical grinding machine 
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 نية : عمليات تجليخ الأســطح الأسطوا
 Operations of cylindrical grinding  

1

2

3

4

 Grinding of external cylindrical أولا: التجليخ الأسطواني الخارجي 

1

2

3

4

4
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13

425
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 The external conical grinding  ثانيا: التجليخ المخروطي الخارجي 

426

426

015
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427

427

015
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 :The internal of cylindrical grinding ثالثا: التجليخ الأسطواني الداخلي 

429

429
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1
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3

4

 The internal conic grinding روطي الداخلي رابعا: التجليخ المخ

430

430

1

2

3

4

5

6
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 عناصر القطع الأساسية وحسابات التجليخ
The basic cutting elements and grinding 

calculations 

   : Feedingالتغذية 
Feed of Grinding Wheel

S(m / min)

1

2

0.0025 - 0.03 mm

0.90.6

0.40.6
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0.4

25 - 35 

m/sec50 m/sec

2 - 5 m / min

ه

        : Depth Of Cutعمق القطع  

a

431
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0.01 - 0.03 mm

0.0025 - 0.005 mm

a = 
2

dD   

amm 

 D

 d

 
431

   :  Cutting speedسرعة القطع  
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π * d * n 
 

1000 × 60 

 

V = 

 Vm / min

dmm

nr. p. m

 π3.14

1000

V =  
 

 Vm / sec

 dmm

nr. p. m

 π3.14

1000

 60

 مثال:
30mm

1500 r. p. m

m / min

π * d * n 
 

1000 
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π * d * n 
 

1000 

3.14 × 30 × 
1500 

 

1000 π * d * n 
 

1000 × 
60 

m / sec 

 الحل:
1- V =  
 
        =    = 141.3 m/min 
 
2-   V =  
 
             

                                                = 2.355 m / sec 
 

 سـائل التبريد
Cooling Liquid 

 مميزات سائل التبريد :

1

2

3.14 × 30 × 1500 
 

1000 × 60 
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