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  معامل القياس: فيالشروط الواجب توافرها 

Conditions to be available at measuring laboratory's  

 Constant temperature 200 C :م 020 درجة حرارة ثابتة -1
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 :  أسس تصميم أدوات وأجهزة القياس
Bases of measurement apparatus & instruments design 

 فيأوسع مجال  في، بحيث يمكن استعمالها  تصميم أدوات وأجهزة القياس
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 القدمة ذات الورنية
Vernier Caliper  
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 : Advantages of Vernier caliper مميزات القدمة ذات الورنية
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Vernier Theory 

100

0.1
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Two legs depth gauge cylindrical grooves   

5

29

 

529



 القياس
 

 لماكينات االتشغيل على                                        

  

 

 

 

 

 

 

123

4

5

6

 قدمة قياس أعماق مجارى الأسطح الأسطوانية :
Vernier depth gauge of cylindrical grooves  
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Micrometers 
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 أهمية مسمار التحسس بالميكرومترات :
The importance of ratchet screw in micrometer 
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 اختبار دقة قياس الميكرومترات :
Testing of micrometers measurement precision 

 : Micrometer Measuring Rangeنطاق قياس الميكرومتر :  
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 النظام الأول لتدريج الميكرومتر :
First system of micrometer graduation 
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 :ملليمتر 0.01الميكرومتر الداخلي ذو الفكين دقة 
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 ملاحظة :

 الميكرومتر الداخلي ذو الثلاث نقط ارتكاز:

Three Point Inside Bore Micrometer 
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 أدوات وأجهزة القياس ذات الدقة العالية
High Accuracy Measuring Instruments 
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 استخدام محدد القياس الفكي المزدوج بالطريقة الصحيحة

1      

2 

3Go      

4Not Go 



 القياس
 

 لماكينات االتشغيل على                                        

  

 

 

 

 

 

 

 قوالــب القيـــاس
Gauge Blocks 

 

1

2

  Parallel Gauge Blocks أولا: قوالب القياس المتوازية

Johansson

18911911

Slip Gauge

555



 التشغيل على الماكينلت
 

 قياس ال                                                  

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 55 – 5كل ش

 قالب 45مجموعة من قوالب القياس المتوازية مكونة من 

 

556

10359

510309

5209

Optical Flat Surface



 القياس
 

 لماكينات االتشغيل على                                        

  

 

 

 

 

 

 

 

 )أ(   )ب(                       )جـ(               

 56 – 5شكل 

 أبعاد قوالــب القياس

35910

309510

2005

:  Gauge block gradesفئات قوالب القياس 

100

2  0 

31

42

(00)



 التشغيل على الماكينلت
 

 قياس ال                                                  

  

 

 

 

 

 

 

 

(0)

(1)

(2)
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 : Angle Gauge Blocksثانيا: قوالب قياس الزوايا   
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Indicators Gauge 

 : Indicator gauge typesالقياس   أنواع مبينات 
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  59 – 5شكل 

رسم تخطيطي يوضح الترتيبة 

الميكانيكية لمبين قياس بأبسط 

 صورة

 

        . إصبع عمود التحسس.1

 . مسافة تحرك عمود التحسس.2            

    . مسار المؤشر.3

 . نابض لولبي )ياى(.4

 مميزات مبينات القياس:

Advantages of measurement indicator gauges 

 -تتميز مبينات القياس بصفة عامة بالصفات التالية:     
1

2

3

4

5



 القياس
 

 لماكينات االتشغيل على                                        
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 : Measuring uncertaintiesمصادر الخطأ في القياس  

 

 مصادر الخطأ بأداة القياس:   -1

ه



 التشغيل على الماكينلت
 

 قياس ال                                                  

  

 

 

 

 

 

 

 

 مصادر الخطأ بعملية القياس: -2

20 ْ

20

120

20



 القياس
 

 لماكينات االتشغيل على                                        

  

 

 

 

 

 

 

ه

(Indicator )

 :1 مثال

560



 التشغيل على الماكينلت
 

 قياس ال                                                  

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 60 – 5شكل 

 جة لاتجاه القياس على البعد الغير صحيحخطأ القياس نتي

 ك  -خ  = ل     

1

 :2 مثال
Indicator

561



 القياس
 

 لماكينات االتشغيل على                                        

  

 

 

 

 

 

 

 
 61 – 5شكل 

خطأ القياس نتيجة لميل الاتجاه الصحيح للمبين على سطح 

 المشغولة

1

 :3 مثال

562



 التشغيل على الماكينلت
 

 قياس ال                                                  

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 62 – 5شكل 

 خطأ القياس نتيجة عدم تعامد فكي قياس ميكرومتر خارجي 

 مع محور مشغولة أسطوانية.

 ك -خ = ل       

1

 

 



 القياس
 

 لماكينات االتشغيل على                                        

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 


